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2 DORMER MONOWERKZEUGE — INHALT (ALPHABETISCH)

PRODUKTFAMILIE PRODUKTFAMILIE PRODUKTFAMILIE

A243 120 B180 216
A002 9 A244 121 B301 21 H851 287
A002S 98 A266 158 B334 208 H8512 294
A022 82 A295 172 B335 209 H853 289
A080 169 A296 173 B400 200 H855 291
A087 166 A345 146 B411 204 H858 293
A088 165 A350 144 B441 203 H860 295
A089 167 A400 150 B442 205 H861 296
A094 166 A402 151 B481 201 M
A095 165 A405 152 B901 210 M150 173
A099 168 A412 153 B903 212 M151 174
A100 9 A413 154 B952 213 M152 174
A101 103 A510 m B953 215 M200-1 187
A108 104 A520 88 B954 225 M200-2 187
A110 122 A530 140 B955 226 M200-3 188
A117 86 A553 113 B956 227 R
A119 77 A620 84 B957 228 R100 34
A120 80 A720 91 G R120 32
A122 78 A723 76 G106 238 R122 27
A123 79 A730 4 G107 242 R123 28
A124 90 A777 108 G125 249 R125 29
A125 128 A900 14 G129 234 R200 26
A130 134 A901 116 G132 244 R453 52
A147 106 A920 92 G135 230 R454 48
A160 110 A921 94 G136 236 R457 44
A166 143 A940 124 G137 232 R458 40
A170 118 A941 126 G138 245 R459 56
A188 172 A951 148 G142 240 R463 62
A190 170 A952 149 G149 235 R467 59
A191 7 A976 130 G154 233 R510 38
A199 169 A977 132 G171 247 R520 36
A200 155 A978 133 G236 250 R6011 30
A201 160 B G314 248 R7131 31
A205 156 B100 206 G335 231 R950 281
A206 157 B101 222 G338 246 R960 283
A210 159 B121 224 G400 229 R970 285
A225 161 B122 214 G506 239
A237 162 B157 220 G560 237
A238 163 B161 221 G570 24
A242 164 B170 218 G600 243
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2 PRAMET WENDESCHNEIDPLATTENWERKZEUGE — INHALT (ALPHABETISCH)
PRODUKTFAMILIE PRODUKTFAMILIE PRODUKTFAMILIE PRODUKTFAMILIE
BS54 KITTC8-210 427 EXT-BS 45
2080-BS m BT-BS 408 F MB-H 373
69871-BS 406 C F75 367 MOR-BS 413
802D 313 CART-BS-SPC 378 F75-BB 369 R
803D 315 CART-BS-STD 379 F75-C 368 RED-BS 416
804D 318 CHAM-BS 380 F90 370 W
805D 320 D F90-BB 372 WEL-BS 414
B D75 361 F90-C 3N
BS 54 KITRC8-043 420 D75-BB 363 H
BS 54 KITRC8-100 41 D75-C 362 HSK-BS 410
BS54 KITRC8-170 422 D90 364 |
BS54 KITRC8-210 423 D90-BB 366 1SO BARS 374
BS 54 KITTC8-043 424 D90-C 365 1SO BARS A042 375
BS 54 KITTC8-100 425 E L
BS54 KITTC8-170 426 EP 322 LA-BS 417
2 PRAMET WENDESCHNEIDPLATTEN — INHALT (ALPHABETISCH)
PRODUKTFAMILIE 1 PRODUKTFAMILIE N
C S
(((q) 388 SCET 323
(CGW (BN 390 T
(1) 390 TCGT 401
MW 393 TMT 402
CNGA (BN 394 (MW 403
(NGG 395 w
C(NMA 395 WCMT-ID 325
(NMG 3% WCMX 326
D X
DCMT 398 XPET 324
DCMW 399
DCMW PCD 399
E
EPGX 400
EPMT 400
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DORMER JPRAMET

TASCHENGROSS

Mit der Zerspanungsrechner-App kénnen Sie viel Platz und Geld sparen. Ein praktisches Tool im Taschenformat,

welches Ihr Geld zusammenhalt. Simply Reliable.

a DORMER 2 PRAMET
<

Price per insert or tool

Savings Calculator

Existing New

0,00

EUR

Number of inserts per Existing New
tool

0,00

Number of components Existing
per edge set (tool life)
0,00

Max, indexes per insert Existing

or tool
0,00

Tool or insert cost per Existing New

compeonent
0,0000

£ Download on the D
. App Store
Free machine capacity 0.00
GETITON

Savings per 0.00 EUR - < Google Play
component

Savings per batchor  0.00 EUR === Download on
year _ y, e AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET
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Allgemeine Definition
d. h. Stahl, Edelstahl...

. M . N S H Definition nach

Aufbau/Zusammensetzung
d. h. Kohlenstoffstahl,
legierter Stahl...

P MK N S H
P1
P2
P3
P4

44

WERKSTOFF-MATERIALGRUPPEN (WMG)

Definition nach

Harte/Zugfestigkeit
d. h.160< 220 HB, 620< 900 n/mm? ...

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

DORMER PRAMETS WERKSTOFF-MATERIALKLASSIFIKATION

Werkstoff-Materialgruppen (WMG) dienen zur einfachen und zu-
verldssigen Auswahl des passenden Zerspanungswerkzeugs und der
Startwerte fiir die Bearbeitungsbedingungen in bestimmten Anwen-
dungen.

Dormer Pramet klassifiziert Werkstoffe in sechs unterschiedliche,
farblich codierte Gruppen:

¢ Blau: Stahl und Stahlguss (P-Gruppe)

¢ Gelb: Edelstahl (M-Gruppe)

* Rot: Gusseisen (K-Gruppe)

¢ Griin: NE-Metalle (N-Gruppe)

¢ Braun: Hochtemperaturlegierungen (S-Gruppe)

* Grau: Gehartete Materialien (H-Gruppe)

Jede dieser Gruppen ist entsprechend der Struktur und/oder Zusam-
mensetzung in weitere Untergruppen unterteilt. Beispielsweise ist
die P-Gruppe (Stahl und Stahlguss) in vier Untergruppen unterteilt:

¢ P1 — Automatenstahl

¢ P2 —Kohlenstoffstahl

* P3 —Legierter Stahl

* P4 — Werkzeugstahl

Eine letzte Unterteilung ergibt sich durch die Materialeigenschaften
wie Harte und Zugfestigkeit. So erhalten unsere Kunden eine um-
fassende Werkzeugempfehlung, inklusive Startwerte fiir Schnittge-
schwindigkeit und Vorschub.

Die Tabelle auf der nachsten Seite enthélt eine Beschreibung jeder
Werkstoff-Materialgruppe sowie Beispiele gangiger Bezeichnungen.



150 Gruppe

P1
P2
P3

P4
M1

M2

M

M4

K1
K2

K3

K4

K5
N1

N2
N3

N4
N5
S1
S S2
S3

S4
H1
H2

H «

Ha
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WMG (Werkstoff-Materialgruppen)

P11
P1.2
P1.3
P21
P2.2
P2.3
P31
P3.2
P3.3
P41
P4.2
P43
M1 Ferritischer Edelstahl

M1.2  (nicht hértbare Chromlegierungen)
M2.1
M2.2
M2.3

M3 Austenitischer Edelstahl

m;g (Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Mangan-Legierungen)

Stahl (Automatenstahl)
(Kohlenstoffstahle mit erhohter Bearbeitbarkeit)

Kohlenstoffstahl
(Stahle, die hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff bestehen)

Legierter Stahl
(Kohlenstoffstéhle mit einem Legierungsgehalt < 10%)

Werkzeugstahl
(Speziallegierter Stahl fiir Werkzeuge, Matrizen und Formen)

Martensitischer Edelstahl
(hdrtbare Chromlegierungen)

M4.1  Austenitisch-ferritischer (DUPLEX) oder superaustenitischer Edelstahl

M4.2  Ausscheidungsgehérteter austenitischer Edelstahl

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

Grauguss (ASTM A48) oder Automobiler-Grauguss (ASTM A159)
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Lamellengraphit-Mikrostruktur)

Temperguss (ASTM A602)
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit graphitfreier Mikrostruktur)

Duktiles Gusseisen (ASTM A536)
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Kugelgraphit-Mikrostruktur)

ka1 Austenitisches Grauguss (ASTM A436)

WMG (WERKSTOFF-MATERIALGRUPPEN)

Geschwefelt
Geschwefelt und phosphoriert

Geschwefelt / phosphoriert und verbleit

Enthalt <0.25%C
Enthalt <0.55%C
Enthalt >0.55%C
Gegliiht

Gehartet und angelassen
Gegliiht

Gehartet und angelassen

Gegliiht
Vergiitet
Ausscheidungsgehartet

Ferritisch oder ferritisch-perlitisch
Ferritisch-perliktisch oder perlitisch
Perlitisch

Ferritisch

Ferritisch oder perlitisch

Perlitisch

Ferritisch

Ferritisch oder perlitisch

Perlitisch

(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer austenitischen Lamellengraphit-Mikrostruktur)

K42 Austenitisches duktiles Gusseisen (ASTM A439 oder ASTM A571)

(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit austenitischer Kugelgraphit-Mikrostruktur)

K4.3
K4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1.1 Kommerziell reine Aluminiumknetlegierung
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2  Aluminiumgusslegierungen
N2.3

N3.

Austemperiertes duktiles Gusseisen (ASTM A897)
(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer Ausferrit-Mikrostruktur)

GJV aus verdichtetem Graphiteisen (ASTM A842)
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit vermikularer Graphitstruktur)

Aluminiumknetlegierungen

Kupferlegierungen mit hervorragenden Bearbeitungseigenschaften

N3.2  Kurzspanige Kupferlegierungen mit guten bis méBigen Bearbeitungseigenschaften

Elektrolytisches Kupfer und langspanige Kupferlegierungen mit
maBigen bis schlechten Bearbeitungseigenschafte

N4.1  Thermoplastische Polymere

N4.2  Duroplaste

N4.3  Verstarkte Polymere oder Verbundwerkstoffe

N5.1  Graphit

S11

$1.2  Titan oder Titanlegierungen

$1.3
S2.1
S2.2
$3.1
S3.2
$4.1
S4.2
H1.1 Hartguss
H2.1

H2.2

H3.1

H3.2

H4.1

H4.2

I ierte Hochtemp legierungen
Nickelbasierte Hochtemperaturlegierungen

Kobaltbasierte Hochtemperaturlegierungen

Gehdrtetes Gusseisen
Geharteter Stahl < 55 HRC

Gehdrteter Stahl > 55 HRC

Ferritisch
Ferritisch oder perlitisch
Perlitisch

Naturhart
Aushértbar

Harte
(HB oder HRC)

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 — 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260 HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200-280HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
<55HRC
> 55HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Zugfestigkeit
(MPa)

<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 < 900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
>520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750<870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
> 560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
> 980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
>400 <590
<240
>240<270
> 270 < 440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 < 1200
<800
> 800 <1070
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WERKZEUGPARAMETER NACH ISO 13399

Alle Schneidwerkzeuge werden durch eine Reihe von Parametern gemaRB der Norm 1SO 13339 definiert. Diese Liste enthélt alle in diesem

Katalog verwendeten Parameter und ihre Definitionen.

ISO 13399 ist ein internationaler Informationsstandard fir Schneid-
werkzeuge. Es beinhaltet Abmessungen und Parameter in einem neu-
tralen Format, das unabhdngig von einem bestimmten System oder
einer bestimmten Firmennomenklatur ist. Wenn Schneidwerkzeuge
nach einem globalen Standard klar definiert sind, kdnnen alle Arten
von Software die elektronischen Daten schneller verarbeiten, die Kom-
munikationsqualitdt verbessern und den reibungslosen Informations-

austausch unterstitzen. Durch die Unterstiitzung einer gemeinsamen
Sprache in unseren Schneidwerkzeugbeschreibungen wird dieses Sys-
tem bei der Systemkommunikation unterstiitzt. Dies spart Ihnen viel
Zeit und erleichtert das Sammeln hochwertiger Daten mit unseren
40.000 Mono- und Wendeschneidplattenwerkzeugen. Bei Verwendung
eines I1SO 13399-kompatiblen Systems miissen Daten nicht manuell in-
terpretiert und mit einem Schliissel in Ihr System eingegeben werden.

Beispiele g i " |
z T o
,, [ | —
R =
A LPR ‘ LS

- LCF . ‘

i > OAL

- OAL -

LF
LPR
-
ol o
= 8
LU

150 13399 | Beschreibung 150 13399 | Beschreibung
BD Korperdurchmesser DF Flanschdurchmesser
BDX Kérperdurchmesser max. DH Kopfdurchmesser
CZCMS AufnahmegrdRe, maschinenseitig GPD Fiihrungszapfendurchmesser
D1 Befestigungsloch-Durchmesser GPL Fiihrungszapfenlange
DC Schneidendurchmesser H Schafthghe
DCN Schneidendurchmesser min. HSD GroBe des Antriebsteils
DCON MS Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig IC Einbeschriebener Kreis
DCON WS Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig LCF Spiralnutlénge
DCX Schneidendurchmesser max. LCOL Spannhiilsenldnge
DHUB Nabendurchmesser LDC Referenzpunkt zur Messung des Nenndurchmessers PK
FLGT Flanschdicke LH Kopflange
IC Einbeschriebener Kreis LS Schaftlange
L Schneidkantenlénge LSC Einspannlénge
LB Grundkdrperldnge NOF Anzahl Schneiden
LF Funktionslange PLGL Spannsteckerlange
LPR Kraglange RCSK Kegelsenkerradius
LU Nutzldnge RE Eckradius
OAL Gesamtlange SDI Stufendurchmesser-Inkremente
RE Eckradius SDL Lénge des Stufendurchmessers
S Schneidplattendicke SDL_1 Lénge des Stufendurchmessers, erste Schneidstufe
WF Funktionsbreite SDL_2 Lénge des Stufendurchmessers, zweite Schneidstufe
APMX Schnitttiefe, max. TDZ Gewindenummer
D1 Befestigungsloch-Durchmesser THLGTH Gewindeldnge
DC_1 Schneidendurchmesser, erste Stufe WSC Spannbreite
DC_2 Schneidendurchmesser, zweite Stufe
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B3IBLIOTHEK

Sie sehen sich immer wieder die gleichen Stellen unserer Publikationen an? Mit unserer Bilicherei-App kénnen Sie wichtige Seiten
speichern, auf die Sie immer wieder zuriickgreifen kénnen, wann immer Sie es brauchen. Simply Reliable.

< Bookmarks

alogue pag. 10

CAREIDE ROTARY BURRS 2020 pad. 1

CAREIDE ROTARY BURRS 2020 pag. 12

SHARK LIN pag. 1

| 2 Download on the [cagigell] Download on
' App Store ® Google Play AppGallery

www.dormerpramet.com @ DORMER @ PRAMET
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VOLLHARTMETALLBOHRER
HSS-BOHRER
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BOHRER — SEITENUBERSICHT

1 R100 2DORMER

VHM-Spiralbohrer, unbeschichtet
Verbesserte VerschleiBfestigkeit fiir hohere Produktivitdt und ldngere Standzeit. Eine 120°, 4 Facetten-Spitze hilft bei der Selbstzentrie- o
rung und reduziert die Schnittkréfte. Geeignet fiir alle C(NC-Maschinenanwendungen.

1%}
=
z
o
(&)
[s]
(6] 4 .
=] ~)
LCF
DIN OAL
HM 338 4xD
™ —
120° Bright
u@-ﬂsy @ h7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 65 gefunden werden.

Z1s  wm115s ?i85S ?7s5s 7166 S ?153S ?45S 71405 ?134S ?27s 757 56T
»168T 55T 1447 60T 46T w137 1557 7427 7317 26T 7227 63T 47T
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2. N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 H1.1 H2.1 H2.2
w377 71200V P50V #1100V R172V @S5V P12V 423V E250V W60 X W100V P156S ?133S 21365

N N
S K
- w
N
=)
(=2
2

H3.1 H3.2
»37S  m30S
Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]

R1001.0 1.00 0.0394 12.0 340 1.00 R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10 R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20 R1003.8 3.80 0.1496 430 750 3.80
R1001.3 130 0.0512 16.0 38,0 1.30 R1003.9 3.90 0.1535 430 750 3.90
R1001.4 1.40 0.0551 18.0 40.0 1.40 R1004.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R1001.5 1.50 0.0591 18.0 40.0 1.50 R1004.1 410 0.1614 43.0 75.0 410
R1001.6 1.60 0.0630 200 430 1.60 R1004.2 420 0.1654 430 750 420
R 170 0.0669 29 430 1.70 R1004.3 430 0.1693 470 80.0 430
R1 1.80 0.0709 2N 46.0 1.80 R1004.4 440 0.1732 47.0 80.0 440
R1001.9 1.90 0.0748 220 46.0 1.90 R1004.5 4.50 0.1772 47.0 80.0 4.50
R1002.0 2.00 0.0787 2.0 49.0 2.00 R1004.6 460 0.1811 47.0 80.0 4.60

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung

0 Bohrerbezeichnung 0 Produktmerkmale

0 Produktheschreibung 0 Materialgruppenempfehlungen inkl. Drehzahl und Vorschub

e lllustration o Produktcode

o Schematische Zeichnung des Werkzeugs o Produktabmessungen

Typische Seite mit dargestelltem Bohrer — einzelne Seitendetails konnen jeweils abweichen.
12



ALLGEMEINE SYMBOLE

B \Vorangige Anwendung

SPITZENWINKEL

—%— Zentrierbohrer 60°

>
118°
>
120°

S Bohrerspitze 122°
122°

Bohrerspitze 118°

Bohrerspitze 120°

]
\/@> Bohrerspitze 130°
130°

» .
&~ Bohrerspitze 135°
135°

NORM/STANDARD (BSG)

BS

328 BS 328 — Bohrer und Reibahlen

DIN = DIN 1869 /1~ Uberlange Spiralbohrer mit
1869-1 Zylinderschaft

DIN = DIN 1869 /2 — Uberlange Spiralbohrer mit
1869-2 Zylinderschaft

DIN = DIN 1869 /3 — Uberlange Spiralbohrer mit
1869-3  Zylinderschaft

DIN = DIN 1870 (1) - Uberlange Spiralbohrer mit
1870(1) Morsekegelschaft

DIN = DIN 1870 (2) — Uberlange Spiralbohrer mit
1870(2) Morsekegelschaft

DIN

1897 DIN 1897 — Extrakurze Spiralbohrer

BESCHICHTUNG

Aluminium-Chrom-Nitrid (mit
Aeonatop | GlAttUNgsprozess)

Unbeschichtet
Bright

Unbeschichtet und TiN (Spitzenbeschichtung)
TiN-Tip

R

=

90°/120°
v

180°
-

180°
—ﬁ—
90°

T

B

L2

140°

DIN
1899

DIN
333A

DIN
333R

DIN
338

DIN
340

DIN
341

DIN
345

Bronze

Bright ST

ST

44

VHM- & HSS-BOHRER — SYMBOLUBERBLICK

Magliche Anwendung

Zentrierbohrer-Radius

Anbohrerspitze 90°/120°

Schweilpunktbohrer-Spitze 180°

Stufenbohrer (fiir Befestigungsmittel) 180°
Senkung

Stufenbohrer (fiir Befestigungsmittel) 90°
Senkung

Bohrerspitze 140°

DIN 1899 — Kleinsthohrer

DIN 333A — Zentrierbohrer

DIN 333R — Kegelsenker mit Zylinderschaft

DIN 338 — Kurze Spiralbohrer mit
Zylinderschaft

DIN 340 — Lange Spiralbohrer mit
Zylinderschaft

DIN 341 — Lange Spiralbohrer mit
Morsekegelschaft

DIN 345 — Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

Oberflachenbehandlung: Bronzefarbung
(Bronzeoxid)

Kombination: Unbeschichtet und
Dampfangelassen

Dampfanlassbehandlung

90°

150°

90°

120°

DIN
8037

DIN
8374

DIN
8376

DIN
8377

DIN
ANSI

2DORMER

NAS
907

TiAIN Top

TIAIN

TiN

Vorbohrer mit 90°-Fase (fiir Gewindebohren)

Anbohrerspitze 150°

Anbohrerspitze 90°

Anbohrerspitze 120°

DIN 8037 — Spiralbohrer mit Schneidplatte aus
Hartmetall

DIN 8374 — Mehrfasen-Stufenbohrer

DIN 8376 — Stufenbohrer

DIN 8377 — Mehrfasen-Stufenbohrer

DIN/ANSI-Normen

Dormer-Normen

NAS907 — Bohrernormen fiir Luftfahrtindustrie

Titan-Aluminiumnitrid (Mit Glattungsprozess)

Titan-Aluminiumnitrid-Beschichtung

Titannitridbeschichtung



M4

VHM- & HSS-BOHRER — SYMBOLUBERBLICK

KUHLMITTELZUFUHR (CSP) SCHNEIDRICHTUNG

¢
: Innenkiihlung D Linkslauf/Links schneidend (R: Rechtslauf/Rechts schneidend

SCHNEIDENDURCHMESSER-TOLERANZKLASSE (TCDC)

h8 — Branchenstandard-Werkzeugtoleranzbereich h7 — Branchenstandard-Werkzeugtoleranzbereich m7 — Branchenstandard-Werkzeugtoleranzbereich
h8  (basierend auf Durchmesserbereich) h7  (basierend auf Durchmesserbereich) m7  (basierend auf Durchmesserbereich)

h6 — Branchenstandard-Werkzeugtoleranzbereich
h6  (basierend auf Durchmesserbereich)

MATERIALCODE (BM()

HSS  Schnellarbeitsstahl (Werkzeugkdrper) mit

HSS i
HM | Vollhartmetall (Zerspanungswerkzeugmaterial) Schnellarbeitsstahl

HM  Vollhartmetall

HSS-E Schnellarbeitsstahl mit Kobalt

SCHAFT
E— Zylinderschaft =X Zylindrischer Schaft mit Mitnehmer =1 Morsekegelschaft
@ Zylindrischer Schaft mit Abflachung E—3 DIN 6535 HA Zylindrischer Schaft L= Abgesetzter zylindrischer Schaft
DIN 6535HA

SPIRALNUT

) / OO

e Ausfiihrung mit groBer Spiralnut 2035 Ausfiihrung mit Standardspiralnut W Ausfiihrung mit CTW-Nut

A A

" 10@00 Ausfiihrung mit flacher Spiralnut \30.40° Ausfiihrung mit groBer Spiralnut VA Spezialausfiihrung mit Spitzenverjiingung
VERHALTNIS NUTZLANGE/DURCHMESSER (ULDR)
1.25xD  1,25xD Nutzlédnge/Durchmesser 2.5xD  2,5xD Nutzlange/Durchmesser 5xD  5xD Nutzlange/Durchmesser
1.5xD  1,5xD Nutzlange/Durchmesser 20xD  20xD Nutzldnge/Durchmesser 6xD  6xD Nutzlénge/Durchmesser
10xD  10xD Nutzldnge/Durchmesser 25xD  25xD Nutzlange/Durchmesser 8xD  8xD Nutzldnge/Durchmesser
15xD  15xD Nutzldnge/Durchmesser 3xD  3xD Nutzlange/Durchmesser

1xD  1xD Nutzlénge/Durchmesser 4xD  4xD Nutzlange/Durchmesser
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VOLLHARTMETALLBOHRER




FORCE X

LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

VIELSEITIGE BOHRER FUR ZAHLREICHE WERKSTOFFE

Die FORCE X-Hartmetallbohrer wurden fiir leistungsstarke Zerspanungsanwendungen in einer Vielzahl von Werkstoffen,
wie Kohlenstoff und legierte Stahle bis 1500 MPa sowie Gusseisen, entwickelt. FORCE X-Bohrer bieten auch in rostfreiem
Stahl und Aluminium eine sehr gute Leistung und sind damit die ideale erste Wabhl fiir zuliefernde Zerspanungsbetriebe.

MERKMALE & VORTEILE

&
e CTW &Y - Einzigartige Nutkonstruktion mit
kontinuierlicher Ausspitzfunktion und starker
Kernkonstruktion.

¢ Modifizierte 4-Facetten-Teilungsspitze mit groRem
sekundaren Querschneidenwinkel.

e Mikrogekorntes Premium-Hartmetallsubstrat mit
TiAIN-Beschichtung.

e 3xD- und 5xD-sind mit und ohne KiihImittelzufuhr
erhaltlich

o 8xD mit KiihImittelzufuhr.

EINZELHEITEN DER PRODUKTREIHE

3xD

R457 R453
mit KihImittelzufuhr

R458 R454
massiv massiv

¢ 3,00-20,00 mm

e 1/8-3/4 Zoll, N30—N1,
A-Z A-Z

16

mit Kihlmittelzufuhr

¢ 3,00-20,00 mm
e 1/8-3/4 Zoll, N30—N1,

IM VERGLEICH ZU HERKOMMLICHEN BOHRERN
BIETEN FORCE X-BOHRER:

¢ Hervorragende Wirtschaftlichkeit — das einfachere
und mehrfache Nachschleifen erhéht die
Gesamtstandzeit der Werkzeuge deutlich.

¢ Gleichbleibend hohe Qualitat und Leistung —
die ausgezeichnete Positioniergenauigkeit und
Spanekontrolle gewahrleisten eine hervorragende
Bohrungstoleranz und Oberflachengiite.

¢ Bessere Produktivitdt — dank hoher
Bohrgeschwindigkeiten und verlangerter
Werkzeugstandzeiten.

R459

mit Kihlmittelzufuhr

¢ 3,00-16,00 mm
» 1/8-5/8 Zoll




44

BEARBEITUNGSBEISPIEL

LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

Werkstiick 1.0718 (11SMnPb30)
Harte HB 180
Zugfestigkeit MPa 620
Durchmesser mm 8 (R4578.0)
Bohrungstiefe mm 3xD (24)
Schnittgeschwindigkeit V. m/min 207
Vorschub f mm/U 0.26
Kiihmittel Emulsion

8 % Innenklhlung

1.6582 (34CrNiMo6)

325
1120
8 (R4598.0)
8xD (64)
73
0.14

Emulsion
8 % Innenkihlung

0.6025 (GG-25)
215
260
8 (R4538.0)
5xD (40)
77
0.26

Emulsion
8 % Innenkiihlung

17
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FORCE M LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

BOHRER FUR ROSTFREIEN STAHL FUR DIE GROSSSERIENFERTIGUNG

Die FORCE M-Hartmetallbohrer wurden fiir héchste Leistung und Prozesszuverlassigkeit beim Bohren in rostfreien
Stahlen und hitzebestdndigen Superlegierungen entwickelt. FORCE M-Bohrer sind ideal fir Anwendungen, bei denen
eine grolRe Anzahl von Lochern mit hoher und konstanter Genauigkeit gebohrt werden muss.

MERKMALE & VORTEILE

« cTw & — Einzigartige Nutkonstruktion mit IM VERGLEICH ZU HERKOMMLICHEN BOHRERN
kontinuierlicher Ausspitzfunktion und angepassten BIETEN FORCE M-BOHRER:
Schneidricken. e Zuverlissige Leistung — die gleichmaRige

« S-Férmige 4-Facetten-Teilungsspitze mit praziser, Schneidwirku_ng ve.rhindert Materialverfestigung und
diinner Schneidkantenverrundung und starker Aufbauschneidenbildung.
AuRenschneide. * Optimierte Produktivitdt — hervorragendes

» Mikrogekérntes Premium-Hartmetallsubstrat mit Spanemanagement und eine bessere
TiAIN-Beschichtung. Verteilung der Schnittkrafte ermoglichen hohe

Vorschubgeschwindigkeiten.
¢ 3xD und 5xD mit KiihImittelzufuhr.

e AuBlergewohnliche Standzeit — starkere Ecken
und Schneidkanten verhindern Verformung und
VerschleiB.

¢ 8xD mit Kithimittelzufuhr auf Anfrage erhltlich.

EINZELHEITEN DER PRODUKTREIHE

R467 - R463 R469

mit Kihlmittelzufuhr mit Kihlmittelzufuhr mit KihImittelzufuhr
e 3,00-16,00 mm e 3,00-16,00 mm Auf Anfrage erhaltlich
e 1/8-5/8 Zoll e 1/8-5/8 Zoll ¢ 3,00-16,00 mm

» 1/8-5/8 Zoll

18



FORCE M

BEARBEITUNGSBEISPIEL

Werkstilick

Harte
Zugfestigkeit
Durchmesser
Bohrungstiefe
Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Kahlmittel

\"

C

f

HB
MPa
mm
mm

m/min
mm/U

LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

L

r 73

Ferritischer rostfreier Stahl
1.4104 (AISI 430F)
220
700
8 (R4678.0)
3xD (24)

99
0.16

Emulsion 8 %
Innenkiihlung

Austenitischer rostfreier Stahl

1.4401 (AISI 316)

200
750
8 (5-R4698.0)
8xD (64)
74
0.14

Emulsion 8 %
Innenkiihlung

”~

Hochlegierter rostfreier Stahl

1.4501 (Super DUPLEX)

240
770
8 (R4638.0)
5xD (40)
57
0.12

Emulsion
8 % Innenkiihlung

19



FORCE N

LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

BOHREN IN ALUMINIUM MIT HOHEN VORSCHUBSRATEN

FORCE N-Hartmetallbohrer empfehlen sich fir Hochgeschwindigkeitsbohrarbeiten in Aluminium-Knet- und Aluminium-
Gusslegierungen. Die Spannut und die Schneidengeometrie sind speziell so konzipiert, dass die Spane klein und leicht zu
handhaben sind, um die Spanabfuhr zu verbessern. FORCE N-Bohrer bieten iberdurchschnittliche Leistung und Standzeit

flr mittelgrofRe und groRe Fertigungsbetriebe.

MERKMALE & VORTEILE

¢ Spezielle Ausspitzfunktion mit hoherem Spiralwinkel
als tblich.

¢ Einzigartige Geometrie mit konvexen Schneidkanten
und selbstzentrierender 4-Facettenspitze.

¢ Mikrogekorntes Premium-Hartmetallsubstrat,
unbeschichtet.

¢ 5xD und 8xD mit Kiihlmittelzufuhr auf Anfrage
erhaltlich.

EINZELHEITEN DER PRODUKTREIHE

R448

mit Kihlmittelzufuhr

R445

mit Kihlmittelzufuhr

Auf Anfrage erhaltlich Auf Anfrage

¢ 3,00-16,00 mm erhaltlich

* 1/8-5/8 Zoll * 3,00-16,00 mm
e 1/8-5/8 Zoll

20

IM VERGLEICH ZU HERKOMMLICHEN BOHRERN
BIETEN FORCE N-BOHRER:

e Uberlegene Leistung — dank hoher

Bohrgeschwindigkeiten und hoher Standzeit

¢ Eine wirtschaftliche Lésung — fiir alle Arten von

Aluminium, von weichen bis hin zu abrasiven Sorten

¢ Einen optimierten Prozess — ausgelegt flr die

Reduzierung der Axialkraft, was die Bohrungsqualitat
verbessert und die Grate am Austritt, die beim
Bohren in weichen Materialien entstehen konnen,
verringert

! 12xD

GrolRere Lingen auf

i Anfrage erhaltlich
)

|

[

-



BEARBEITUNGSBEISPIEL

Werkstlck

Harte HB
Zugfestigkeit MPa
Durchmesser mm
Bohrungstiefe mm
Schnittgeschwindigkeit V.  m/min
Vorschub f mm/U
Kiihlmittel

;

LEISTUNGSSTARKE HARTMETALLBOHRER

"
£

»

' p
-

$
A

n’

7
3

Aluminium-Knetlegierung  Aluminium-Gusslegierung

AW 2024-0 (3.1355)
50
200
8 mm (R4458.0)
5xD (40)
357
0.80

Emulsion 8 %
Innenkiihlung

A242.0
75
220

8 mm (S-R4488.0)

8xD (64)
374
0.33

Grat am Austritt mit
herkdmmlichem
Bohrer

Emulsion 8 %
Innenkiihlung

Grat am Austritt mit
FORCE N-Bohrer

21
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Karbidwerkstoffe

Karbidwerkstoffe
(oder HM
Hartmetallwerkstoffe)

Oberflachenbeschichtungen

Unbeschichtet

Bright
Titannitridbeschichtung
(TiN) TN
Titan-Aluminium- q
Nitrid-Beschichtungen _
(TI AIN) TIAIN

M4

VOLLHARTMETALL — AUSWAHLHILFE FUR WERKZEUGMATERIALIEN

Gesintertes pulvermetallurgisches Substrat, bestehend aus einem metallischen Karbidverbund mit Bindermetall. Das zentrale Rohmaterial
ist Wolframkarbid (WC). Wolframkarbid tragt zur Harte des Werkstoffs bei. Tantalkarbid (TaC), Titankarbid (TiC) und Niobkarbid (NbC) als
Erganzung zu WC sorgen fiir die gewiinschten Eigenschaften. Diese drei Materialien werden als kubische Karbide bezeichnet. Kobalt (Co)
wirkt als Bindemittel und halt den Werkstoff zusammen.

Karbidwerkstoffe weisen oft hohe Druckfestigkeit, hohe Harte und damit hohe VerschleiBfestigkeit auf, aber auch begrenzte Biegefestigkeit
und Zahigkeit. Hartmetall wird in Gewindebohrern, Reibahlen, Frasern, Bohrern und Gewindefrésern eingesetzt.

Eine unbeschichteteOberfléche verbessert den Spanfluss in weichen oder Nichteisenmetallen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen und
sorgt fiir scharfe Schneidkanten.

Titannitrid ist eine goldfarbene keramische Beschichtung, die durch physikalische Gasphasenabscheidung (PVD) aufgebracht wird. Die
hohe Harte in Verbindung mit geringer Reibung sorgt fiir hohere Standzeiten bzw. fiir eine bessere Schnittleistung gegeniiber nicht
beschichteten Werkzeugen.

Titan-Aluminium-Nitrid ist eine mehrschichtige keramische Beschichtung, die mittels PVD-Beschichtungstechnologie aufgebracht wird
und eine hohe Zahigkeit und Oxidationsbestandigkeit aufweist. Aufgrund dieser Eigenschaften ist es ideal fiir hohere Drehzahlen und
Vorschiibe bei gleichzeitiger Verbesserung der Werkzeugstandzeit. TIAIN wird beim Bohren, Gewindebohren und Frésen verwendet
und kann bei der Bearbeitung ohne Kiihimittel eingesetzt werden. Die TiAIN-Top-Beschichtung ist eine TiAIN-Beschichtung, auf die ein
Nachbeschichtungsprozess angewendet wird, der Unebenheiten gldttet, um den Spanfluss zu verbessern und die Aufbauschneidenbildung
zu verringern.

23
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Material Code (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
A DIN ; ; _ ; ; DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Basic Standard_Gruppe (BSC) 333A 2DORMER 2DORMER 2 DORMER JDORMER 2DORMER 6539 338 6539 338 6537K 6537K 6537L
Nutzbare Lénge (ULDR) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 3xD 2.5xD 4xD 2.5xD 4xD 3xD 3xD 5xD
A q 60° 120° 90° 150° 90° 90° B> B> (ﬁj> <ﬁj> (ﬁj} LA N
Spitzenwinkel bl bd 08 Da B o 120° 130° 130° 140° 140° 140°
. < L Q < < I <
Beschichtung
Bright Bright Bright TIAIN TIAIN TIAIN Bright Bright TiN TiN TIAIN TIAIN TIAIN
Schaft = = = = =3 =3 = = =3 = = = =
DN 6s35HA o oIN6s35HA A oIN 535HA
| " | " | | | | f - - -
i OO C<O C<O
Spanut ol B L L L L L L 8 8 8
€ & & & @ G G G G G G G G
Kiihlung (CSP) . $
uniun:
g o Y

—
=
= 4

= ..'__;\

0

¢ -

CDX CDX FORCEX  FORCEX  FORCE X

Produktfamiliencode

1.00-5.00 5.00-20.00 5.00-20.00 6.00-16.00 6.00-16.00 3.30-10.40 1.00-12.00 1.00-14.00 3.00-16.50 3.00-14.25 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

02 27 (328 (D29 30 3] 03 d34 (336 388 140 44 48

| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | L4 4] | | | | |
| | | | | 4] 4] .4 4 4]
| | | | | 4] 4] .4 4 4]
| | | | | 4 4 4]
| 4 4 4]
| | | | | | |4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | | 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 | | | |
| | | | | | | |
| | | | 4 4] 4] 4 | 4]
| | | | 4
| | | | |4
| | | | .4
| | | | 4 4] 4] 4] | | |
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4 4]
.4 4] 4] 4] .4 4] 4] 4] .4 |4 4]

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung

24



P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HM

DIN
6537L

5xD

/™
\/

140°

- M,
=
=
_—

DIN 6535HA

=6 @

FORCE X

R453

3.00-20.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00

J 59

3 52

EEEEEEEENNNNEEEHR

NNH

HM

2DORMER

8xD

/™
\/

140°

12

DIN 6535HA

=A@

FORCE X

R459

3 56

NENEEEEENNNNEEETR

HM

DIN
6537K

3xD

TIAIN

=3

OIN 6535HA
&

@
®

¢
¢
)

FORCE M

R467

NNNHE

HM

DIN
6537L

5xD

/™
\/

140°

Y
=
=
_—

DIN 6535HA

=6 @

FORCE M

R463

3 62

NNNHE

44

M Vorrangige Anwendung

P1 Magliche Anwendung
25



44

DDORMER

VHM-Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet

Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Enthélt einen 118° Spitzenwinkel und 60° Senkwinkel. Geeignet
fiir alle (NC-Maschinen.

)
=
p4
o
O
o
oT Aoy« \ — _ e -
(=)
- SDL_1
DIN . OAL -
HM 333A 1xD
—H—GO =
Bright
®

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 KD (K&2

H60H HW67H H69H H51H W45F 40D W44E W36E 30D H6E W20 W18C W40H W30E

K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

W22t W37D W30D W24D W33D W25D W20D W30D H23D m17D W14D 12D W34D W26D

B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1 N3.2 N33

W20D W1201 W90l HW60H W154G 138G H100G W169G H100H W50 F
Product DC DC SDL_1 OAL DCON MS

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R2001.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
R2001.25X3.15 1.25 0.0492 20-1.6 31.0 3.15
R2001.6X4.0 1.60 0.0630 26-2.0 35.0 4.00
R2002.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
R2002.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
R2003.15X8.0 3.15 0.1240 46-3.9 50.0 8.00
R2004.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
R2005.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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44

VHM-Anbohrer, 120° Spitzenwinkel
Der prazisions ausgefiihrte Spitzenwinkel bietet eine genaue Hilfestellung beim Zentrieren des Bohrers. Ein 120° Spitzenwinkel hilft bei der
Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkréfte beim Anbohren vieler Materialien.

*’%

OAL

DCON MS

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.

HM 2 DORMER 1xD
—v—lzo E—
Bright
A

1.20-35° (E hé

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1

W99S 1115 W115S W35S

M2.1 M2.2 M3.1 M3.2

655 W535 W525 W455

W4T 3T W26T W27

N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

250V E125V W60 X 100V

H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

?1335 ?136S Z1375 ?1305
Product ¢

(mm)

R1225.0 5.00
R1226.0 6.00
R1228.0 8.00
R12210.0 10.00
R12212.0 12.00
R12216.0 16.00
R12220.0 20.00

P2.2
m75S

75T
W63T
S1.1
W45T

P2.3
W66

W56T
W47T
$1.2
W35T

DC

(inch)
0.1969
0.2362
0.3150
0.3937
0.4724
0.6299
0.7874

P3.1
W66

W427
W37T
S1.3
W255

P3.2
W53S
N1.1
W200V
S2.1
W40S

LCF

(mm)
16.0
17.0
220
26.0
30.0
34.0
40.0

P3.3
W455
N1.2
150V
$2.2
m28S

P4.1
W40S
N1.3
W00V
S3.1
W30S

P4.2
W34S
N2.1
172V
$3.2
W05

0AL

(mm)
62.0
66.0
79.0
89.0
102.0
115.0
131.0

P4.3
m27S
N2.2
W15V
S4.1
W235

M1.1
W3S
N2.3
w112V
$4.2
W65

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

M1.2
W61S
N3.1
423V
H1.1
W565

27



44

R123 DDORMER

VHM-Anbohrer, 90° Spitzenwinkel
Der prdzisions ausgefiihrte Spitzenwinkel bietet eine genaue Hilfestellung beim Zentrieren des Bohrers. Ein 90° Spitzenwinkel hilft bei der
Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkréfte beim Anbohren vieler Materialien.

{\

DCON MS

HM 2DORMER 1xD - OAL -

Bright

Al
).20-35° (E h6

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W99S W111S  HN5S W35S m75S W66 W66 W53S W455 W40S W34S m27S W3S W61S

M2l w22 M1 M3z il K2 S G B2 B8 EE B2 B8 @A

655 W535 W525 W455 W75 W56T W4T W63 T W55T W4T W60T W46T 37T W55T
B2 K3 K4 5 K@ K92 K8 nN11 N12 N3 N21 N22 N23  N3.1
W4T W31T W26T W27 Wo63T W47T W37T 200V W50V 100V W72V 155V W12V W43V
N3.2 N33 N41 N42 S11  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S42  Hl1
250V 125V W60 X 100V W45T 35T W55 405 W28S W30S 205 23S 165 W565
H2.1 H22 H3.1 H3.2

?1335 ?136S ?1375 ?1305

DC DC LCF OAL DCON MS
Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R1235.0 5.00 0.1969 16.0 62.0 5.00
R1236.0 6.00 0.2362 17.0 66.0 6.00
R1238.0 8.00 0.3150 22.0 79.0 8.00
R12310.0 10.00 0.3937 26.0 89.0 10.00
R12312.0 12.00 0.4724 30.0 102.0 12.00
R12316.0 16.00 0.6299 34.0 115.0 16.00
R12320.0 20.00 0.7874 40.0 131.0 20.00
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D/DORMER

VHM-Anbohrer, 150° Spitzenwinkel, TiAIN-beschichtet

1 Der prazisions ausgefiihrte Spitzenwinkel bietet eine genaue Hilfestellung beim Zentrieren des Bohrers. Ein 150° Spitzenwinkel hilft bei der
Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkrafte beim Bohren vieler Materialien. Die TiAIN-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert
die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

%
(
L DCON MS

LCF
OAL

A
Y

HM 2 DORMER 1xD

150° | €

TIAIN

|
xzo@ss" (E hé

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.

PL1  PL2 P13 P21 P32 (P33 [Pa1 [Pa2] (P43 M1 M12

W1195S W134S  W138S  W102S Wo0S Wo65S W555 W485 W45 W34S W825 m70S

M2.1  M22 M3l M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

W73S 605 W585 W505 W30T W36T W/0T W56T W76T W58T W477 W17
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1
W53T 39T 33T W8T W80T 60T W46T 200V W50V 100V W72V 155V W12V W43V
N3.2 N33 N41 N42 S11 S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S42  H1l
250V W15V W60 X 100V W55T W45T W35S W53S W42S 405 W30S m31S W24S W55
H2.1 H22 H3.1  H3.2

?1335 ?136S Z1375 ?1305

| ]
wv [==3
=} o
- wv
| | |
b [==]
= =
— [2)

DCON MS Toleranz hé.

DC LCF 0AL DCON MS
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
R1255.0 5.00 16.0 62.0 5.00
R1256.0 6.00 17.0 66.0 6.00
R1258.0 8.00 220 79.0 8.00
R12510.0 10.00 26.0 89.0 10.00
R12512.0 12.00 30.0 102.0 12.00
R12516.0 16.00 34.0 115.0 16.00
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R6011 2/DORMER

VHM-Anbohrer, 90° Spitzenwinkel, TiAIN-beschichtet

Der prazisions ausgefiihrte Spitzenwinkel bietet eine genaue Hilfestellung beim Zentrieren des Bohrers. Ein 150° Spitzenwinkel hilft bei der
Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkrdfte beim Bohren vieler Materialien. Die TiAIN-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert
die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

|
|
|
DCON Ms

LCF

HM 2 DORMER 1xD ~ OAL >
90° | ¢
»a E—
TIAIN DIN 6535HA
%
2.20-35° (E hé
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W119S W134S  W138S  W102S W90S W30S W31s W65S W55 W48S W41 W34S W35 m70S
m21  m22 w31 w32 Killl K KOS BN B2 B8 EE B2 B8
W73S W60S W585 W505 W80T W57 W44T W86 m70T W56T W76 W58T 47T w717
B2 K3 K4 5 K@ K92 K8 nN11 N12 N3 N21 N22 N23  N3.1
W53T W39T W37 W28T W30T W60T W46 H200V W50V 100V W172V E155V ET12V E423V
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1
W50V m125V W60 X W00V m55T m45T W35S W53S W45 m40S W30S m31s W24S W56S
H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
Zi33S ?i36S »37S ?30S
DCON MS Toleranz hé.
DC DC LCF 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R60116.0 6.00 0.2362 16.0 50.0 6.00
R601110.0 10.00 0.3937 250 70.0 10.00
R601116.0 16.00 0.6299 26.0 90.0 16.00
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R7 13 1 /DORMER

VHM-Stufenbohrer mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet
Vielseitig einsetzbar, mit spezifischen Durchmessern und Langen zum Erreichen der BohrgroBe und -tiefe fiir metrische Gewinde. Das Bohren
) und Anfasen in einem Schritt reduziert die Zykluszeit und den Werkzeugbestand. Ein 140° Spitzenwinkel und ein 90° Senkwinkel. Die TiAIN-
ot Beschichtung verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

HM 2DORMER 3xD

|
L

90° < = B OAL

TIAIN DIN 6535HA

‘ (]
220-35° (E :

m7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 Mi12 Ma2.1
H139W  E156W  E160W  E1T9W E105W W3V W6V W77V o5V W57V W48V o2V W52V m55V

mM22 M1 m32 M3z mai Kl K S GE B2 @8 BE E2 E8

W45V W47V W40V W36l m35U How mo67W 50w W92V W75V 60V L EA W62V m50V
i K2 8 4 K5 K3B K2 KB n~N11 N2 N3 N21 0 N2.22  N23
W6V W57V W42V W36V W30V W6V W64V W50V H250W  HE188W  EH125W 308V 277V 200V
N3.1 N3.2 N33
H373W  E220W  m110W

DCON MS Toleranz hé.

DC DC SDL_1 LCF OAL DCON MS TDZ
Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R71313.3 3.30 0.1299 11.40 20.0 66.0 6.00 M4
R71314.2 4.20 0.1654 13.60 24.0 66.0 6.00 M5
R71315.0 5.00 0.1969 16.50 28.0 79.0 8.00 M6
R71316.8 6.80 0.2677 21.00 34.0 89.0 10.00 M8
R71318.5 8.50 0.3346 25.50 47.0 102.0 12.00 M10
R713110.2 10.20 0.4016 30.00 55.0 107.0 14.00 M12
R713110.4 10.40 0.4094 30.00 55.0 107.0 14.00 M12
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DDORMER

VHM-Kurzbohrer, unbeschichtet
Verbesserte VerschleiBfestigkeit fiir hohere Produktivitdt und ldngere Standzeit. Eine 120°, 4 Facetten-Spitze hilft bei der Selbstzentrierung und
reduziert die Schnittkréfte. Geeignet fiir alle C(NC-Maschinenanwendungen.

DC
|
Y
(@]
" Y
|
|
|
|
|
DCON Ms

DIN OAL
HM 6539 2.5xD
{p> —
120° Bright

A
xzo@ss" (E h7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
1995 Z 1115 ZI115S ?185S 755 P66 S P66 S P53 455 »40S P134S 275 ?75U 56U
N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2
737U H200W H150W  PZ100W  PZ172W PISSW 12W 46w PI275W E138W 60U m100U W45T 35T
s1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2 S41  S42 H11 H21 H22 H3.1  H3.2
Z25T 7407 P28 30T Z20T ?23T Z16T P156S »33S ?136S »37S 7305

Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R1201.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R1203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60
R1201.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R1203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70
R1201.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R1203.8 3.80 0.14% 220 55.0 3.80
R1201.3 1.30 0.0512 8.0 300 1.30 R1203.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R1201.4 1.40 0.0551 9.0 320 1.40 R1204.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R1201.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R1204.1 410 0.1614 220 55.0 4.10
R1201.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R1204.2 4.20 0.1654 220 55.0 4.20
R1201.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R1204.3 4.30 0.1693 24.0 58.0 430
R1201.8 1.80 0.0709 1.0 36.0 1.80 R1204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R1201.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R1204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R1202.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R1204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R1202.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R1204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R1202.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R1204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R1202.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R1204.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R1202.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R1205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R1202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R1205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R1202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R1205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R1202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R1205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R1202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R1205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R1202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R1205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R1203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R1205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R1203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R1205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R1203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R1205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R1203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R1205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R1203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R1206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R1203.5 3.50 0.1378 20.0 520 3.50 R1206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
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Product

R1206.2
R1206.3
R1206.4
R1206.5
R1206.6
R1206.7
R1206.8
R1206.9
R1207.0
R1207.1
R1207.2
R1207.3
R1207.4
R1207.5
R1207.6
R1207.7
R1207.8
R1207.9
R1208.0
R1208.1
R1208.2
R1208.3

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

M4

Product

R1208.4
R1208.5
R1208.6
R1208.7
R1208.8
R1208.9
R1209.0
R1209.1
R1209.2
R1209.3
R1209.4
R1209.5
R1209.6
R1209.7
R1209.8
R1209.9
R12010.0
R12010.2
R12010.5
R12011.0
R12011.5
R12012.0

DC

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
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DDORMER

VHM-Spiralbohrer, unbeschichtet
Verbesserte VerschleiBfestigkeit fiir hohere Produktivitdt und ldngere Standzeit. Eine 120°, 4 Facetten-Spitze hilft bei der Selbstzentrierung und
reduziert die Schnittkréfte. Geeignet fiir alle C(NC-Maschinenanwendungen.

(7))
=
pe
o
(6]
[a]
SR SRR - — -
LCF J
DIN OAL .

HM 338 4xD

<> =

120° Bright

%

).20-35° (E h7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
1995 Z 1115 ZI115S ?185S 755 P66 S P66 S P53 455 »40S P134S 275 ?75T 56T

4T 68T 55T 44T 60T 46T Z37T 55T Z427 Z31T ZI26T 7227 63T 47T

B8 nN11  N12 N3 0 N21  N22  N23  N3.1  N3.2 N4l N42 HL1l H21  H2.2

37T 1200V Z150V 71100V 172V 155V 7112V W43V 250V 60X 100V P56 ?133S ?136S

H3.1  H3.2

?1375S ?130S
A DC DC LCF OAL  DCONMS A DC DC LCF OAL  DCONMS

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R1001.0 1.00 0.0394 12.0 34.0 1.00 R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10 R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20 R1003.8 3.80 0.149%6 43.0 75.0 3.80
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30 R1003.9 3.90 0.1535 43.0 75.0 3.90
R1001.4 1.40 0.0551 18.0 40.0 1.40 R1004.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R1001.5 1.50 0.0591 18.0 40.0 1.50 R1004.1 410 0.1614 43.0 75.0 410
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 43.0 1.60 R1004.2 4.20 0.1654 43.0 75.0 4.20
R1001.7 1.70 0.0669 20.0 43.0 1.70 R1004.3 430 0.1693 47.0 80.0 430
R1001.8 1.80 0.0709 220 46.0 1.80 R1004.4 440 0.1732 47.0 80.0 4.40
R1001.9 1.90 0.0748 220 46.0 1.90 R1004.5 450 0.1772 47.0 80.0 4.50
R1002.0 2.00 0.0787 24.0 49.0 2.00 R1004.6 4.60 0.1811 47.0 80.0 4.60
R1002.1 2.10 0.0827 24.0 49.0 2.10 R1004.7 470 0.1850 47.0 80.0 4.70
R1002.2 2.20 0.0866 27.0 53.0 2.20 R1004.8 4.80 0.1890 52.0 86.0 4.80
R1002.3 230 0.0906 27.0 53.0 2.30 R1004.9 490 0.1929 52.0 86.0 4.90
R1002.4 2.40 0.0945 30.0 57.0 240 R1005.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
R1002.5 2.50 0.0984 30.0 57.0 2.50 R1005.1 5.10 0.2008 52.0 86.0 5.10
R1002.6 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60 R1005.2 5.20 0.2047 52.0 86.0 5.20
R1002.7 2.70 0.1063 33.0 61.0 2.70 R1005.3 5.30 0.2087 52.0 86.0 5.30
R1002.8 2.80 0.1102 33.0 61.0 2.80 R1005.4 5.40 0.2126 57.0 93.0 5.40
R1002.9 2.90 0.1142 33.0 61.0 2.90 R1005.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
R1003.0 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00 R1005.6 5.60 0.2205 57.0 93.0 5.60
R1003.1 3.10 0.1220 36.0 65.0 3.10 R1005.7 5.70 0.2244 57.0 93.0 5.70
R1003.2 3.20 0.1260 36.0 65.0 3.20 R1005.8 5.80 0.2283 57.0 93.0 5.80
R1003.3 3.30 0.1299 36.0 65.0 3.30 R1005.9 5.90 0.2323 57.0 93.0 5.90
R1003.4 3.40 0.1339 39.0 70.0 3.40 R1006.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
R1003.5 3.50 0.1378 39.0 70.0 3.50 R1006.1 6.10 0.2402 63.0 101.0 6.10
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Product

R1006.2
R1006.3
R1006.4
R1006.5
R1006.6
R1006.7
R1006.8
R1006.9
R1007.0
R1007.1
R1007.2
R1007.3
R1007.4
R1007.5
R1007.6
R1007.7
R1007.8
R1007.9
R1008.0
R1008.1
R1008.2
R1008.3
R1008.4

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307

LCF

(mm)
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
17.0
117.0
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
17.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

M4

Product

R1008.5
R1008.6
R1008.7
R1008.8
R1008.9
R1009.0
R1009.1
R1009.2
R1009.3
R1009.4
R1009.5
R1009.6
R1009.7
R1009.8
R1009.9
R10010.0
R10010.2
R10010.5
R10011.0
R10011.5
R10012.0
R10013.0
R10014.0

DC

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00

DC

(inch)
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
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44
2DORMER

(DX VHM-Kurzbohrer, TiN-beschichtet
Hochleistungskurzbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt

(H8-Lochtoleranz). Ein 130° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkréfte. Die TiN-Beschichtung verbessert die
Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet fiir C(NC-Maschinen und viele Materialien.

~Z CDX
on
=
zZz
e}
Q
a

}» %
DIN OAL .

HM 6539 2.5xD

> =

130° TiN

%

).20-35° @ h7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H119X 134X  W138X  W102X WX W30X W31X 65X W55X W48X W41X 34w PI69W P58 W

M21 w22 KL K2 (ki3 K21 k22| (K23 K31 (k32| (K33 ka1 (ka2 ka3

761w 750 W WY W67Y W50Y W30X W65X 52X W71X 54X W44X W66 X W49X W36X
42 KI5 K538 K2 K3 n~N11 N2 N13 N21 N22  N23 N4l N42 S11
HW31X W26 X W74X W56 X W43X W22517 W1697 W113Z H231Y W208Y W150Y W757 W15V 760 W
$1.2 S1.3  H11 H21 H22 H3.1 H3.2
745V 735U 765U 738U 36T 743U 735U

DCON MSToleranz h7.
Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R5203.0 - 300  0.1181 16.0 46.0 3.00 R5205.4 - 540 02126 280 66.0 5.40
R5203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 R5205.5 - 550 02165  28.0 66.0 5.50
R5201/8 1/8 318 0.1252 18.0 49.0 3.18 R5205.6 - 560 02205 280 66.0 5.60
R5203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20 R5205.7 - 570 02244 280 66.0 5.70
R5203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30 R5205.8 - 580  0.2283 28.0 66.0 5.80
R5203.4 - 340 07339 200 52.0 3.40 R5205.9 - 590 02323 28.0 66.0 5.90
R5203.5 - 350 01378 200 520 3.50 R5206.0 - 6.00 02362  28.0 66.0 6.00
R5203.6 - 3.60 01417 200 52.0 3.60 R5206.1 - 6.10 02402 310 70.0 6.10
R5203.7 - 370 0.1457 200 52.0 3.70 R5206.2 - 6.20  0.2441 31.0 70.0 6.20
R5203.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80 R5206.3 - 630 02480  31.0 70.0 6.30
R5203.9 - 390 0535 220 55.0 3.90 R5201/4 1/4 635 02500 310 70.0 6.35
R5204.0 - 400 01575 220 55.0 4.00 R5206.4 - 6.40 02520 310 70.0 6.40
R5204.1 - 410 01614 220 55.0 410 R5206.5 - 6.50 02559 310 70.0 6.50
R5204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20 R5206.6 - 6.60 02598  31.0 70.0 6.60
R5204.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430 R5206.7 - 6.70 02638 310 70.0 6.70
R5204.4 - 440 01732 240 58.0 440 R5206.8 - 6.80 02677 340 74.0 6.80
R5204.5 - 450 01772 240 58.0 450 R5206.9 - 6.90 02717 340 74.0 6.90
R5204.6 - 460  0.1811 24.0 58.0 4.60 R5207.0 - 7.00 02756 340 74.0 7.00
R5204.7 - 4.70 0.1850 240 58.0 470 R5207.1 - 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
R5204.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80 R5207.2 - 720 02835 340 74.0 7.20
R5204.9 - 490 01929  26.0 62.0 490 R5207.3 - 730 02874 340 74.0 7.30
R5205.0 - 500 01969  26.0 62.0 5.00 R5207.4 - 740 0.2913 34.0 74.0 7.40
R5205.1 - 510  0.2008  26.0 62.0 5.10 R5207.5 - 750  0.2953 34.0 74.0 7.50
R5205.2 - 520 02047 260 62.0 5.20 R5207.6 - 7.60 02992 370 79.0 7.60
R5205.3 - 530 02087  26.0 62.0 5.30 R5207.7 - 7.70 0.3031 37.0 79.0 7.70
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Product

R5207.8
R5207.9
R5205/16
R5208.0
R5208.1
R5208.2
R5208.3
R5208.4
R5208.5
R5208.6
R5208.7
R5208.8
R5208.9
R5209.0
R5209.1
R5209.2
R5209.3
R5209.4
R5209.5
R5203/8
R5209.6
R5209.7
R5209.8
R5209.9

DC

(inch)

DC

(mm)
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.3071
0.3110
0.3126
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3748
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

Product

R52010.0
R52010.1
R52010.2
R52010.3
R52010.4
R52010.5
R52011.0
R5207/16
R52011.2
R52011.5
R52012.0
R52012.5
R5201/2
R52013.0
R52013.5
R52014.0
R52014.2
R52014.25
R52014.5
R52015.0
R52015.1
R5205/8
R52016.0
R52016.5

DC

(inch)

DC

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
11.00
1.1
11.20
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.20
14.25
14.50
15.00
15.10
15.88
16.00
16.50

DC

(inch)
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4094
0.4134
0.4331
0.4374
0.4409
0.4528
0.4724
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5591
0.5610
0.5709
0.5906
0.5945
0.6252
0.6299
0.6496

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
54.0
54.0
56.0
56.0
56.0
56.0
58.0
58.0
58.0
60.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
111.0
11.0
11.0
111.0
115.0
115.0
115.0
119.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
11.00
1.1
11.20
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.20
14.25
14.50
15.00
15.10
15.88
16.00
16.50
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R 5 10 2/DORMER

(DX VHM-Spiralbohrer, TiN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H8-

Lochtoleranz). Ein 130° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkréfte. Die TiN-Beschichtung verbessert die

— Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet fiir C(NC-Maschinen und viele Materialien.
/5

—

& CDX
)]
=
P4
o}
O
o

RS — )
_ LCF
DIN OAL

HM 338 4xD

> =

130° TiN

%

1.20-35° @ h7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H119W 134w E138W  E102W E9OW W30V L ER mo5W W55V W48W W41V W34V P69V P58V

mM21 w22 KL K2 (ki3 K21 k22| (K23 K31 (k32| (K33 ka1 (ka2 ka3

761V 750V WI0X W67 X W50X 3w Wos5W 52w m71W W54W W44W W66 W W4HOW W36W
42 KI5 K538 K2 K3 n~N11 N2 N13 N21 N22  N23 N4l N42 S11
H31wW H26W W74W H56W HBW W225Y W169Y W113Y W231X W208X W150X W75X W15V P45V
H1.1 H21 H22 H3.1 H3.2
65T ?7138T ?136S 43T 35T

DCON MSToleranz h7.
Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R5103.0 - 300  0.1181 33.0 61.0 3.00 R5106.6 - 6.60 02598  63.0 101.0 6.60
R5101/8 1/8 318 03252 36.0 65.0 3.18 R5106.8 - 680 02677  69.0 109.0 6.80
R5103.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20 R5106.9 - 690 02717  69.0 109.0 6.90
R5103.3 - 330 07299 36.0 65.0 3.30 R5107.0 - 7.00 02756  69.0 109.0 7.00
R5103.4 - 340 07339 390 70.0 3.40 R5107.3 - 730 02874  69.0 109.0 7.30
R5103.5 - 350 0378 39.0 70.0 3.50 R5107.4 - 740 02913 69.0 109.0 7.40
R5103.7 - 370 0.1457 390 70.0 3.70 R5107.5 - 750 02953  69.0 109.0 7.50
R5103.9 - 390 0535 430 75.0 3.90 R5107.8 - 7.80 03071 75.0 17.0 7.80
R5104.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 R5107.9 - 790 03110 750 17.0 7.90
R5104.1 - 4.10 0.1614 43.0 75.0 4.10 R5105/16 5/16 7.94 0.3126 75.0 17.0 7.94
R5104.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20 R5108.0 - 800 03150 750 17.0 8.00
R5104.3 - 430 01693 470 80.0 430 R5108.5 - 850 03346 750 17.0 8.50
R5104.5 - 450 01772 470 80.0 450 R5108.7 - 870 03425 810 125.0 8.70
R5104.6 - 460  0.1811 47.0 80.0 4.60 R5108.8 - 880 03465 810 125.0 8.80
R5104.7 - 470 01850  47.0 80.0 4.70 R5109.0 - 9.00 03543 810 125.0 9.00
R5103/16 3/16 476 01874 520 86.0 4.76 R5109.2 - 920 03622 810 125.0 9.20
R5104.9 - 490 01929 520 86.0 490 R5109.3 - 930  0.3661 81.0 125.0 9.30
R5105.0 - 500 01969 520 86.0 5.00 R5109.4 - 9.40  0.3701 81.0 125.0 9.40
R5105.1 - 510 02008 520 86.0 5.10 R5109.5 - 950 03740  81.0 125.0 9.50
R5105.5 - 550 02165  57.0 93.0 5.50 R5103/8 3/8 952 03748  87.0 133.0 9.52
R5105.6 - 560 02205 57.0 93.0 5.60 R5109.9 - 990 03898  87.0 133.0 9.90
R5105.7 - 570 02244 570 93.0 5.70 R51010.0 - 10.00 03937 87.0 133.0 10.00
R5106.0 - 6.00 02362 570 93.0 6.00 R51010.2 - 1020 04016  87.0 133.0 10.20
R5101/4 1/4 6.35 02500  63.0 101.0 6.35 R51010.3 - 1030 04055  87.0 133.0 10.30
R5106.5 - 650 02559  63.0 101.0 6.50 R51010.4 - 1040  0.4094  87.0 133.0 10.40
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Product

R51010.5
R51010.8
R51011.0
R5107/16
R51011.2
R51011.5

DC

(mm)
10.50
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50

DC

(inch)
0.4134
0.4252
0.4331
0.4374
0.4409
0.4528

LCF

(mm)
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

OAL

(mm)
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0

M4

DCON MS

(mm)
10.50
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50

Product

R51012.0
R5101/2
R51013.0
R51014.0
R51014.25

DC

(inch)

172

DC

(mm)
12.00
12.70
13.00
14.00
14.25

DC

(inch)
0.4724
0.5000
0.5118
0.5512
0.5610

LCF

(mm)
101.0
101.0
101.0
108.0
114.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
151.0
160.0
169.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.70
13.00
14.00
14.25
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R 4 5 8 2/DORMER

FORCE X VHM-Spiralbohrer 3XD, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt (H9-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 140°, 4-Facetten Anschliff und CTW Nutenkonstruktion fiir verbesserte Durchdringungsraten. Die TiAIN-
Beschichtung erhoht die Oberfldchenhdrte und verbessert die Standzeit.

FORCE X
g
g
e — 3
LCF LS
HM DIN 3xD - OAL -

6537K - .

\\/‘Izn

140° TIA‘N DIN 6535HA
&,
@& |

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H143W  Eie0W m166W  E12W  E108W W5V 106V W36V W72V o3V W54V W44\ 760U 751U

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

754U 744U 37T 33T Z28T Z26T 247 21T masw Wo65W W49W W78V W64V m51V

i G2 55 1 K2 8 4 K95 K@ K2 K88 nNi1 N12 N13

|70V W54V B4V W65V W49V W36V W30V m26V w73V W55V H42V  E200W E150W E100W

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 S1.2 S1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
246V W22V 160V 298V 176V W38V 744U 736U 32T 45U 726U »124U 730U ?124U
DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4583.0 - 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.1 - 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4581/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.2 - 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.3 - 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.4 - 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.5 - 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4589/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.6 - 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.7 - 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.73 - 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R4583.8 - 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
R4583.9 - 3.90 0.1535 240 66.0 36.0 6.00
R458N23 N23 391 0.1539 240 66.0 36.0 6.00
R4585/32 532 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N22 N22 3.99 0.1571 240 66.0 36.0 6.00
R4584.0 - 4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
R458N21 N21 4.04 0.1591 240 66.0 36.0 6.00
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Product

R458N20
R4584.1
R4584.2
R458N19
R4584.3
R458N18
R45811/64
R458N17
R4584.4
R4584.5
R458N16
R458N15
R4584.6
R458N14
R458N13
R4584.7
R4583/16
R4584.8
R458N12
R458N11
R4584.9
R458N10
R458N9
R4585.0
R458N8
R4585.1
R458N7
R45813/64
R458N6
R4585.2
R458N5
R4585.3
R458N4
R4585.4
R458N3
R4585.5
R4587/32
R4585.6
R458N2
R4585.7
R458N1
R4585.8
R4585.9
R458A
R45815/64
R4586.0
R458B
R4586.1
R458C
R4586.2
R458D
R4586.3
R4581/4
R458E
R4586.4
R4586.5
R458F
R4586.6
R458G
R4586.7
R45817/64
R458H
R4586.8
R4586.9
R458I

—_
v
-
(=)
PN

DC

(inch)
N20

N19

N18

11/64

N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6

N5

N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677
0.2717
0.2720

M4

LCF

(mm)
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
24.0
24.0
24.0
240
240
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00



Product

R4587.0
R458)
R4587.1
R458K
R4589/32
R4587.2
R4587.3
R458L
R4587.4
R458M
R4587.5
R45819/64
R4587.6
R458N
R4587.7
R4587.8
R4587.9
R4585/16
R4588.0
R4580
R4588.1
R4588.2
R458P
R4588.3
R45821/64
R4588.4
R458Q
R4588.5
R4588.6
R458R
R4588.7
R45811/32
R4588.8
R458S
R4588.9
R4589.0
R458T
R4589.1
R45823/64
R4589.2
R4589.3
R458U
R4589.4
R4589.5
R4583/8
R458V
R4589.6
R4589.7
R4589.8
R458W
R4589.9
R45825/64
R45810.0
R458X
R45810.1
R45810.2
R458Y
R45810.3
R45813/32
R45810.4
R4581
R45810.5
R45810.6
R45810.7
R45827/64

42

DC

(mm)
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
730
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72

DC

(inch)
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219

M4

LCF

(mm)
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
450
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45810.8
R45810.9
R45811.0
R45811.1
R4587/16
R45811.2
R45811.3
R45811.4
R45811.5
R45829/64
R45811.6
R45811.7
R45811.8
R45811.9
R45815/32
R45812.0
R45812.1
R45812.2
R45831/64
R45812.5
R45812.7
R4581/2
R45812.8
R45813.0
R45833/64
R45813.3
R45817/32
R45813.5
R45813.8
R45835/64
R45814.0
R45814.25
R4589/16
R45814.5
R45837/64
R45814.8
R45815.0
R45819/32
R45815.1
R45815.3
R45839/64
R45815.5
R45815.8
R4585/8
R45816.0
R45841/64
R45816.5
R45821/32
R45817.0
R45843/64
R45811/16
R45817.5
R45817.8
R45845/64
R45818.0
R45823/32
R45818.5
R45847/64
R45819.0
R4583/4
R45819.5
R45819.8
R45820.0

DC

(mm)
10.80
10.90
11.00
11.10
11N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1191
12.00
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
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R 4 5 7 2/DORMER

FORCE X VHM-Spiralbohrer 3XD mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt
(H9-Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 140°, 4-Facetten Anschliff und CTW Nutenkonstruktion fiir verbesserte Durchdringungsraten.
KiihImittelbohrung erleichtern die Spanabfuhr. Die TiAIN-Beschichtung erhdht die Oberflachenhérte und verbessert die Standzeit.

FORCE X

n
=
pd
&
(&)
a

) N . N~ 0

o S

LCF Ls
HM DIN 3xD - OAL _

6537K - .

\\/‘Izn

140° TIAIN DIN 6535HA
&
W ¢ m7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H179W  E200W  E207W  EI153W EI135W E119V 133V 107V WV W79V Wo7V m55U Z75V P64V

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

w67V w55V 46U Z4v 735V 32V 730U 726U E10W  E3IW 61w WV LK) W64V

i G2 55 1 K2 @8 4 K5 K@ K2 K88 nNi1 N12 N3

W37V mo7V W54V L EIN 61V W45V W38V 32V o1V W6V W53V H250W  H188W  H125W

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

H308V W277V  H200V W373W  EH220W  ET10W W55V W45V 40U m5 U 733U 730U 737U 730U
DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4573.0 - 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.1 - 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4571/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.2 - 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.3 - 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.4 - 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.5 - 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4579/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.6 - 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.7 - 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R4573.8 - 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
R4573.9 - 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N23 N23 391 0.1539 240 66.0 36.0 6.00
R4575/32 5132 3.97 0.1563 240 66.0 36.0 6.00
R457N22 N22 3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.0 - 4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
R457N21 N21 4.04 0.1591 240 66.0 36.0 6.00
R4574.05 - 4.05 0.15% 240 66.0 36.0 6.00
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Product

R457N20
R4574.1
R4574.2
R457N19
R4574.3
R457N18
R45711/64
R457N17
R4574.4
R4574.5
R457N16
R457N15
R4574.6
R457N14
R457N13
R4574.7
R4573/16
R4574.8
R457N12
R457N11
R4574.9
R457N10
R457N9
R4575.0
R4575.05
R457N8
R4575.1
R457N7
R45713/64
R457N6
R4575.2
R457N5
R4575.3
R457N4
R4575.4
R457N3
R4575.5
R4577/32
R4575.6
R457N2
R4575.7
R457N1
R4575.8
R4575.9
R457A
R45715/64
R4576.0
R457B
R4576.05
R4576.1
R457C
R4576.2
R457D
R4576.3
R4571/4
R457E
R4576.4
R4576.5
R457F
R4576.6
R457G
R4576.7
R45717/64
R457H
R4576.8

DC

(inch)
N20
N19
N18

11/64
N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9
NS
N7

13/64
N6
NS
N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.05
5.06
5.10
5.1
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1988
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2382
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677

M4

LCF

(mm)
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
24.0
24.0
24.0
240
240
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
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Product

R4576.9
R4571
R4577.0
R457)
R4577.1
R457K
R4579/32
R4577.2
R4577.3
R457L
R4577.4
R457M
R4577.5
R45719/64
R4577.6
R457N
R4577.7
R4577.8
R4577.9
R4575/16
R4578.0
R4570
R4578.05
R4578.1
R4578.2
R457P
R4578.3
R45721/64
R4578.4
R457Q
R4578.5
R4578.6
R457R
R4578.7
R45711/32
R4578.8
R457S
R4578.9
R4579.0
R457T
R4579.1
R45723/64
R4579.2
R4579.3
R457V
R4579.4
R4579.5
R4573/8
R457V
R4579.6
R4579.7
R4579.8
R457W
R4579.9
R45725/64
R45710.0
R45710.05
R457X
R45710.1
R45710.2
R457Y
R45710.3
R45713/32
R45710.4
R4571

46

DC

(mm)
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
7.30
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.05
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49

DC

(inch)
0.2717
0.2720
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3169
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
03772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130

M4

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45710.5
R45710.6
R45727/64
R45710.8
R45711.0
R4577/16
R45711.2
R45711.3
R45711.4
R45711.5
R45729/64
R45711.6
R45711.8
R45715/32
R45712.0
R45712.05
R45712.1
R45712.2
R45731/64
R45712.5
R45712.7
R4571/2
R45712.8
R45713.0
R45733/64
R45713.3
R45717/32
R45713.5
R45713.8
R45735/64
R45714.0
R45714.25
R4579/16
R45714.5
R45737/64
R45714.8
R45715.0
R45719/32
R45715.1
R45715.3
R45739/64
R45715.5
R45715.8
R4575/8
R45716.0
R45741/64
R45716.5
R45721/32
R45717.0
R45743/64
R45711/16
R45717.5
R45745/64
R45718.0
R45723/32
R45718.5
R45747/64
R45718.8
R45719.0
R4573/4
R45719.5
R45719.8
R45720.0

DC

(mm)
10.50
10.60
10.72
10.80
11.00
1N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.05
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
18.80
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4764
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7402
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
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44

DDORMER

FORCE X VHM-Spiralbohrer 5XD, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt (H9-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 140°, 4-Facetten Anschliff und CTW Nutenkonstruktion fiir verbesserte Durchdringungsraten. Die TiAIN-
Beschichtung erhoht die Oberfldchenhrte und verbessert die Standzeit

FORCE X

DCON MS

DIN - OAL -
HM 6537L 5xD -

\\/‘Izn

140° TIA‘N DIN 6535HA
&,
@& |

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H134V  E150V  W155V 115V 101V W39V W00V W30V W68V W5V m50V 41U 756U 748U

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

Z50U 41U 35T Z31T 26T 247 23T Z20T m8w 61w W46W W74V W60V W48V

i G2 55 i K2 8 4 K5 K@ K2 [ 88 nNi1 N12 o N13

W65V W50V W41V 61V W46V W34V W29V W24V W68V W52V W40V H188W E14wW Wo4W

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

H231V 208V  E150V  E280V W65V m33V 41U P34V 30T m42U 725U 723U 728U 723U
DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4543.0 - 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.1 - 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4541/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.2 - 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.3 - 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.4 - 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.5 - 3.50 0.1378 280 66.0 36.0 6.00
R454N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4549/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.6 - 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.7 - 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R4543.8 - 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
R4543.9 - 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N23 N23 391 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
R4545/32 5132 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.0 - 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N20 N20 4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00
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Product

R4544.1
R4544.2
R454N19
R4544.3
R454N18
R45411/64
R454N17
R4544.4
R4544.5
R454N16
R454N15
R4544.6
R454N14
R454N13
R4544.7
R4543/16
R454N12
R4544.8
R454N11
R4544.9
R454N10
R454N9
R4545.0
R454N8
R4545.1
R454N7
R45413/64
R454N6
R4545.2
R454N5
R454N4
R454N3
R4545.5
R4547/32
R4545.6
R454N2
R4545.7
R454N1
R4545.8
R454A
R45415/64
R4546.0
R454B
R4546.1
R454C
R4546.2
R454D
R4546.3
R4541/4
R454E
R4546.4
R4546.5
R454F
R4546.6
R454G
R4546.7
R45417/64
R454H
R4546.8
R4546.9
R4541
R4547.0

DC

(inch)

N19

N18

11/64

N17

N16

N15

N14
N13

3/16
N12

NT1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6
N5
N4
N3
7/32
N2

N1

15/64

oW |

DC

(mm)
410
4.20
422
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
490
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
531
5.41
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
579
5.80
5.94
5.95
6.00
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00

DC

(inch)
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2091
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677
0.2717
0.2720
0.2756

M4

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
44.0
44.0
440
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
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Product

R454)
R4547.1
R454K
R4549/32
R4547.3
R454L
R4547.4
R454M
R4547.5
R45419/64
R4547.6
R454N
R4547.7
R4547.8
R4547.9
R4545/16
R4548.0
R4540
R4548.1
R4548.2
R454P
R45421/64
R4548.4
R454Q
R4548.5
R4548.6
R454R
R4548.7
R45411/32
R4548.8
R454S
R4548.9
R4549.0
R454T
R4549.1
R45423/64
R4549.3
R454U
R4549.4
R4549.5
R4543/8
R454V
R4549.6
R4549.7
R4549.8
R4549.9
R454W
R45425/64
R45410.0
R454X
R45410.1
R45410.2
R454Y
R45410.3
R45413/32
R45410.4
R4541
R45410.5
R45410.6
R45427/64
R45411.0
R4547/16

50

DC

(inch)

9/32

DC

(mm)
7.04
7.10
7.14
7.14
7.30
137
740
7.49
7.50
7.54
7.60
71.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.90
9.80
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49
10.50
10.60
10.72
11.00
1.1

DC

(inch)
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3189
0.3228
0.3228
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%4
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3858
0.3906
0.3937
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130
0.4134
0.4173
0.4219
0.4331
0.4375

M4

LCF

(mm)
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

OAL

(mm)
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45411.2
R45411.4
R45411.5
R45429/64
R45411.6
R45411.8
R45415/32
R45412.0
R45412.1
R45412.2
R45431/64
R45412.5
R45412.7
R4541/2
R45412.8
R45413.0
R45433/64
R45417/32
R45413.5
R45413.8
R45435/64
R45414.0
R45414.25
R4549/16
R45414.5
R45437/64
R45414.8
R45415.0
R45419/32
R45415.1
R45439/64
R45415.5
R45415.8
R4545/8
R45416.0
R45441/64
R45416.5
R45421/32
R45417.0
R45443/64
R45411/16
R45417.5
R45417.8
R45445/64
R45418.0
R45423/32
R45418.5
R45447/64
R45419.0
R4543/4
R45419.5
R45419.8
R45420.0

33/64
17/32

35/64

9/16

37/64

19/32

39/64

5/8
41/64
21/32
43/64
11/16
45/64
23/32
47/64

3/4

DC

(mm)
11.20
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4409
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0

OAL

(mm)
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00



M4

DDORMER

FORCE X VHM-Spiralbohrer 5XD mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt
(H9-Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 140°, 4-Facetten Anschliff und CTW Nutenkonstruktion fiir verbesserte Durchdringungsraten.
KiihImittelbohrung erleichtern die Spanabfuhr. Die TiAIN-Beschichtung erhdht die Oberflachenhérte und verbessert die Standzeit.

FORCE X

DCON MS

DIN
HM gsa7L | P

> | € I =
140° TiAIN DIN 6535HA
OO ~

W ¢ m7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H170V  E190V  W197V W45V 128V W13V 126V 102V W36V W75V o4V 52U 71V 761V

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

P64V w52V 744U Z39V Z33V 30V 729U 7250 E105W  E77W W58W o3V W76V W61V

i G2 55 i K2 s 4 K5 K@ K2 K88 nNi1 N12 N3

W33V W64V |51V m77v W58V W43V W36V W30V W36V Wo6V 5V E238W  E179W  ET19W

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 $1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
W293V  W263V 190V W354W  E200W  E105W W52V W43V m3su m53U 731U 29U 735U 29U

DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4533.0 - 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.1 - 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4531/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.2 - 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.3 - 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.4 - 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.5 - 3.50 0.1378 280 66.0 36.0 6.00
R453N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4539/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.6 - 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.7 - 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R4533.8 - 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
R4533.9 - 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N23 N23 391 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
R4535/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.0 - 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.05 - 4.05 0.15% 36.0 74.0 36.0 6.00
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Product

R453N20
R4534.1
R4534.2
R453N19
R4534.3
R453N18
R45311/64
R453N17
R4534.4
R4534.5
R453N16
R453N15
R4534.6
R453N14
R453N13
R4534.7
R4533/16
R4534.8
R453N12
R453N11
R4534.9
R453N10
R453N9
R4535.0
R4535.05
R453N8
R4535.1
R453N7
R45313/64
R453N6
R4535.2
R453N5
R4535.3
R453N4
R4535.4
R453N3
R4535.5
R4537/32
R4535.6
R453N2
R4535.7
R453N1
R4535.8
R4535.9
R453A
R45315/64
R4536.0
R453B
R4536.05
R4536.1
R453C
R4536.2
R453D
R4536.3
R4531/4
R453E
R4536.4
R4536.5
R453F
R4536.6
R453G
R4536.7
R45317/64
R453H
R4536.8

DC

(inch)
N20
N19
N18

11/64
N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9
NS
N7

13/64
N6
NS
N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.05
5.06
5.10
5.1
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1988
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2382
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677

M4

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
440
440
44.0
44.0
440
440
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
440
440
440
440
440
440
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
440
44.0
44.0
44.0
440
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
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Product

R4536.9
R453I
R4537.0
R453)
R4537.1
R453K
R4539/32
R4537.2
R4537.3
R453L
R4537.4
R453M
R4537.5
R45319/64
R4537.6
R453N
R4537.7
R4537.8
R4537.9
R4535/16
R4538.0
R4530
R4538.05
R4538.1
R4538.2
R453P
R4538.3
R45321/64
R4538.4
R453Q
R4538.5
R4538.6
R453R
R4538.7
R45311/32
R4538.8
R453S
R4538.9
R4539.0
R453T
R4539.1
R45323/64
R4539.2
R4539.3
R453U
R4539.4
R4539.5
R4533/8
R453V
R4539.6
R4539.7
R4539.8
R453W
R4539.9
R45325/64
R45310.0
R45310.05
R453X
R45310.1
R45310.2
R453Y
R45310.3
R45313/32
R45310.4
R453Z

54

DC

(mm)
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
7.30
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.05
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49

DC

(inch)
0.2717
0.2720
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3169
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130

M4

LCF

(mm)
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

OAL

(mm)
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45310.5
R45310.6
R45327/64
R45310.8
R45311.0
R4537/16
R45311.2
R45311.3
R45311.4
R45311.5
R45329/64
R45311.6
R45311.8
R45315/32
R45312.0
R45312.05
R45312.2
R45331/64
R45312.5
R45312.7
R4531/2
R45312.8
R45313.0
R45333/64
R45313.3
R45317/32
R45313.5
R45313.8
R45335/64
R45314.0
R45314.25
R4539/16
R45314.5
R45337/64
R45314.8
R45315.0
R45319/32
R45315.1
R45315.3
R45339/64
R45315.5
R45315.8
R4535/8
R45316.0
R45341/64
R45316.5
R45321/32
R45317.0
R45343/64
R45311/16
R45317.5
R45317.8
R45345/64
R45318.0
R45323/32
R45318.5
R45347/64
R45319.0
R4533/4
R45319.5
R45319.8
R45320.0

DC

(mm)
10.50
10.60
10.72
10.80
11.00
1N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.05
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0

OAL

(mm)
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
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44

DDORMER

FORCE X VHM-Spiralbohrer 8XD mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt
(H9-Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 140°, 4-Facetten Anschliff und CTW Nutenkonstruktion fiir verbesserte Durchdringungsraten.
KiihImittelbohrung erleichtern die Spanabfuhr. Die TiAIN-Beschichtung erhdht die Oberflachenhérte und verbessert die Standzeit.

FORCE X

DCON MS

DC

L

LCF LS

HM 2DORMER 8xD - OAL |

s | I =
140° TiAIN DIN 6535HA

W L W

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
143V E160V  M166V W12V W08V WU 106U W36 U m72U mo3U W54V W4T L4 Z51v

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

w54V w4V w370 m33V w28V w26V 24U @210 WSSW  MESW  M49W M8V M4V W51V
i G2 55 1 K2 5 @4 K95 K@ K2 K88 nNi1 N12 N13
W70V W54V M43V M6V W49V E36V W30V M2V W73V WSSV AV Z200W  @150W  E100W
N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33
W26V W22V W60V w298V mIT6V w88y

DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4593.0 - 3.00 0.1181 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.1 - 3.10 0.1220 37.0 79.0 36.0 6.00
R4591/8 1/8 3.18 0.1250 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.2 - 3.20 0.1260 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.3 - 3.30 0.1299 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.4 - 3.40 0.1339 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.5 - 3.50 0.1378 37.0 79.0 36.0 6.00
R4599/64 9/64 3.57 0.1406 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.6 - 3.60 0.1417 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.7 - 3.70 0.1457 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.8 - 3.80 0.14% 48.0 90.0 36.0 6.00
R4593.9 - 3.90 0.1535 48.0 90.0 36.0 6.00
R4595/32 5/32 3.97 0.1563 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.0 - 4.00 0.1575 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.1 - 4.10 0.1614 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.2 - 4.20 0.1654 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.3 - 4.30 0.1693 48.0 90.0 36.0 6.00
R45911/64 11/64 437 0.1719 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.4 - 4.40 0.1732 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.5 - 4.50 0.1772 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.6 - 4.60 0.1811 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.7 - 4.70 0.1850 62.0 104.0 36.0 6.00
R4593/16 3/16 476 0.1875 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.8 - 4.80 0.1890 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.9 - 4.90 0.1929 62.0 104.0 36.0 6.00
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Product

R4595.0
R4595.1
R45913/64
R4595.2
R4595.3
R4595.4
R4595.5
R4597/32
R4595.6
R4595.7
R4595.8
R4595.9
R45915/64
R4596.0
R4596.1
R4596.2
R4596.3
R4591/4
R4596.4
R4596.5
R4596.6
R4596.7
R45917/64
R4596.8
R4596.9
R4597.0
R4597.1
R4599/32
R4597.2
R4597.3
R4597.4
R4597.5
R45919/64
R4597.6
R4597.7
R4597.8
R4597.9
R4595/16
R4598.0
R4598.1
R4598.2
R4598.3
R45921/64
R4598.4
R4598.5
R4598.6
R4598.7
R45911/32
R4598.8
R4598.9
R4599.0
R4599.1
R45923/64
R4599.2
R4599.3
R4599.4
R4599.5
R4593/8
R4599.6
R4599.7
R4599.8
R4599.9

DC

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

M4

LCF

(mm)
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0

OAL

(mm)
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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Product

R45925/64
R45910.0
R45910.2
R45910.3
R45913/32
R45910.4
R45910.5
R45927/64
R45910.8
R45911.0
R4597/16
R45911.2
R45911.3
R45911.5
R45929/64
R45911.8
R45915/32
R45912.0
R45912.2
R45931/64
R45912.5
R4591/2
R45912.8
R45913.0
R45933/64
R45917/32
R45913.5
R45935/64
R45914.0
R45914.25
R4599/16
R45914.5
R45937/64
R45915.0
R45919/32
R45915.1
R45939/64
R45915.5
R4595/8
R45916.0

58

33/64
17132

35/64

9/16
37/64
19/32
39/64

5/8

DC

(mm)

9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
11N
11.20
11.30
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.10
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.5945
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
106.0
106.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0

OAL

(mm)
152.0
152.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0

LS

(mm)
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



M4

R 467 /DORMER

FORCE M VHM-Spiralbohrer 3XD mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H9-
Lochtoleranz in Edelstahl und hitzebestandigen Materialien). Eine 140°, 4-Facetten-Spitze und CTW Nutenkonstruktion Kiihimittelbohrungen
erleichtern die Spanabfuhr. Die TiAIN-Beschichtung erhdht die Oberflachenhérte und verbessert die Standzeit.

FORCE M
on
=
zZ
(@]
O
[a]
L#,J‘
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Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
Mi11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1
W1176G WG W104G W85G W/1E W8/ G m75G W63 F W60 F W52E W5V W45V m40U 760U
S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
7156 U 45U 740U 35U 732U

DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4673.0 - 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.1 - 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4671/8 1/8 3.18 0.1250 200 62.0 36.0 6.00
R4673.2 - 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.3 - 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.4 - 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R467N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.5 - 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R4679/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.6 - 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.7 - 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.8 - 3.80 0.14% 24.0 66.0 36.0 6.00
R4673.9 - 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R4675/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.0 - 4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
R4674.05 - 4.05 0.1594 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.1 - 410 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.2 - 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.3 - 430 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
R46711/64 11/64 437 0.1719 240 66.0 36.0 6.00
R4674.4 - 4.40 0.1732 240 66.0 36.0 6.00
R4674.5 - 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.6 - 4.60 0.1811 240 66.0 36.0 6.00
R4674.7 - 4.70 0.1850 240 66.0 36.0 6.00
R4673/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.8 - 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.9 - 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.0 - 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.05 - 5.05 0.1988 28.0 66.0 36.0 6.00
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Product

R4675.1
R467N7
R46713/64
R4675.2
R467N5
R4675.3
R4675.4
R4675.5
R4677/32
R4675.6
R4675.7
R4675.8
R4675.9
R46715/64
R4676.0
R4676.05
R4676.1
R4676.2
R4676.3
R4671/4
R4676.4
R4676.5
R4676.6
R4676.7
R46717/64
R4676.8
R4676.9
R4677.0
R4677.1
R4679/32
R4677.2
R4677.3
R4677.4
R4677.5
R46719/64
R4677.6
R4677.7
R4677.8
R4677.9
R4675/16
R4678.0
R4678.05
R4678.1
R4678.2
R4678.3
R46721/64
R4678.4
R4678.5
R4678.6
R4678.7
R46711/32
R4678.8
R4678.9
R4679.0
R4679.1
R46723/64
R4679.2
R4679.3
R4679.4
R4679.5
R4673/8
R4679.6

60

DC

(inch)

N7
13/64

DC

(mm)
5.10
51
5.16
5.20
5.22
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.05
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.05
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60

DC

(inch)
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2055
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2382
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3169
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

M4

LCF

(mm)
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00



Product

R4679.7
R4679.8
R4679.9
R46725/64
R46710.0
R46710.05
R46710.1
R46710.2
R46710.3
R46713/32
R46710.4
R46710.5
R46710.6
R46727/64
R46710.8
R46710.9
R46711.0
R4677/16
R46711.2
R46711.3
R46711.4
R46711.5
R46729/64
R46711.6
R46711.8
R46715/32
R46712.0
R46712.05
R46712.1
R46712.2
R46731/64
R46712.5
R46712.7
R4671/2
R46712.8
R46713.0
R46733/64
R46713.3
R46717/32
R46713.5
R46713.8
R46735/64
R46714.0
R46714.25
R4679/16
R46714.5
R46737/64
R46714.8
R46715.0
R46719/32
R46715.1
R46715.3
R46739/64
R46715.5
R46715.8
R4675/8
R46716.0

DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.72
10.80
10.90
11.00
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
19N
12.00
12.05
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4764
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0

LS

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



M4

D/DORMER

FORCE M VHM-Spiralbohrer 5XD mit Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H9-
Lochtoleranz in Edelstahl und hitzebestandigen Materialien). Eine 140°, 4-Facetten-Spitze und CTW Nutenkonstruktion Kiihimittelbohrungen
erleichtern die Spanabfuhr. Die TiAIN-Beschichtung erhdht die Oberflachenhrte und verbessert die Standzeit.
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Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 65 gefunden werden.
Mi11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1
W16 WG WG W16 W67E L EEXC 716 Ho5F W57F W49E W52V W43V m38U 57U
S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
Z153U 743U 738U 733U 730U

DCON MS Toleranz hé.

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4633.0 - 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.1 - 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4631/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.2 - 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.3 - 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.4 - 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R463N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.5 - 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
R4639/64 9/64 3.57 0.1406 280 66.0 36.0 6.00
R4633.6 - 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.7 - 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.8 - 3.80 0.14% 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633.9 - 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R4635/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.0 - 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.05 - 4.05 0.1594 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.1 - 410 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.2 - 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.3 - 430 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
R46311/64 11/64 437 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.4 - 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.5 - 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.6 - 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.7 - 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.8 - 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.9 - 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.0 - 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.05 - 5.05 0.1988 44.0 82.0 36.0 6.00
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Product

R4635.1
R463N7
R46313/64
R4635.2
R463N5
R4635.3
R4635.4
R4635.5
R4637/32
R4635.6
R4635.7
R4635.8
R4635.9
R46315/64
R4636.0
R4636.05
R4636.1
R4636.2
R4636.3
R4631/4
R4636.4
R4636.5
R4636.6
R4636.7
R46317/64
R4636.8
R4636.9
R4637.0
R4637.1
R4639/32
R4637.2
R4637.3
R4637.4
R4637.5
R46319/64
R4637.6
R4637.7
R4637.8
R4637.9
R4635/16
R4638.0
R4638.05
R4638.1
R4638.2
R4638.3
R46321/64
R4638.4
R4638.5
R4638.6
R4638.7
R46311/32
R4638.8
R4638.9
R4639.0
R4639.1
R46323/64
R4639.2
R4639.3
R4639.4
R4639.5
R4633/8
R4639.6

DC

(inch)

N7
13/64

DC

(mm)
5.10
51
5.16
5.20
5.22
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.05
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.05
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60

DC

(inch)
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2055
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2382
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3169
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

M4

LCF

(mm)
44.0
44.0
440
44.0
440
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0

OAL

(mm)
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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Product

R4639.7
R4639.8
R4639.9
R46325/64
R46310.0
R46310.05
R46310.1
R46310.2
R46310.3
R46313/32
R46310.4
R46310.5
R46310.6
R46327/64
R46310.8
R46310.9
R46311.0
R4637/16
R46311.2
R46311.3
R46311.4
R46311.5
R46329/64
R46311.6
R46311.8
R46315/32
R46312.0
R46312.05
R46312.2
R46331/64
R46312.5
R46312.7
R4631/2
R46312.8
R46313.0
R46333/64
R46313.3
R46317/32
R46313.5
R46313.8
R46335/64
R46314.0
R46314.25
R4639/16
R46314.5
R46337/64
R46314.8
R46315.0
R46319/32
R46315.1
R46315.3
R46339/64
R46315.5
R46315.8
R4635/8
R46316.0
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DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.05
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.72
10.80
10.90
11.00
mn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
19N
12.00
12.05
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
05118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0

OAL

(mm)
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

LS

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



Vorschubraten

= & m m O A ™ >

N <= XX =S = € - v 2 2 r~ X -

0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172
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Vorschub pro Umdrehung (fn inmm/U)
Je nach Arbeitsbedingungen kann es
erforderlich sein, diese Werte um £25%

anzupassen.

3.00 4.00
0.029  0.032
0.037  0.041
0.044  0.050
0.053  0.060
0.062  0.071
0.073  0.084
0.084  0.0%
0.102  0.116
0.119  0.134
0.135  0.152
0.150  0.170
0.165 0.186
0.180  0.202
0.195 0.218
0.020  0.025
0.040  0.050
0.070  0.080
0.100  0.115
0.130  0.150
0.150  0.180
0.180  0.220
0.250  0.325

5.00
0.036
0.046
0.056
0.068
0.080
0.095
0.109
0.130
0.150
0.170
0.190
0.208
0.225
0.242
0.030
0.060
0.090
0.130
0.170
0.210
0.260
0.400

6.00
0.042
0.053
0.004
0.078
0.092
0.109
0.126
0.150
0.173
0.197
0.220
0.240
0.260
0.280
0.037
0.070
0.107
0.153
0.200
0.250
0.317
0.533

8.00
0.054
0.067
0.080
0.098
0.115
0.138
0.160
0.190
0.220
0.250
0.280
0.305
0.330
0.355
0.050
0.090
0.140
0.200
0.260
0.330
0.430
0.800

DIAGRAMM DER BOHRVORSCHUBRATE

2.

Alpha-Code).
In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten Durchmesser fiir lhre
Schneidanwendung auswahlen.

derVorschub pro Umdrehung (f ).

. Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle suchen.
. Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte fiir Durchmesser und Alpha-Code ist

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des Vorschubs pro
Umdrehung (f):

1. Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln (Beispiel: 46J,,,)" ist der

o DC(mm)
10.00 12.00

0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008
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M4

HSS-BOHRER — AUSWAHLHILFE FUR WERKZEUGMATERIALIEN

Werkzeugmaterialien

Ein mittellegierter Schnellarbeitsstahl, der eine gute Spanbarkeit und gute Leistung aufweist. Aufgrund seiner Harte-, Zahigkeits- und

Schnellarbeitsstahl HSS Verschleilfestigkeitseigenschaften ist HSS fiir eine Vielzahl von Anwendungen attraktiv, zum Beispiel fiir Bohrer und Gewindebohrer.

Dieser Schnellarbeitsstahl enthdlt Kobalt fiir erhdhte Warmharte. Die Zusammensetzung von HSCo bietet eine gute Kombination aus
Kobalt-Schnellarbeitsstahl HSS-E  Zihigkeit und Harte. Er hat eine gute Spanbarkeit und eine gute VerschleiBfestigkeit, wodurch er sich fiir Bohrer, Gewindebohrer, Fraser
und Reibahlen eignet.

Karbidwerkstoffe

Kombinierte Werkstoffe aus Hartmetall und Schnellarbeitsstahl, die typischerweise mit einer Hochtemperatur-Legierung als Grenzfléche
Hartmetall und HSS zusammengefiigt werden. Diese hartgeldtete Werkzeugmaterialkombination bietet einen Vollhartmetall-Schneidteil mit hoher
Schnellarbeitsstahl HM Druckfestigkeit, Harte und VerschleiBfestigkeit verbunden mit einem Schnellstahlkdrper, der Biegefestigkeit und Zahigkeit im

Werkzeugkdrper bietet.

Oberflichenbehandlungen

. Eine unbeschichtete Oberflache verbessert den Spanfluss in weichen oder Nichteisenmetallen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen und
Unbeschichtet

Bright sorgt fiir scharfe Schneidkanten.
Kombination: Die Kombination von unbeschichteter Oberflache und Dampfanlassen kann effektiv sein, da die pordsere Oberfléche des blauen Oxids die
Unbeschichtet und _ Schneidfliissigkeit zurlickhélt und in die Bohrung zieht, wahrend die unbeschichtete Oberfléche die Spanabfuhr unterstiitzt. Diese
Dampfangelassen Bright ST Kombination wird durch Schleifen der unbeschichteten Oberflache nach dem Anlassen erreicht.
Durch das Dampfanlassen entsteht eine stark haftende blaue Oxidoberflache, die die Schneidfliissigkeit zuriickhdlt und eine
Dampfanlassen ‘ Verschweiung von Span und Werkzeug verhindert, wodurch der Aufbauschneidenbildung entgegengewirkt wird. Das Dampfanlassen

ST kann bei jedem unbeschichteten Werkzeug angewendet werden, ist jedoch bei Bohrern und Gewindebohrern am effektivsten.

Durch das Anlassen der Bronze entsteht eine glatte diinne Bronzeoxidschicht auf der Werkzeugoberfliche. Ahnlich wie beim
\ ‘ Dampfanlassen hilft es, die Verschweiung von Spanen mit dem Werkzeug zu verhindern, und unterstiitzt die Spanabfuhr. Das Bronze-
Bronze Anlassen kann auf jedes unbeschichtetes Werkzeug angewendet werden. Bei einigen Werkzeugen kann es auch in Kombination mit dem
Dampfanlassen angewendet werden.

Bronze-Anlassen

Oberflachenbeschichtungen

Titannitrid ist eine goldfarbene keramische Beschichtung, die durch physikalische Gasphasenabscheidung (PVD) aufgebracht wird. Die

Unl?eschlchtet' und TiN hohe Harte in Verbindung mit geringer Reibung sorgt fiir hohere Standzeiten bzw. fiir eine bessere Schnittleistung gegeniiber nicht
(Spitzenbeschichtung) NTi
P 9 TiN-Tip beschichteten Werkzeugen.
Titannitrid Titannitrid ist eine goldfarbene keramische Beschichtung, die durch physikalische Gasphasenabscheidung (PVD) aufgebracht wird. Die
(TiN) ‘ hohe Harte in Verbindung mit geringer Reibung sorgt fiir hohere Standzeiten bzw. fiir eine bessere Schnittleistung gegeniiber nicht
T beschichteten Werkzeugen.
¢ Titan-Aluminium-Nitrid ist eine mehrschichtige keramische Beschichtung, die mittels PVD-Beschichtungstechnologie aufgebracht wird
Titan-Aluminium- und eine hohe Zhigkeit und Oxidationshesténdigkeit aufweist. Aufgrund dieser Eigenschaften ist es ideal fiir hohere Drehzahlen und
Nitrid-Beschichtunden TIAIN Vorschiibe bei gleichzeitiger Verbesserung der Werkzeugstandzeit. TIAIN wird beim Bohren, Gewindebohren und Frésen verwendet und
TIAIN. TIAIN-T &?( CEED ¢ kann bei der Bearbeitung ohne Kiihmittel eingesetzt werden. Die TiAIN-Top-Beschichtung ist eine TiAIN-Beschichtung, auf die ein
(TIAIN, TIAIN-Top & X-CEED) Nachbeschichtungsprozess angewendet wird, der Unebenheiten gldttet, um den Spanfluss zu verbessern und die Aufbauschneidenbildung
TiAIN Top zu verringern.

Die Alcrona-Familie (AICrN) besteht aus Aluminium-Chrom-Nitrid-Beschichtungen, die hauptsachlich fiir Fraser verwendet werden. Die
beiden einzigartigen Eigenschaften dieser Beschichtungen sind hohe Warmharte und hohe Oxidationsbestandigkeit. Bei Werkzeugen fiir
Zerspanungsanwendungen mit starker mechanischer und thermischer Beanspruchung fiihren diese Eigenschaften zu einer hervorragenden
VerschleiBfestigkeit. Es sind mehrere Stufen oder spezifische Ausfiihrungen dieser Beschichtungen erhéltlich, die fiir verschiedene
Werkzeuge und Anwendungen spezifisch sind.

Alcrona-Beschichtungen
(AIcrona-Top) Alcrona Top
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Material Code (BMC) HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS :ﬁ HSS-E HSS-E HSS-E
Basic Standard-Gruppe I DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSC) 1897 1897 1897 1897 ANSI 1897 1897 1897 8037 1899 ANSI ANSI
Nutzbare Lange (ULDR) 1xD 1.25xD 1xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 3xD 3xD
e 180° > W > > P> > Ay D> < B> P> P>
Spitzenwinkel 11%30\ 1@; 135° 135 j@)" 135° 130° HZ; 1@; 130° j@r
[ ¢ [ [
Beschichtung | ‘ ‘ ‘ )
Bronze ST Bright ST ST TiN-Tip Bronze Bronze TiN Bright ST Bright Bright Alcrona Top
Schaft = = = = = = = =3 =x = = =
SpiraInUt kg-ﬂ?.f kzi@;? 2.2@5" kz@s" xz;-35° 7;2@2? 2.2@35" kz@s" x;@w M@w 2;@39 7@95” 7@”
Schneidrichtung CR: (R: @ (R: (R: CR: @ @ CR: CR: @ @ @
Kiihlung (CSP)
ik 0 0 @ 9 ¢
m |
ADX PFX PFX
Produktfamiliencode A723 A119 A122 A123 A120 A022 A620 A117 A520 A124 A720 A920 A921

6.00-8.00 3.30-510 6.00-20.00 3/32-1/4 0.50-25.00 0.50-16.00 2.50-13.00 1.00-13.00 3.00-13.00 3.00-16.00 0.15-1.40 1.00-20.00 2.50-16.00

76 77 78 79 E380 382 Q84 D86 88 90 39 92 1Y%

| | | | | | 4 4] | | | |
4 4 | | | | 4 4] | 4] | | |
4 4 4] 4] | | 4 4] | 4] | | |
4 L4 4] 4] 4] | L4 | | 4] 4 | |
.4 4] 4] | | | | | .4 | |
4 4] 4] | | | | | .4 | |
4 4] 4] 4] 4 | | | 4] 4 | |
4 4] 4] 4] 4 | | | 4] 4 | |
4] | | |4 4] | | | |4 |
4] | | 4 4] | | |4 4 |
4] | | 4 4] | | 4 4 |
4] 4] 4 4 | | | 4 4 |
4] | | 4 4] | | |4 4 |
4 | | 4] | .4 4] 4] .4 4
4 4] 4] 4] | 4 4] | 4 4
4 | | 4] 4 4 4] | 4] 4 4
.4 4] 4] 4] .4 .4 4] | 4] .4 4
4 4] 4] 4] 4 4 | | 4] 4 | 4]
4 4] 4] 4] 4 4 | 4] 4] 4 | 4]
.4 4] 4] 4] |4 |4 | 4] 4] .4 | 4]
4 4] 4] 4] .4 .4 | 4] 4] |4 | 4]

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

<3

e =

A002

1.00-16.00 2.00-13.00 0.20-20.00 1.00-12.00 1.00-16.00

3 96

ENNENNNNENNNNNEER

NNNN

HSS

DIN
338

HSS

DIN
338

4xD

2.20-35°

HSS

DIN
338

4xD

>

118°

HSS

DIN
338

4xD

F
F i | !

A002S

398

ENNENNNNENNNNNEETSRE

NNNN

A100

99

NNNNNNNNENNNNNEESR

NNNN

A101

3103

NNNNNNNNENNNNNEESHE

NNNN

A108

HSS-E

DIN
338

4xD

A147

0.30-15.0

104 106

NNNNNNNNNEENNNNNN

NNNHE

NNNNNNNNNNEEENNNN

NNNHE

A777

0.30-16.00 4.00-16.00 3.00-14.00 5.00-20.00 1.00-20.00 1.50-16.00 13.00-1.1/2

£ 108

NNNNENNNNNNNENNN

NNNH

HSS
HM

DIN
338

A160

110

NNNNEEEEENNNNNNNN

NNNN

HSS

DIN
338

®
o
Y
@

|

ADX

A510

&

EEENEEEEENEEEEENEESR

NNNN

HSS-E

2IDORMER

5xD

>

130°

TAIN Top

[

DIN 6535HA

~
v

e
@

cee (=)

HSS-E

DIN
ANSI

|
|

HSS-E

DIN
ANSI

6xD

AlcronaTop

@

A>;

o

@

(=Y

ADX PFX PFX

A553

113

EEENEEEEENEEEEENESR

NNNN

A900

114

NNNNNNNNNEEEEEEESR

A901

L 116

NNNN

HSS

2IDORMER

1.20-35°

A170

& 8

NNNNNNNNNNNNNNNETSHE

NNNN

M Vorrangige Anwendung

HSS HSS
NAS NAS
907 907
4xD 4xD
4> >
135° 118
Bright Bright
== ==
| 4]
2.20-35° 21.20-35°

(=Y
(=Y

N,

A243 | A244

3/32-1/4 1/8-1/4

120 3121

NENNNEENNENN
NEHENNNEENNYENN

N
N

NNNHE
NNNHE

P1 Magliche Anwendung

69



44

Material Code (BMC) HSS HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS HSS-E :.:As HSS HSS
Basic Standard-G BSC DIN DIN DIN BS DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
asic Standard-Gruppe (BSC) 340 ANSI ANSI 328 1869-1 1869-2 1869-3 345 345 345 345 341 1870(1)
Nutzbare Lange (ULDR) 6xD 10xD 10xD 10xD 15xD 20xD 25xD 4xD 4xD 4xD 4xD 6xD 10xD
. . < A> A> <OA> A> A> > <LA> < < <0A> <OA> <OA>
Spitzenwinkel 12?; /1%3(: 130° 143;’ 130° j@; 130° 118° 118° 118° 118° 118° 118°
‘ ‘ ‘ ¢ [ ‘ ‘
Beschl(htung ST Bright AlcronaTop ST Bright Bright Bright ST TiN Bronze Bright ST | ST ST
Schaft = = = = = = _ =l = = = =l =l
SpiraInUt kg-ﬂ?é” /@?5‘ )@?5 )l%-ﬂ%" /@5 }@" /@?5 2120-35° 2.20-35° 7»2@2? 2.@9 kZ@%S" 7»2@25"
Schneidrichtung CR: (R: @ (R: (R: CR: @ @ CR: CR: @ @ @
Kiihlung (CSP)
1 L]
B B
; g |
i
PFX PFX PFX PFX PFX
Produktfamiliencode A110 | A940 | A941 A125 | A976 | A977 | A978 | A130 | A530 | A730 | A166 | A350 | A345

0.50-1"  1.00-20.00 1.00-16.00 1.40-1" 1.50-14.00 1.50-14.00 3.00-10.00 3.00-50.80 8.50-40.00 10.00-32.00 10.00-33.00 5.00-50.00 8.00-50.00

122 124 126 128 130 132 133 134 140 141 143 144 146

E B EEEEERN
NNNNEEEN
NNNNEEEN
NNNNEEEN

NNENNN
NNNN

NNNNNNNNNNNNNNNEE
NNNN

NNNNNNNNNNNNNNNNRE
NNNNNNNNENNNNNEESRE
NNNNENEEENNNNNEETR
NNNNNENNNEENNENNN
NNNNEEEEENNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNNRE
NNNNNNNNNNNNNNNNH®

NNNNNNNN

|
N

NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung
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HSS

DIN
1870(1)

15xD

>

130°

Brght ST

X

A>35°

@

HSS

DIN
1870(2)

20xD

HSS

DIN
8374

>
N
.
W
A

i= 1 A%

(=Y

HSS

DIN

HSS

DIN
8377

4xD

~
N
.
@
@

(=Y

HSS

2DORMER

2.5xD

| B3

(=Y

HSS

IDORMER

44

HSS

DIN
333A

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

@

HSS

DIN
333A

1xD

60°

TiN

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

TIAIN

HSS

DIN
333R

1xD

R

L5

Brght

=3

HSS

2IDORMER

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

G & G & G

HSS

BS
328

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

@

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

Brght

IR

A951 A952 | A400 | A402 | A405 | A412 A413 | A200 | A205 | A206 | A266 | A210 | A201 A225 | A237

P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

10.00-30.00 800-40.00 M3-M10 ~ M3-M10  M6-M18  M3-M10  M3-M10 050-1250 1.00-500 1.00-500 1.00-500 050-10.00 0.63-6.00 3/64-5/16 1.60-10.00
£ 148 149 3150  EQ 151 152 3153 154 155 Ed 156 157 158 159 160 161 [ 162
| | | | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | | | |
4 4 | | | | | | | | | | | | |
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4] 4 | | 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4] 4 | | 4 4 4 4 4 4 4 4
4] 4 4] 4 4 4] 4 |4 4] 4 |4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 |4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 | | | | | | | | | | | | |
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 |4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

M Vorrangige Anwendung

P1 Magliche Anwendung

n
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Material Code (BMC) HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS

. DIN , DIN DIN DIN DIN DIN
Basic Standard-Gruppe (BSC) 333R DORMER ANSI 338 338 338 338

Nutzbare Lange (ULDR) 1xD 1xD 2.5xD 4xD 4xD 4xD 4xD

Spitzenwinkel

ﬂx
[y
w
v
°
[y
=
=]
°
[y
[
00
°
[y
=
=]
°
[y
[
00
°

Beschichtung

Bright Brght TiNTip TiNTip TiNTIp TiNTip TiNTIp

Schaft

=
[

Spiralnut

Scneiiung ® @& ® ® ® ® ®

Kiihlung (CSP)

>
N
(=)
w
&
>

N
(=)
P
a
~
N
(=)
w
&
>
N
(=)
P
a
~

N
(=)
w
&

Produktfamiliencode A238 | A242 A088

1.60-8.00 1.00-5.00 Set Set Set Set Set

163 164 165 165 166 166 167

NNNNNNNNENNNNNEESHE
NNNNNNNNENNNNNEEHE

NNNN
NNNN

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

HSS

DIN
338

Set

168

HSS

DIN
338

@

A099

Drillboy

168

44

>
N
-
o
<

(=Y

A199
Set

169

Set

169

M Vorrangige Anwendung

HSS

DIN
338

4xD

&

[y
[
00

°

>
N
(=)
@
a

=1

(=)

Set

170

P1 Magliche Anwendung
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Material Code (BMC) HSS HSS HSS HSS-E
Basic Standard-Gruppe (BSC) o o o o
Nutzbare Lange (ULDR) 4xD 4xD 4xD

60°

& 8
&
5

Spitzenwinkel ats 118° 135° 135°
Beschichtung ST‘ H‘ ST‘ :
Schaft = =
Spiralnut AZ(; 35 xz@r ) >;5 xz@?
Schneidrichtung @ @ @ @
Kiihlung (CSP)

Produktfamiliencode

Set Set Set Set Set
171 171 172 172 173 173 174

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

S4
H1

H2
H3
H4

£ 174

44

M Vorrangige Anwendung

P1 Magliche Anwendung
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A723 D/DORMER

HSS-E (5% Kobalt) SchweiBpunkthohrer, bronzefarbene Oberfliche

Bohrer mit speziell entwickelter Schneidlippe und Zentrierspitze, um SchweiBpunkte zu entfernen oder “auszubohren’, z.B. von Schweiinahten
in einer Werkstatt. Die kurze Schneidenldnge macht den Bohrer stabiler und weniger bruchanféllig, wenn er in einem handgefiihrten Gerét
verwendet wird. Die bronzefarbene Oberflache liegt wie eine diinne Oxidschicht auf der Oberfléche und ist ein Indikator fiir Kobalt.

&

DCON MS

L

e g
LCF

HSS-E 2 DORMER 1xD - OAL >

)

Bronze 21.20-35°

® | w

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P4.1
M33D m37D m38D m28D Z25C Z20C Z20C Z20C

Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A7236.0X66 6.00 0.2362 18.0 66.0 6.00
A7236.0X93 6.00 0.2362 18.0 93.0 6.00
A7238.0X79 8.00 0.3150 24.0 79.0 8.00
A7238.0X117 8.00 0.3150 240 17.0 8.00
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A119

M4

HSS beidseitiger Kurzbohrer, dampfangelassen
Ein beidseitiger Kurzbohrer zum Bohren von Blech. Es ist mdglich, beide Seiten zu verwenden, was die doppelte Standzeit ergibt. Ein
herkdmmlicher 120° Spitzenwinkel zur Unterstiitzung der Selbstzentrierung. Geeignet zum Bohren in vielen Materialien. Die dampfangelassene

Oberfldche hélt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert das Aufschweien von Spanen am Werkzeug.

OAL

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

DIN
HSS 1897 1.25xD
> ‘ —
120° ST
A

21.20-35° @ h8

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1

W31C W34C W35C W26 (

M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2

ZI18A ZI15A 411 ?m7C

N3.3 N4.1 N4.2 S1.1

Z117A 71301 ?35C P27 A
Blechbohrer.
Product b¢

(mm)

A1193.3 3.30
A1193.6 3.60
A1194.1 4.10
A1194.2 4.20
A1194.9 490
A1195.1 5.10

P2.2
Z23C
M3.3
Z6C
§1.2
Z12A

P2.3
Z120C
M4.1
ZI10A
$1.3
Z7A

DC

(inch)
0.1299
0.1417
0.1614
0.1654
0.1929
0.2008

P3.1
Z12C
N1.1
Z33C
S2.1
Z5C

P3.2 P3.3
L41] 8 4116
N1.2 N1.3
Z25C Z17C
$2.2 S3.1
Z4C Z4(

LCF

(mm)
11.0
12.0
14.0
14.0
17.0
17.0

P4.1
Z7C
N2.1
46 C
$3.2
Z3C

P4.2
76
N2.2
42
$4.1
Z3(

OAL

(mm)
49.0
52.0
55.0
55.0
62.0
62.0

P4.3
ZI5A
N2.3
Z130C
$4.2
Z2C

M1.1
ZI21A
N3.1
7156 C

DCON MS

(mm)
3.30
3.60
410
4.20
490
5.10
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Al122 DDORMER

HSS Anbohrer, unbeschichtet
Wird zum Anbohren verwendet. Entweder mit 90° oder 120° Spitzenwinkel verfiighar und bietet Ihnen zwei Optionen fiir die Senkung.
Unbeschichtet. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

DIN OAL
HSS 1897 1xD - -
90°/120 —

Bright

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36E W40E W41E W31E W27 C P124C ?21C ?17C ?14C ?12C ?10C 7198 »22C ?19C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

¥20C mi6C ®W10D  ®9D WD w108 W32E  wm4C  wWI8C  w25C w0 mi6B  ®2C  m|i17C
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
P113B 7120C Z15C ZI118B 71108 Y188 ?23C Z17C ?113B H33E H25E H17E 146D 742D
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
¥30D m56D W33E  mI7D  W30F  W3SE w170 w27C w128 WA WIIC PIGA PISC  WI4A

S4.1 $4.2
Z6C ZI3A
DC DC LCF OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1226.0X90 6.00 0.2362 30.0 66.0 6.00
A1226.0X120 6.00 0.2362 30.0 66.0 6.00
A1228.0X90 8.00 0.3150 33.0 79.0 8.00
A1228.0X120 8.00 0.3150 33.0 79.0 8.00
A12210.0X90 10.00 0.3937 35.0 89.0 10.00
A12210.0X120 10.00 0.3937 35.0 89.0 10.00
A12212.0X90 12.00 0.4724 40.0 102.0 12.00
A12212.0X120 12.00 0.4724 40.0 102.0 12.00
A12216.0X90 16.00 0.6299 40.0 115.0 16.00
A12216.0X120 16.00 0.6299 40.0 115.0 16.00
A12220.0X90 20.00 0.7874 55.0 131.0 20.00
A12220.0X120 20.00 0.7874 55.0 131.0 20.00
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M4

Al123 D/DORMER

HSS Kurzbohrer, fiir die Blechbearbeitung, dampfangelassen

Speziell zum Bohren von diinnen Materialien und Blechen. Ein 120° Spitzenwinkel und eine dampfangelassene Oberfléche, die verhindert, dass
das Material an der Schneide haftet, wodurch eine bessere Lochoberflache und ein genauerer Durchmesser erzielt werden. Geeignet zum Bohren
in vielen Materialien.

DCON MS

DC
1
VY
5[
5
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

DIN OAL _
HSS 1897 1.5xD ~
G YW =
120° ST

)
o €

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
M36E W40 WAE H31E W27 C ?124C ?121C ?17C 14 (C ?12C ?110C 7198 ?122( ?19C
M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
720C 16 C 710D 79D »18D 1108 W33E W25E W17E P46 D 742D ?130D W56D W33E
N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
H17D Z130F ZI35E ?17D 27 C 71128 Zi7A Z1c PZi6A ?8C PI4A ?6C ZI3A
Blechbohrer.

DC DC DC LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1233/328 3/32 238 0.0937 14.0 43.0 238
A1232.58 - 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50
A1233.08 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00
A1231/8S 18 3.18 0.1252 18.0 49.0 3.18
A1233.2S - 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1233.3S - 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1233.5 - 3.50 0.1378 18.0 52.0 3.50
A1233.7S - 3.70 0.1457 18.0 52.0 3.70
A1235/32S 5/32 3.97 0.1563 18.0 55.0 3.97
A1234.05 - 4.00 0.1575 18.0 55.0 4.00
A1234.1S - 410 0.1614 18.0 55.0 410
A1234.2S - 4.20 0.1654 18.0 55.0 4.20
A1234.5S - 4.50 0.1772 18.0 58.0 4.50
A1233/16S 3/16 4.76 0.1875 18.0 62.0 4.76
A1234.85 - 4.80 0.1890 18.0 62.0 4.80
A1234.95 - 4.90 0.1929 18.0 62.0 4.90
A1235.0S - 5.00 0.1969 18.0 62.0 5.00
A1235.55 - 5.50 0.2165 18.0 66.0 5.50
A1237/328 7/32 5.56 0.2188 18.0 66.0 5.56
A1236.0S - 6.00 0.2362 18.0 66.0 6.00
A1231/4S 1/4 6.35 0.2500 19.0 70.0 6.35
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A120 DDORMER

HSS Kurzbohrer dampfangelassen

Vielseitiger Bohrer mit dampfangelassener Oberfléche. Der 135° Spitzenwinkel reduziert die Krdfte beim Bohren und verhindert, dass der
Bohrer iiber die Oberfldche des Materials wandert. Die dampfangelassene Oberfléche halt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine
Aufbauschneidenbildung. Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen eingesetzt werden.

DC
L
-
o
Q
|
|
|
|
|
DCON MS

DIN . OAL _
HSS 1897 2.5xD -
dh> ‘ —
135° ST

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36 W40 m41) m31) W26 PI24F 216 W76 PI14F 126 PI10F P9E W22F W19F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

m20F mI6F  WI0H  ®W9H  w8H w100  W32) W24G  MI8G  W25F  MOF  W16F  M2F  WI7F
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13F H20F H15F ZI11F ZI10F I8 F H23F HW17F P13 F ?133K 125K ?17) 46| Z421
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w30l w6l wI38)  WII9H  WI30K w351 w176 m27G WIl6E w8C WITIF #IGB WISF wI4B
s4.1  s4.2

w6 w38

DC <= 1mm unbeschichtet; 2.9mm => DC> = 13.0mm 118° Spitze.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A120.5 - 050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A1202.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30
A120.6 - 0.60  0.0236 35 21.0 0.60 A1203/32 3/32 238 0.0938 14.0 43.0 2.38
A120.7 - 070  0.0276 45 23.0 0.70 A1202.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A1201/32 1/32 079  0.0313 5.0 24.0 0.79 A1202.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A120.8 - 0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A1202.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A120.9 - 090  0.0354 55 25.0 0.90 A1202.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
A1201.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1202.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A1201.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A1207/64 7/64 278 0.1094 16.0 46.0 2.78
A1203/64 3/64 119 0.0469 8.0 30.0 1.19 A1202.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A1201.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1202.9 - 290  0.1142 16.0 46.0 2.90
A1201.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A1203.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A1201.4 - 140 0.0551 9.0 320 1.40 A1203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
A1201.5 - 1.50  0.0591 9.0 320 1.50 A1201/8 1/8 318 0.1252 18.0 49.0 3.18
A1201/16 1/16 159  0.0625 10.0 34.0 1.59 A1203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1201.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1203.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
A1201.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A1203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1201.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1203.4 - 340 0.1339 20.0 52.0 3.40
A1201.9 - 190  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1203.5 - 350  0.1378 20.0 520 3.50
A1205/64 5/64 1.98  0.0781 12.0 38.0 1.98 A1209/64 9/64 3.57  0.1406 200 52.0 3.57
A1202.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A1203.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A1202.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A1203.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70
A1202.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 A1203.8 - 380  0.14% 220 55.0 3.80
A1202.25 - 225  0.0886 13.0 40.0 2.25 A1203.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90
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Product

A1205/32
A1204.0
A1204.1
A1204.2
A1204.3
A12011/64
A1204.4
A1204.5
A1204.6
A1204.7
A1203/16
A1204.8
A1204.9
A1205.0
A1205.1
A12013/64
A1205.2
A1205.3
A1205.4
A1205.5
A1207/32
A1205.6
A1205.7
A1205.8
A1205.9
A12015/64
A1206.0
A1206.1
A1206.2
A1206.3
A1201/4
A1206.4
A1206.5
A1206.6
A1206.7
A1206.8
A1206.9
A1207.0
A1207.1
A1209/32
A1207.2
A1207.3
A1207.4
A1207.5
A1207.6
A1207.7
A1207.8
A1207.9
A1205/16
A1208.0
A1208.1
A1208.2
A1208.3
A1208.4
A1208.5
A1208.6
A1208.7
A12011/32
A1208.8
A1208.9
A1209.0
A1209.1
A1209.2
A1209.3
A1209.4

DC

(inch)
5/32

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701

LCF

(mm)
220
220
220
220
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0

M4

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

Product

A1209.5 -
A1203/8 3/8
A1209.6 -
A1209.7 -
A1209.8 -
A1209.9 -
A12010.0 -
A12010.1 -
A12010.2 -
A12010.3 -
A12013/32 13/32
A12010.4 -
A12010.5 -
A12010.6 -
A12010.7 -
A12010.8 -
A12010.9 -
A12011.0 -
A12011.1 -
A1207/16 716
A12011.2 -
A12011.3 -
A12011.5 -
A12011.6 -
A12011.7 -
A12011.8 -
A12011.9 -
A12012.0 -
A12012.1 -
A12012.2 -
A12012.5 -
A1201/2 172
A12013.0 -
A12013.5 -
A12014.0 -
A1209/16 916
A12014.5 -
A12015.0 -
A12015.5 -
A1205/8 5/8
A12016.0 -
A12016.5 -
A12017.0 -
A12011/16 11/16
A12017.5 -
A12018.0 -
A12018.5 -
A12019.0 -
A1203/4 3/4
A12019.5 -
A12020.0 -
A12020.5 -
A12013/16 13/16
A12021.0 -
A12022.0 -
A1207/8 7/8
A12023.0 -
A12015/16 15/16
A12024.0 -
A12025.0 -

DC

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
23.81
24.00
25.00

DC

(inch)
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8071
0.8125
0.8268
0.8661
0.8750
0.9055
0.9375
0.9449
0.9843

LCF

(mm)
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
54.0
54.0
56.0
56.0
56.0
58.0
58.0
58.0
60.0
60.0
62.0
62.0
62.0
64.0
64.0
66.0
66.0
66.0
68.0
68.0
68.0
70.0
70.0
72.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
111.0
111.0
11.0
115.0
115.0
115.0
119.0
119.0
123.0
123.0
123.0
127.0
127.0
131.0
131.0
131.0
136.0
136.0
136.0
141.0
141.0
146.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
23.81
24.00
25.00



M4

DDORMER

HSS Kurzbohrer, TiN-Kopfbeschichtung
Vielseitiger Bohrer mit einem speziell entwickelten 135° Spitzenwinkel. Dieser hilft, den Bohrer mit der Hand zu zentrieren und gewahrleistet
eine genau gebohrte Bohrung mit einer verbesserten Oberflachenqualitat. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Die TiN-Kopfbeschichtung
verbessert die Leistung und verldngert die Standzeit.

DC
L
-
o
Q
|
|
|
|
|
DCON MS

DIN _ OAL -
HSS ANSI 2.5xD -
dh> =
135° TiN-Tip

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33K W37K W38K W28K H25| 226 W 24H H19H 166 W 14H W26 PI10E W16 W76

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

miSGC W56 m9l w3l w7 w9F  E32K W24l W13l W56 M0G w66 M2G  MI76
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
w136 W06 W56 ®I1G w106 w86 W36 MI7G  ®13G  M40F  M30F  M20K  W49) W44
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
W32 w64l w38K  WII9H  wI30K w3 w17G m251 wIl4F wsC WITIF wi6B WIBF wI4B
s4.1  s4.2

w6 w38

DC <2mm unbeschichtet; DC> = 2mm TiN-Spitze und Split Point.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A088 an.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A022.5 - 050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A0222.25 - 2.25 0.0886 13.0 40.0 2.25
A022.6 - 0.60  0.0236 35 21.0 0.60 A0222.3 - 230  0.0906 13.0 40.0 2.30
A022.7 - 070  0.0276 45 23.0 0.70 A0223/32 3/32 238 0.0938 20.0 45.0 2.38
A0221/32 1/32 079  0.0313 13.0 35.0 0.79 A0222.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A022.8 - 0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A0222.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A022.9 - 090  0.0354 55 25.0 0.90 R0222.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A0221.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A0222.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
A0221.1 - 100 0.0433 7.0 28.0 1.10 A0222.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A0223/64 3/64 119 0.0469 13.0 35.0 1.19 A0227/64 7/64 278 0.1094 220 47.0 2.78
A0221.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A0222.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A0221.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A0222.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90
A0221.4 - 140  0.0551 9.0 320 1.40 A0223.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A0221.5 - 150 0.0591 9.0 320 1.50 A0223.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
A0221/16 1/16 159  0.0625 16.0 41.0 1.59 A0221/8 1/8 318 03250 230 49.0 3.18
A0221.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A0223.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A0221.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A0223.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
A0221.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A0223.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A0221.9 - 190  0.0748 11.0 36.0 1.90 R0223.4 - 340  0.1339 20.0 520 3.40
A0225/64 5/64 1.98  0.0781 17.0 43.0 1.98 A0223.5 - 350  0.1378 20.0 520 3.50
A0222.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A0229/64 9/64 3.57  0.1406  25.0 50.0 3.57
A0222.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A0223.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A0222.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 R0223.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70

82



Product

A0223.8
A0223.9
A0225/32
A0224.0
A0224.1
A0224.2
A0224.3
A02211/64
A0224.4
A0224.5
A0224.6
A0224.7
A0223/16
A0224.8
A0224.9
A0225.0
A0225.1
A02213/64
A0225.2
A0225.3
A0225.4
A0225.5
A0227/32
A0225.6
A0225.7
A0225.8
A0225.9
A02215/64
A0226.0
A0226.1
A0226.2
A0226.3
A0221/4
A0226.4
A0226.5
A0226.6
A0226.7
A0226.8
A0226.9
A0227.0
A0227.1
A0229/32
A0227.2
A0227.3
A0227.4
A0227.5
A0227.6
A0227.7
A0227.8
A0227.9
A0225/16
A0228.0
A0228.1
A0228.2

DC

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

DC

(inch)
0.1496
0.1535
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228

LCF

(mm)
22.0
220
26.0
220
22.0
220
24.0
28.0
24.0
24.0
24.0
240
30.0
26.0
26.0
26.0
26.0
31.0
26.0
26.0
28.0
28.0
33.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
28.0
31.0
31.0
31.0
36.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
53.0
55.0
55.0
55.0
58.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
57.0
62.0
62.0
62.0
62.0
58.0
62.0
62.0
66.0
66.0
61.0
66.0
66.0
66.0
66.0
63.0
66.0
70.0
70.0
70.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
73.0
79.0
79.0
79.0

M4

DCON MS

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
410
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

Product

A0228.3
A0228.4
A0228.5
A0228.6
A0228.7
A02211/32
A0228.8
A0228.9
A0229.0
A0229.1
A0229.2
A0229.3
A0229.4
A0229.5
A0223/8
A0229.6
A0229.7
A0229.8
A0229.9
A02210.0
A02210.1
A02210.2
A02210.3
A02213/32
A02210.4
A02210.5
A02210.6
A02210.7
A02210.8
A02210.9
A02211.0
A02211.1
A0227/16
A02211.2
A02211.3
A02211.5
A02211.6
A02211.7
A02211.8
A02211.9
A02212.0
A02212.1
A02212.2
A02212.5
A0221/2
A02213.0
A02213.5
A02214.0
A0229/16
A02214.5
A02215.0
A02215.5
A0225/8
A02216.0

DC

(inch)

DC

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
45.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
48.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
51.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
54.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
60.0
51.0
54.0
54.0
67.0
56.0
56.0
58.0
73.0
58.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
78.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
81.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
86.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
107.0
107.0
105.0
111.0
111.0
115.0
111.0
115.0

DCON MS

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
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M4

DDORMER

HSS-E (5% Kobalt) Kurzbohrer, bronzefarbene Oberflache

Bohrer mit einem 130° Spitzenwinkel, der die Selbstzentrierung erleichtert und die Schnittkrafte reduziert. Die bronzefarbene Oberflache
liegt wie eine diinne Oxidschicht auf der Oberflache und ist ein Indikator fiir Kobalt. Geeignet zum Bohren in vielen Materialien. Sollte nicht in
handgefiihrten Gerdten verwendet werden.

DC

L
-
o
@

|

|

|

|

DCON MS

DIN - OAL .
HSS-E 1897 2.5xD -
B 1) =
130° Bronze

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P140H PI45H P46 H P134H 130G P27 F 127G 121G PI18F ?16G P13 F P11E W30F W26F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

m2F E2F W1B3H  E1H WI0H  WI5D  WI34K PSF WI9F WI7F B2F WISF WI4F wIIgF
55 8 @2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 Ni2 NL3 N21 N22
wISE B2F  WI7F WRF WU1F W9F PSE PI9F  PIISE PAOK  PI30K #1200 m491 w4l

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
7321 768) 740K 7201 Z40L 732K 718l 730G ZI18F Z10C Z12F 4116 ZI9F Zi6C

S$4.1 $4.2
Z7F w5C

DC DC LCF OAL DCON MS DC DC LCF OAL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A6202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 A6204.9 4.90 0.1929 26.0 62.0 4.90
A6202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 A6205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
A6202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 A6205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
A6202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 A6205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
A6202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 A6205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
A6203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 A6205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
A6203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 A6205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
A6203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 A6205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
A6203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R6205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
A6203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 A6205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
A6203.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 A6205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
A6203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60 A6206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R6203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70 R6206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
A6203.8 3.80 0.14% 220 55.0 3.80 A6206.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
A6203.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90 A6206.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
A6204.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00 A6206.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
A6204.1 4.10 0.1614 220 55.0 4.10 A6206.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
A6204.2 4.20 0.1654 220 55.0 4.20 A6206.6 6.60 0.2598 31.0 70.0 6.60
A6204.3 430 0.1693 24.0 58.0 430 A6206.7 6.70 0.2638 31.0 70.0 6.70
A6204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40 A6206.8 6.80 0.2677 34.0 74.0 6.80
A6204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50 R6206.9 6.90 0.2717 34.0 74.0 6.90
A6204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60 A6207.0 7.00 0.2756 34.0 74.0 7.00
A6204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70 A6207.1 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
A6204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80 A6207.2 7.20 0.2835 34.0 74.0 7.20
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Product

A6207.3
A6207.4
A6207.5
A6207.6
A6207.7
A6207.8
A6207.9
A6208.0
A6208.1
A6208.2
A6208.3
A6208.4
A6208.5
A6208.6
A6208.7
A6208.8
A6208.9
A6209.0
A6209.1
A6209.2

DC

(mm)
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20

DC

(inch)
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0

DCON MS

(mm)
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20

M4

Product

A6209.3
A6209.4
A6209.5
A6209.6
A6209.7
A6209.8
A6209.9
A62010.0
A62010.2
A62010.3
A62010.4
A62010.5
A62010.8
A62011.0
A62011.5
A62012.0
A62012.2
A62012.5
A62012.8
A62013.0

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.30
10.40
10.50
10.80
11.00
11.50
12.00
12.20
12.50
12.80
13.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4055
0.4094
0.4134
0.4252
0.4331
0.4528
0.4724
0.4803
0.4921
0.5039
0.5118

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.30
10.40
10.50
10.80
11.00
11.50
12.00
12.20
12.50
12.80
13.00
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M4

A 1 1 7 2/DORMER

HSS-E (8% Kobalt) Kurzbohrer, bronzefarbene Oberflache

Die Spiralbohrer sind fiir den Einsatz in schwierigen Materialien und Anwendungen. Ein 135° Spitzenwinkel erleichtert die Selbstzentrierung und
reduziert die Schnittkrafte. Verldsslich beim Bohren von prazisen Bohrungen und beim Erreichen einer hochwertigen Qualitét. Die bronzefarbene

Oberfldche liegt wie eine diinne Oxidschicht auf der Oberflache und ist ein Indikator fiir Kobalt.

-
»
n
=
b4
o
(&]
o
(@] 4 ~)) _
[a)]
LCF
DIN B OAL .
HSS-E 1897 2.5xD -

L/ >

135° Bronze

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P140H PI45H P46 H P134H 130G W2/F 127G 121G W18F ?16G H13F H11E W30F W26F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W27F H22F H13H H11H H10H m15D Z134K Z25F Z19F P27F Z22F W18F PI24F Z18F

55 8 @2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22

m15F ?22F Z17F m12F m1F WoF Z25F Z19F W15F 35K 126 K »18) 7481 7431
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2

A \ ‘

731l 768) 740K 7201 Zi35M ?128K 717l W306 m18F m10C m12F L] WOF [
$4.1 $4.2
m7F W5

DC <=1,5mm 118° Spitze; DC < 3.00mm 5% Kobalt.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1171.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1173.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1171.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A1173.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1171.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1173.4 - 340 0.1339 20.0 52.0 3.40
A1171.3 - 130 0.0512 8.0 300 1.30 A1173.5 - 3.50  0.1378 20.0 52.0 3.50
A1171.4 - 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40 A1173.6 - 3.60 0.1417 20.0 520 3.60
A1171.5 - 150  0.0591 9.0 32.0 1.50 A1173.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
A1171.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1173.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80
A1171.7 - 170  0.0669 10.0 34.0 1.70 A1173.9 - 390  0.1535 22.0 55.0 3.90
A1171.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1175/32 5/32 3.97  0.1563 22.0 55.0 3.97
A1171.9 - 1.90  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1174.0 - 400  0.1575 220 55.0 4.00
A1172.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A11741 - 410 01614 220 55.0 410
A1172.1 - 210  0.0827 12.0 38.0 2.10 A1174.2 - 420 01654 220 55.0 4.20
A1172.2 - 220  0.0866 13.0 40.0 2.20 A1174.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430
A1172.3 - 230  0.0906 13.0 40.0 230 A1174.4 - 440 01732 240 58.0 4.40
A1172.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 240 A1174.5 - 450 01772 240 58.0 450
A1172.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50 A1174.6 - 460  0.1811 240 58.0 4.60
A1172.6 - 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 A1174.7 - 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
A1172.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70 A1173/16 3/16 476  0.1875 26.0 62.0 4.76
A1172.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80 A1174.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80
A1172.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90 A1174.9 - 490  0.1929 26.0 62.0 490
A1173.0 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 A1175.0 - 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
A1173.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 A1175.1 - 510  0.2008 26.0 62.0 5.10
A1171/8 1/8 318 0.1250 18.0 49.0 3.18 A1175.2 - 520  0.2047 26.0 62.0 5.20
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Product D¢
(inch)
A1175.3 -
A1175.4 -
A1175.5 -
A1175.6 -
A1175.7 -
A1175.8 -
A1175.9 -
A1176.0 -
A1176.1 -
A1176.2 -
A1176.3 -
A1171/4 1/4
A1176.4 -
A1176.5 -
A1176.6 -
A1176.7 -
A1176.8 -
A1176.9 -
A1177.0 -
A11771 -
A1177.2 -
A1177.3 -
A1177.4 -
A1177.5 -
A1177.6 -
A1177.7 -
A1177.8 -
A1177.9 -
A1175/16 5/16

DC

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

DC

(inch)
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125

LCF

(mm)
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

M4

DCON MS

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

Product

A1178.0
A1178.1
A1178.2
A1178.3
A1178.4
A1178.5
A1178.6
A1178.7
A1178.8
A1178.9
A1179.0
A1179.1
A1179.2
A1179.3
A1179.4
A1179.5
A1173/8
A1179.6
A1179.7
A1179.8
A1179.9
A11710.0
A11710.2
A11710.5
A11711.0
A11711.5
A11712.0
A1171/2
A11713.0

DC

(inch)

DC

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00

DC

(inch)
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5000
0.5118

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00
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M4

DDORMER

ADX HSS Kurzbohrer, TiN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H9-
Lochtoleranz). Eine 130° ausgediinnte Spitze hilft bei der Selbstzentrierung. Der Bohrer sollte nur in Maschinen mit konstantem Vorschub
verwendet werden. Die TiN-Beschichtung verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

A

- ADX

DCON MS

DIN OAL
HSS 1897 2.5xD - -
B
<> =
130° TiN

Al
xs@o" @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H53M HW59M H61M W45M W40K W35G W31l W25 216 H19| W66 P13E W41 W35

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K1.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

W37/ W30l W19] mi6l W14l W06 M4M  W36K WK W37) m30) M4F E33) M)
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45 K82 K88 nN11  N1.2  N13 N21 N22
H20F H30) H23) H17F HW14F H12F W34) H2%) H20F 21551 411 H28M H57K 51K
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
m37K W8Sk W50l WISE w656 mS0G M35F W34l W06 W4B WIS WIOE MG MTE

S$4.1 $4.2
?9G PI6E

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A5203.0 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 A5204.9 - 490  0.1929 26.0 62.0 4.90
A5203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 A5205.0 - 500  0.1969 26.0 62.0 5.00
A5201/8 1/8 318 0.1250 18.0 49.0 3.18 A5205.1 - 510  0.2008 26.0 62.0 5.10
A5203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20 A52013/64 13/64 516  0.2031 26.0 62.0 5.16
A5203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30 A5205.2 - 520  0.2047 26.0 62.0 5.20
A5203.4 - 3.40  0.1339 20.0 52.0 3.40 A5205.3 - 530  0.2087 26.0 62.0 5.30
A5203.5 - 350  0.1378 20.0 52.0 3.50 A5205.4 - 540 02126 280 66.0 5.40
A5209/64 9/64 3.57  0.1406 200 52.0 3.57 A5205.5 - 550  0.2165 28.0 66.0 5.50
A5203.6 - 3.60 0.1417 20.0 520 3.60 A5207/32 7/32 556  0.2188 28.0 66.0 5.56
A5203.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70 A5205.6 - 560  0.2205 28.0 66.0 5.60
A5203.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80 A5205.7 - 570 02244 280 66.0 5.70
A5203.9 - 390  0.1535 22.0 55.0 3.90 A5205.8 - 580  0.2283 28.0 66.0 5.80
A5205/32 5/32 397  0.1563 220 55.0 3.97 A5205.9 - 590  0.2323 28.0 66.0 5.90
A5204.0 - 400  0.1575 22.0 55.0 4.00 A52015/64 15/64 5.95 0.2344 280 66.0 5.95
A5204.1 - 410 01614 220 55.0 410 A5206.0 - 6.00  0.2362 28.0 66.0 6.00
A5204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20 A5206.1 - 6.10  0.2402 31.0 70.0 6.10
A5204.3 - 430  0.1693 240 58.0 430 A5206.2 - 6.20  0.2441 31.0 70.0 6.20
A52011/64 11/64 437 01719 240 58.0 437 A5206.3 - 630 02480 310 70.0 6.30
A5204.4 - 440 01732 240 58.0 4.40 A5201/4 1/4 6.35 0.2500  31.0 70.0 6.35
A5204.5 - 450 01772 24.0 58.0 4.50 A5206.4 - 6.40 02520  31.0 70.0 6.40
A5204.6 - 460  0.181 240 58.0 4.60 A5206.5 - 650 02559  31.0 70.0 6.50
A5204.7 - 470 01850  24.0 58.0 4.70 A5206.6 - 6.60 02598  31.0 70.0 6.60
A5203/16 3/16 476  0.1875 26.0 62.0 4.76 A5206.7 - 6.70 02638  31.0 70.0 6.70
A5204.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80 A52017/64 17/64 6.75 0.2656  34.0 74.0 6.75
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Product

A5206.8
A5206.9
A5207.0
A5207.1
A5209/32
A5207.2
A5207.3
A5207.4
A5207.5
A52019/64
A5207.6
A5207.7
A5207.8
A5207.9
A5205/16
A5208.0
A5208.1
A5208.2
A5208.3
A52021/64
A5208.4
A5208.5
A5208.6
A5208.7
A52011/32
A5208.8
A5208.9
A5209.0
A5209.1
A52023/64
A5209.2
A5209.3
A5209.4
A5209.5
A5203/8
A5209.6
A5209.7
A5209.8
A5209.9

DC

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

Product

A52025/64
A52010.0
A52010.1
A52010.2
A52010.3
A52013/32
A52010.4
A52010.5
A52010.6
A52010.7
A52027/64
A52010.8
A52010.9
A52011.0
A52011.1
A5207/16
A52011.2
A52011.3
A52011.4
A52011.5
A52029/64
A52011.6
A52011.7
A52011.8
A52011.9
A52015/32
A52012.0
A52012.1
A52012.2
A52012.3
A52031/64
A52012.4
A52012.5
A52012.6
A52012.7
A5201/2
A52012.8
A52012.9
A52013.0

DC

(inch)
25/64

DC

(mm)
9.92
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1NN
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00

DC

(inch)
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
9.92
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
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A 1 2 4 2/DORMER

HSS Kurzbohrer mit geloteter HM-Schneide, dampfangelassen

Die hartgelGtete Hartmetallspitze bietet die hohe Leistung eines Hartmetallbohrers mit einem starken und weniger sproden HSS-Korper. Ein
118° Spitzenwinkel mit 4-Facetten-Anschliff hilft bei der Selbstzentrierung und macht es zu einer wirtschaftlichen Wahl. Es kann sowohl in
konventionellen als auch in C(NC-Maschinen eingesetzt werden. Die dampfangelassene Oberflache halt die Schneidfliissigkeit zurtick.

\
|
|
|
|
DCON MS

HSS DIN OAL
HM goz7 | 2>D - =
B> | —

118° Bright ST

o €

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P23 P33 P42 P43 Mm31 Mm32 M33 M4l Kl K2 KB EE B2 &8

Z4C  w4C w300 PA#A  PAC w350 w320 w35C m55C M4IC E31C M40 E4C E3R2A
Bl B2 G5 i 2 @S a a5 i K2 S N1 N2 N2
m44C  E33C WA W40C m30C E2A  MI9A  MI6A  W46C  W34C  MW2A WI9E ®70G  PIGOE
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2
Y40A  W35A  PI2SA WI33A WBA WI2SA PI0A  PI20A PIT6A

Mitnehmer nach DIN 1809.

DC DC LCF 0AL DCON MS DC DC LCF 0AL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1243.0 3.00 0.1181 20.0 50.0 3.00 A1247.5 7.50 0.2953 40.0 80.0 7.50
A1243.2 3.20 0.1260 25.0 56.0 3.20 A1248.0 8.00 0.3150 40.0 80.0 8.00
A1243.5 3.50 0.1378 25.0 56.0 3.50 A1248.5 8.50 0.3346 50.0 90.0 8.50
A1244.0 4.00 0.1575 25.0 56.0 4.00 A1249.0 9.00 0.3543 50.0 90.0 9.00
A1244.2 4.20 0.1654 28.0 63.0 4.20 A1249.5 9.50 0.3740 50.0 90.0 9.50
A1244.5 450 0.1772 28.0 63.0 4.50 A12410.0 10.00 0.3937 56.0 100.0 10.00
A1244.8 4.80 0.1890 28.0 63.0 4.80 A12410.5 10.50 0.4134 56.0 100.0 10.50
A1245.0 5.00 0.1969 28.0 63.0 5.00 A12411.0 11.00 0.4331 56.0 100.0 11.00
A1245.2 5.20 0.2047 320 71.0 5.20 A12411.5 11.50 0.4528 63.0 112.0 11.50
A1245.5 5.50 0.2165 32.0 71.0 5.50 A12412.0 12.00 0.4724 63.0 112.0 12.00
A1245.8 5.80 0.2283 32.0 71.0 5.80 A12413.0 13.00 0.5118 63.0 1120 13.00
A1246.0 6.00 0.2362 320 71.0 6.00 A12414.0 14.00 0.5512 71.0 125.0 14.00
A1246.5 6.50 0.2559 320 71.0 6.50 A12415.0 15.00 0.5906 71.0 125.0 15.00
A1246.8 6.80 0.2677 40.0 80.0 6.80 A12416.0 16.00 0.6299 80.0 140.0 16.00
A1247.0 7.00 0.2756 40.0 80.0 7.00
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M4

A720 D/DORMER

HSS-E (5% Kobalt) Microbohrer, unbeschichtet

Microbohrer mit sehr kleinen Durchmessern von 0,15 mm bis 1,40 mm. Um das Halten des Werkzeugs zu erleichtern, haben alle Bohrer entweder
einen Schaftdurchmesser von 1,00 mm oder 1,50 mm. Die Bohrer haben alle einen 4-Facetten-Anschliff mit 118° Spitzenwinkel, was eine groRe
Hilfe zur Selbstzentrierung darstellt und die Schnittkréfte reduziert.

i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

DCON MS

(&}
(a)
_ LCF
DIN OAL

HSSE | j0o | 25%D ~ -
B> =
118° Bright
%
2.20-35° @

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36A W40A W41A H31A W27A P24 A H25A H20A P17 A H15A ZI13A ZI10A PZ130A P26 A

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

¥27A  E2A  E12A WA PI9A  PI1SA E30A  E2A  EI7A PISA WI0A PI6A E2A KITA
55 8 @2 5 Ka s K8 K2 K8 N1 N2 N3 N21 N22
Yi3A  ®0A  PISA WIIA PI0A PIBA PI3A  PII7A PI3A PI3SA PI26A WIIBA PIA2A MI3TA

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S$1.3 S2.1 $2.2 S3.1 S3.2 S4.1
Z27A P68 A Z40A ZI20A P48 A Z25A Z23A Z17A Z8A ZI9A Zi6A m7A Z4A ZI5A

$4.2
PZI3A

DC DC LCF OAL DCON MS DC DC LCF OAL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A720.15 0.15 0.0059 1.0 25.0 1.00 A720.55 0.55 0.0217 45 25.0 1.00
A720.16 0.16 0.0063 1.4 25.0 1.00 A720.6 0.60 0.0236 4.5 25.0 1.00
A720.17 0.17 0.0067 1.4 25.0 1.00 A720.62 0.62 0.0244 5.0 25.0 1.00
A720.18 0.18 0.0070 1.4 25.0 1.00 A720.65 0.65 0.0256 5.0 25.0 1.00
A720.2 0.20 0.0079 18 25.0 1.00 A720.7 0.70 0.0276 5.6 25.0 1.00
A720.22 0.22 0.0087 1.8 25.0 1.00 A720.75 0.75 0.0295 5.6 25.0 1.00
A720.25 0.25 0.0098 22 25.0 1.00 A720.8 0.80 0.0315 6.3 25.0 1.50
A720.27 0.27 0.0106 22 25.0 1.00 A720.85 0.85 0.0335 6.3 25.0 1.50
A720.28 0.28 0.0110 2.2 25.0 1.00 A720.9 0.90 0.0354 7.1 250 1.50
A720.3 0.30 0.0118 22 25.0 1.00 A720.95 0.95 0.0374 7.1 25.0 1.50
A720.35 0.35 0.0138 28 25.0 1.00 A7201.0 1.00 0.0394 8.0 25.0 1.50
A720.38 0.38 0.0150 28 25.0 1.00 A7201.05 1.05 0.0413 8.0 25.0 1.50
A720.39 0.39 0.0154 3.6 25.0 1.00 A7201.1 1.10 0.0433 9.0 250 1.50
A720.4 0.40 0.0157 3.6 25.0 1.00 A7201.2 1.20 0.0472 10.0 25.0 1.50
A720.45 0.45 0.0177 3.6 25.0 1.00 A7201.3 1.30 0.0512 10.0 25.0 1.50
A720.5 0.50 0.0197 4.0 25.0 1.00 A7201.4 1.40 0.0551 1.2 25.0 1.50
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44
2DORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) Kurzbohrer, unbeschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H10-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design helfen, tiefe Bohrungen in einem
einzigen Durchgang zu erzeugen. Geeignet fiir viele Materialien.

o
- PFX

e~
(2]
=
b4
(@)
(&)
[a]
DIN OAL
HSS-E ANS| 3xD - -
> =
130° Bright
%
A>35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
m4) W47) H49) m36) 32| HW28E W34| 27| H23E 20| Wm17E W14E H21F W17F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

misF  mISF mSF W7F M6F  WOD w34l w2l w9l w3l w6l w21l msl mol
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
717) 7261 7201 ?14) ?12) 7110) 71301 Z22L ?17) Z75L 561 H38N 162N PI55N
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 S1.1  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2  S41
wI4HON  w112)  we6)  PI33H wIS5) PI4H  m30G mI8G m10C  mI2G MSE  mW9G  MGE MG

$4.2
H5E

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9201.0 - 1.00  0.039%4 6.0 26.0 1.00 R9202.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A9201.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A9202.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A9203/64 3/64 119 0.0469 13.0 35.0 1.19 A9202.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A9201.2 - 120 0.0472 8.0 300 1.20 A9202.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A9201.25 - 1.25 0.0492 8.0 30.0 1.25 A9207/64 7/64 278 01094 210 46.0 2.78
A9201.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A9202.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A9201.35 - 135 0.0531 9.0 320 135 A9202.9 - 290  0.1142 16.0 46.0 2.90
A9201.4 - 140 0.0551 9.0 320 1.40 A9203.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A9201.5 - 150  0.0591 9.0 32.0 1.50 A9203.1 - 310  0.1220 18.0 49.0 3.10
A9201.55 - 1.55 0.0610 10.0 34.0 1.55 A9201/8 1/8 318 0250 220 48.0 3.18
A9201/16 1/16 159 0.0625 16.0 41.0 1.59 A9203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A9201.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A9203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A9201.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A9203.4 - 340  0.1339 20.0 520 3.40
A9201.75 - 1.75 0.0689 11.0 36.0 1.75 A9203.5 - 3.50  0.1378 20.0 520 3.50
A9201.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A9209/64 9/64 3.57  0.1406 240 49.0 3.57
A9201.9 - 190  0.0748 1.0 36.0 1.90 A9203.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A9205/64 5/64 198  0.0781 17.0 43.0 1.98 R9203.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
A9202.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A9203.8 - 380 0.14% 220 55.0 3.80
A9202.1 - 210  0.0827 12.0 38.0 2.10 A9203.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90
A9202.15 - 215 0.0846 13.0 40.0 215 A9205/32 5/32 3.97  0.1563 25.0 52.0 3.97
A9202.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 A9204.0 - 400  0.1575 220 55.0 4.00
A9202.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30 A9204.1 - 410 01614 220 55.0 410
A9202.35 - 2.35 0.0925 14.0 43.0 2.35 A9204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20
A9203/32 3/32 238 0.0938 19.0 41.0 2.38 A9204.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430
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Product

A92011/64
A9204.4
A9204.5
A9204.6
A9204.7
A9203/16
A9204.8
A9204.9
A9205.0
A9205.1
A92013/64
A9205.2
A9205.3
A9205.4
A9205.5
A9207/32
A9205.6
A9205.7
A9205.8
A9205.9
A92015/64
A9206.0
A9206.1
A9206.2
A9206.3
A9201/4
A9206.4
A9206.5
A9206.6
A9206.7
A92017/64
A9206.8
A9206.9
A9207.0
A9207.1
A9209/32
A9207.2
A9207.3
A9207.4
A9207.5
A92019/64
A9207.6
A9207.7
A9207.8
A9207.9
A9205/16
A9208.0
A9208.1
A9208.2
A9208.3
A92021/64
A9208.4
A9208.5
A9208.6
A9208.7
A92011/32
A9208.8
A9208.9
A9209.0
A9209.1
A92023/64
A9209.2

DC

(inch)
11/64

DC

(mm)
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

DC

(inch)
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622

LCF

(mm)
27.0
240
24.0
240
24.0
29.0
26.0
26.0
26.0
26.0
30.0
26.0
26.0
28.0
28.0
320
28.0
28.0
28.0
28.0
33.0
28.0
31.0
31.0
31.0
35.0
31.0
31.0
31.0
31.0
37.0
34.0
34.0
34.0
34.0
38.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
37.0
37.0
37.0
37.0
41.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
40.0
40.0
43.0
40.0
40.0
40.0
40.0
440
40.0

OAL

(mm)
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
56.0
62.0
62.0
62.0
62.0
57.0
62.0
62.0
66.0
66.0
60.0
66.0
66.0
66.0
66.0
62.0
66.0
70.0
70.0
70.0
64.0
70.0
70.0
70.0
70.0
67.0
74.0
74.0
74.0
74.0
68.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
79.0
79.0
79.0
79.0
71.0
79.0
79.0
79.0
79.0
75.0
79.0
79.0
84.0
84.0
76.0
84.0
84.0
84.0
84.0
78.0
84.0

M4

DCON MS

(mm)
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

Product

A9209.3
A9209.4
A9209.5
A9203/8
A9209.6
A9209.7
A9209.8
A9209.9
A92025/64
A92010.0
A92010.2
A92010.3
A92013/32
A92010.5
A92027/64
A92010.8
A92011.0
A9207/16
A92011.5
A92029/64
A92011.8
A92015/32
A92012.0
A92012.2
A92031/64
A92012.5
A9201/2
A92013.0
A92033/64
A92013.5
A92035/64
A92014.0
A9209/16
A92014.5
A92037/64
A92014.75
A92015.0
A92019/32
A92039/64
A92015.5
A9205/8
A92016.0
A92041/64
A92016.5
A92021/32
A92016.75
A92017.0
A92043/64
A92011/16
A92017.5
A92045/64
A92018.0
A92023/32
A92018.5
A92047/64
A92019.0
A9203/4
A92049/64
A92019.5
A92025/32
A92020.0

33/64
35/64
916
37/64
19/32
39/64
5/8
41/64
21/32
43/64
11/16
45/64
23/32
47/64

3/4
49/64

25/32

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.65%
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
46.0
43.0
43.0
43.0
43.0
48.0
43.0
43.0
43.0
49.0
43.0
51.0
47.0
47.0
520
47.0
54.0
47.0
54.0
51.0
51.0
56.0
51.0
57.0
51.0
60.0
54.0
64.0
54.0
64.0
56.0
67.0
56.0
56.0
67.0
70.0
58.0
70.0
58.0
73.0
60.0
73.0
60.0
60.0
73.0
73.0
62.0
76.0
62.0
76.0
64.0
79.0
64.0
79.0
83.0
66.0
83.0
66.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
83.0
89.0
89.0
89.0
84.0
89.0
86.0
95.0
95.0
87.0
95.0
90.0
95.0
92.0
102.0
102.0
94.0
102.0
95.0
102.0
98.0
107.0
102.0
107.0
102.0
111.0
105.0
111.0
111.0
105.0
108.0
115.0
108.0
115.0
114.0
119.0
114.0
119.0
119.0
117.0
117.0
123.0
121.0
123.0
121.0
127.0
127.0
127.0
127.0
130.0
131.0
130.0
131.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
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Ag 21 D/DORMER
PFX HSS-E (5% Kobalt) Kurzbohrer, Alcrona beschichtet
Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H10-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design helfen, tiefe Bohrungen in einem
einzigen Durchgang zu erzeugen. Geeignet fiir viele Materialien. Die Alcrona-TOP-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert die
Standzeit.
PFX
2
z
3
a
DIN OAL
HSS-E ANSI 3xD ~ -
<> =
130° Alcrona Top
A
A>35° @ h8
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H/0M HW79M HW31M HW60M H53) W47G W56) W45) W38G H33) W28G W26 HW23F HW20F
M21 mM22 M31 M32 M33 M4l Kl K2 B EE B2 BB EE EE
W21F m17F W10F moF m3F m11D m53L W39l m29L m52L WAL m33) W46L m35L
BE KR 2 @8 2 5 K1 K2 K8 si11 0 s12  s1.3 Ss21 S22
m28) W40 W32l m23) m20) mi7) W48l W36l m28) Z1481 7291 P16 E 7191 114G
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
Z14] 710G Zil 718G
Product DC DC DC LCF OAL  DCONMS Product DC DC DC LCF OAL  DCONMS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9212.5 - 250  0.0984 140 43.0 2.50 A9214.7 - 470 01850 240 58.0 470
A9212.6 - 260 01024 140 43.0 2.60 A9213/16 3/16 476 01875  29.0 56.0 4.76
A9212.7 - 270 0.1063  16.0 46.0 2.70 A9214.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80
A9217/64 7/64 278 01094 210 46.0 2.78 A9214.9 - 490 01929  26.0 62.0 4.90
A9212.9 - 290 01142 160 46.0 2.90 A9215.0 - 500 01969  26.0 62.0 5.00
A9213.0 - 300 01181  16.0 46.0 3.00 A9215.1 - 510 02008  26.0 62.0 5.10
A9213.1 - 310 07220 180 49.0 3.10 A92113/64 13/64 516 02031 300 57.0 5.16
A9211/8 18 318 07250 220 48.0 3.18 A9215.2 - 520 02047 260 62.0 5.20
A9213.2 - 320 07260 180 49.0 3.20 A9215.3 - 530 02087 260 62.0 5.30
A9213.3 - 330 071299 180 49.0 330 A9215.4 - 540 02126 280 66.0 5.40
A9213.4 - 340 07339 200 520 3.40 A9215.5 - 550 02165 280 66.0 5.50
A9213.5 - 350 01378 200 52.0 3.50 A9217/32 7/32 556 02188 320 60.0 5.56
A9219/64 9/64 357 07406 240 49.0 3.57 A9215.6 - 560 02205 280 66.0 5.60
A9213.6 - 360 01417 200 520 3.60 A9215.7 - 570 02244 280 66.0 5.70
A9213.7 - 370 01457 200 520 3.70 A9215.8 - 580 02283 280 66.0 5.80
A9213.8 - 380  0.7496 220 55.0 3.80 A9215.9 - 590 02323 280 66.0 5.90
A9213.9 - 390 01535 220 55.0 3.90 A92115/64 15/64 595 02344 330 62.0 5.95
A9215/32 5/32 397 01563 250 520 3.97 A9216.0 - 6.00 02362 280 66.0 6.00
A9214.0 - 400 01575 220 55.0 4.00 A9216.1 - 6.0 02402 310 70.0 6.10
A9214.1 - 410 01614 220 55.0 410 A9216.2 - 620 02441 310 70.0 6.20
A9214.2 - 420 01654 220 55.0 420 A9216.3 - 630 02480 310 70.0 6.30
A9214.3 - 430 01693 240 58.0 430 A9211/4 1/4 6.35 02500  35.0 64.0 6.35
A92111/64 1/64 437 01719 270 54.0 437 A9216.4 - 640 02520 310 70.0 6.40
A9214.4 - 440 01732 240 58.0 4.40 A9216.5 - 6.50 02559 310 70.0 6.50
A9214.5 - 450 01772 240 58.0 4.50 A9216.6 - 6.60 02598 310 70.0 6.60
A9214.6 - 460 01811 240 58.0 4.60 A9216.7 - 670 02638 310 70.0 6.70
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Product

A92117/64
A9216.8
A9216.9
A9217.0
A9217.1
A9219/32
A9217.2
A9217.3
A9217.4
A9217.5
A92119/64
A9217.6
A9217.7
A9217.8
A9217.9
A9215/16
A9218.0
A9218.1
A9218.2
A9218.3
A92121/64
A9218.4
A9218.5
A9218.6
A9218.7
A92111/32
A9218.8
A9218.9
A9219.0
A9219.1
A92123/64
A9219.2
A9219.3
A9219.4
A9219.5
A9213/8
A9219.6

DC

(inch)
17/64

DC

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60

DC

(inch)
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

LCF

(mm)
37.0
34.0
34.0
34.0
34.0
38.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
37.0
37.0
37.0
37.0
41.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
40.0
40.0
43.0
40.0
40.0
40.0
40.0
440
40.0
40.0
40.0
40.0
46.0
43.0

OAL

(mm)
67.0
74.0
74.0
74.0
74.0
68.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
79.0
79.0
79.0
79.0
71.0
79.0
79.0
79.0
79.0
75.0
79.0
79.0
84.0
84.0
76.0
84.0
84.0
84.0
84.0
78.0
84.0
84.0
84.0
84.0
79.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60

Product

A9219.7
A9219.8
A9219.9
A92125/64
A92110.0
A92110.2
A92110.3
A92113/32
A92110.5
A92127/64
A92110.8
A92111.0
A9217/16
A92111.5
A92129/64
A92111.8
A92115/32
A92112.0
A92131/64
A92112.5
A9211/2
A92113.0
A92133/64
A92113.5
A92135/64
A92114.0
A9219/16
A92114.5
A92137/64
A92114.75
A92115.0
A92119/32
A92139/64
A92115.5
A9215/8
A92116.0

DC

(inch)

33/64
35/64
916
37/64
19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4344
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
48.0
43.0
43.0
43.0
49.0
43.0
51.0
47.0
47.0
52.0
47.0
54.0
47.0
54.0
51.0
56.0
51.0
57.0
51.0
60.0
54.0
64.0
54.0
64.0
56.0
67.0
56.0
56.0
67.0
70.0
58.0
70.0
58.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
83.0
89.0
89.0
89.0
84.0
89.0
86.0
95.0
95.0
87.0
95.0
90.0
95.0
92.0
102.0
94.0
102.0
95.0
102.0
98.0
107.0
102.0
107.0
102.0
111.0
105.0
111.0
1.0
105.0
108.0
115.0
108.0
115.0

DCON MS

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
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44
2DORMER

HSS Spiralbohrer A002, TiN-Kopfbeschichtung

Vielseitiger Bohrer fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Ein speziell entwickelter 118° Spitzenwinkel hilft, den Bohrer mit der Hand zu

/ zentrieren und gewahrleistet eine genau gebohrte Bohrung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Die TiN-Kopfbeschichtung verbessert die
Leistung und verlangert die Standzeit.

-»
%)
=
z
(]
0O
)
DIN OAL _
HSS 338 4xD - -
> =
118° TiN-Tip
%
2.20-35° 6 h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
m46) m52) W54) W40) W35F P31F W2/F W21F PI18F W16F P13 F P11E P27 F P23 F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w24F  W0F w146 W26 w116 Wi6C  W40)  M30E  M2E  W34E w8E  WIRE W30E WBE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI19E 128 E ZI21E P16 E ZI13E PI1E Z132E V124 E ZI19E W41K 31K H21) Z511 46|
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w33l ws6H w33l w176 m301  WS0H  WI35F wI3F w13D WI7B WI9E WI4A WITE WI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC <2mm unbeschichtet; DC> = 2mm TiN-Spitze und Split Point.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A087, A089, A094, A095 oder A099 an.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A0021.0 - 1.00  0.039%4 12.0 34.0 1.00 A0022.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A0021.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A0023.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A0023/64 3/64 119 0.0469 16.0 38.0 1.19 A0023.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A0021.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A0021/8 1/8 318 0250  36.0 65.0 3.18
A0021.3 - 130  0.0512 16.0 38.0 1.30 A0023.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A0021.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A0023.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25
A0021.5 - 150  0.0591 18.0 40.0 1.50 A0023.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A0021/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A0023.4 - 340  0.1339 39.0 70.0 3.40
A0021.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A0023.5 - 350 0.1378 39.0 70.0 3.50
A0021.7 - 170 0.0669 20.0 43.0 1.70 A0029/64 9/64 3.57  0.7406  39.0 70.0 3.57
A0021.8 - 1.80  0.0709 22.0 46.0 1.80 A0023.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A0021.9 - 1.90  0.0748 22.0 46.0 1.90 A0023.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A0025/64 5/64 198  0.0781 240 49.0 1.98 A0023.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A0022.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 A0023.9 - 390 01535 430 75.0 3.90
A0022.1 - 210 0.0827 24.0 49.0 2.10 A0025/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97
A0022.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A0024.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A0022.3 - 230  0.0906 27.0 53.0 2.30 A0024.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10
A0023/32 3/32 238 0.0938 30.0 57.0 238 A0024.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20
A0022.4 - 240 0.0945 30.0 57.0 2.40 A0024.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A0022.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00211/64 11/64 437 01719 470 80.0 437
A0022.6 - 260 07024 300 57.0 2.60 A0024.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A0022.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70 A0024.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A0027/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78 A0024.6 - 460  0.181 47.0 80.0 4.60
A0022.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80 A0024.7 - 470 01850  47.0 80.0 4.70
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Product

A0023/16
A0024.8
A0024.9
A0025.0
A0025.1
A00213/64
A0025.2
A0025.3
A0025.4
A0025.5
A0027/32
A0025.6
A0025.7
A0025.8
A0025.9
A00215/64
A0026.0
A0026.1
A0026.2
A0026.3
A0021/4
A0026.4
A0026.5
A0026.6
A0026.7
A00217/64
A0026.8
A0026.9
A0027.0
A0027.1
A0029/32
A0027.2
A0027.3
A0027.4
A0027.5
A00219/64
A0027.6
A0027.7
A0027.8
A0027.9
A0025/16
A0028.0
A0028.1
A0028.2
A0028.3
A00221/64
A0028.4
A0028.5
A0028.6
A0028.7
A00211/32
A0028.8
A0028.9
A0029.0
A0029.1
A00223/64
A0029.2
A0029.3
A0029.4
A0029.5
A0023/8
A0029.6
A0029.7
A0029.8
A0029.9
A00225/64
A00210.0

DC

(inch)
3/16

DC

(mm)
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

DC

(inch)
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937

LCF

(mm)
520
52.0
520
520
52.0
520
520
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

M4

DCON MS

(mm)
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

Product

A00210.1
A00210.2
A00210.3
A00213/32
A00210.4
A00210.5
A00210.6
A00210.7
A00227/64
A00210.8
A00210.9
A00211.0
A00211.1
A0027/16
A00211.2
A00211.3
A00211.4
A00211.5
A00229/64
A00211.6
A00211.7
A00211.8
A00211.9
A00215/32
A00212.0
A00212.1
A00212.2
A00212.3
A00231/64
A00212.4
A00212.5
A00212.6
A00212.7
A0021/2
A00212.8
A00212.9
A00213.0
A00233/64
A00213.1
A00213.2
A00213.25
A00213.3
A00213 .4
A00217/32
A00213.5
A00213.6
A00213.7
A00213.75
A00213.8
A00235/64
A00213.9
A00214.0
A00214.25
A0029/16
A00214.5
A00237/64
A00214.75
A00215.0
A00219/32
A00215.25
A00239/64
A00215.5
A00215.75
A0025/8
A00216.0

DC

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
1420
142.0
142.0
1420
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
1420
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
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44

DDORMER

HSS Spiralbohrer A002, TiN-Kopfbeschichtung

Vielseitiger Bohrer fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Ein speziell entwickelter 118° Spitzenwinkel hilft, den Bohrer mit der Hand zu
zentrieren und gewahrleistet eine genau gebohrte Bohrung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Die TiN-Kopfbeschichtung verbessert die
Leistung und verlangert die Standzeit.

|
|
|
|
\
Jﬁ DCON MS

DIN OAL -
HSS 338 4xD -
> =
118° TiN-Tip

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
m46) m52) W54) W40) W35F P31F W2/F W21F PI18F W16F P13 F P11E P27 F P23 F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w24F  W0F w146 W26 w116 Wi6C  W40)  M30E  M2E  W34E w8E  WIRE W30E WBE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI19E 128 E ZI21E P16 E ZI13E PI1E Z132E V124 E ZI19E W41K 31K H21) Z511 46|
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w33l ws6H w33l w176 m301  WS0H  WI35F wI3F w13D WI7B WI9E WI4A WITE WI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC <= 5mm werden in Zweierpacks verkauft.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A00252.0 - 200  0.0787 24.0 49.0 2.00 A002517/64 17/64 6.75 0.2656  69.0 109.0 6.75
A00252.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00256.8 - 680 02677  69.0 109.0 6.80
A00253.0 - 300 0.1181 33.0 61.0 3.00 A00257.0 - 7.00 02756  69.0 109.0 7.00
A00251/8 18 318 0.1250 36.0 65.0 3.18 A00257.5 - 750 0.2953 69.0 109.0 7.50
A00253.2 - 320 0.1260 36.0 65.0 3.20 A002S55/16 5/16 7.94 03125 75.0 117.0 7.94
A00253.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30 A00258.0 - 8.00 03150 75.0 117.0 8.00
A00253.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50 A00258.2 - 820 03228 75.0 17.0 8.20
A00255/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97 A00258.5 - 850 03346 75.0 117.0 8.50
A00254.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 A00259.0 - 9.00 03543 81.0 125.0 9.00
A00254.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10 A00259.5 - 950 03740  81.0 125.0 9.50
A00254.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20 A00253/8 3/8 9.52 03750  87.0 133.0 9.52
A00254.5 - 450 01772 470 80.0 4.50 A002510.0 - 10.00 03937 870 133.0 10.00
A00253/16 3/16 476  0.1875 52.0 86.0 476 A002510.2 - 1020 04016  87.0 133.0 10.20
A002S5.0 - 500  0.1969 520 86.0 5.00 A002510.5 - 1050 04134 870 133.0 10.50
A002513/64 13/64 516  0.2031 52.0 86.0 5.16 A002511.0 - 11.00 04331 94.0 142.0 11.00
A002S5.5 - 550  0.2165 57.0 93.0 5.50 A002511.5 - 1150 04528  94.0 142.0 11.50
A00257/32 7/32 556  0.2188 57.0 93.0 5.56 A002512.0 - 1200 04724 1010 151.0 12.00
A00256.0 - 6.00  0.2362 57.0 93.0 6.00 A002512.5 - 1250 04921  101.0 151.0 12.50
A00251/4 1/4 6.35 0.2500  63.0 101.0 6.35 A00251/2 1/2 1270 0.5000 101.0 151.0 12.70
A00256.5 - 6.50 02559  63.0 101.0 6.50 A002513.0 - 13.00 05118 101.0 151.0 13.00
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HSS Spiralbohrer, dampfangelassen

M4

D/DORMER

Ein vielseitig einsetzbarer 118° Bohrer mit konventioneller Spitze, die Festigkeit bietet und leicht nachzuschleifen ist, was den Bohrer sehr
kostengiinstig macht. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Die dampfangelassene Oberfléche halt die Schneidfliissigkeit zuriick

und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet fiir viele Materialien.

DCON MS

OAL

L

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

A100
DIN

HSS 338 4xD

> ‘ =

118° ST

),

21.20-35° @ h8

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
H33H H37H H38H H28H
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
718 E Z15E Y9G Y8G
ZI13E ZI20E Z15E Z1E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
Z127H P159H ?7351 ?118G
S4.1 S4.2

ZI5E ZI2A

DC <= Tmm; 3/64"; N60. unbeschichtet.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A190, A191 oder A199 an.

Product

A100.2
A100.25
A100.3
A100.32
A100N80
A100.35
A100N79
A100.38
A1001/64
A100.4
A100N78
A100.42
A100.45
A100N77
A100.48
A100.5
A100N76
A100.52
A100N75
A100.55
A100N74
A100.58

DC

N74

DC

(mm)

P2.2
W25F
M3.3
?7G

N4.1
?130)

LCF

(mm)

020 0.0079 25
025  0.0098 3.0
030  0.018 3.0
032  0.0126 4.0
034 0.0135 4.0
035  0.0138 4.0
037  0.0145 4.0
038  0.0150 4.0
0.40  0.0156 50
0.40  0.0157 50
0.41 0.0160 5.0
0.42  0.0165 5.0
045  0.0177 5.0
0.46  0.0180 5.0
0.48  0.0189 5.0
0.50  0.0197 6.0
0.51 0.0200 6.0
052  0.0205 6.0
0.53  0.0210 6.0
0.55  0.0217 7.0
0.57  0.0225 7.0
0.58  0.0228 7.0

P2.3
P22E
M4.1
?Z9C
N4.2
7128 H

OAL

(mm)
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
22.0
22.0
22.0
22.0
24.0
24.0
24.0

P3.1
W19F

W30H
Z23E
N4.3
ZI14F

DCON MS

(mm)
0.20
0.25
0.30
0.32
0.34
0.35
0.37
0.38
0.40
0.40
0.41
0.42
0.45
0.46
0.48
0.50
0.51
0.52
0.53
0.55
0.57
0.58

P3.2
m15F

H22F
Z17E
S1.1
Z23E

Product

A100.6
A100N73
A100.62
A100N72
A100.65
AT00N71
A100.68
A100.7
A100N70
A100.72
A100N69
A100.75
A100.78
A1001/32
A100N68
A100.8
A100N67
A100.82
A100N66
A100.85
A100.88
A100N65

P3.3
Z13E

m17F
Z13E
$1.2
712D

P4.1
H1F

Z25E
N1.1
»33)
S1.3
768

DC
(inch)
N73
N72

N71

N70
N69
1/32
N68
N67

N66

N65

P4.2
Z10E
N1.2
?25)
S2.1
ZI8E

DC

(mm)
0.60
0.61
0.62
0.64
0.65
0.66
0.68
0.70
0.71
0.72
0.74
0.75
0.78
0.79
0.79
0.80
0.81
0.82
0.84
0.85
0.88
0.89

P4.3
?8D
N1.3
Z171
S2.2
Z4A

DC

(inch)
0.0236
0.0240
0.0244
0.0250
0.0256
0.0260
0.0268
0.0276
0.0280
0.0283
0.0292
0.0295
0.0307
0.0313
0.0310
0.0315
0.0320
0.0323
0.0330
0.0335
0.0346
0.0350

LCF

(mm)
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
11.0
11.0

M1.1
P21E
N2.1
P42H
S3.1
Pi6E

OAL

(mm)
24.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
32.0
32.0

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
ZI3A

DCON MS

(mm)
0.60
0.61
0.62
0.64
0.65
0.66
0.68
0.70
0.71
0.72
0.74
0.75
0.78
0.79
0.79
0.80
0.81
0.82
0.84
0.85
0.88
0.89

99



Product

A100.9
A100N64
A100.92
A100N63
A100.95
A100N62
A100.98
A100N61
A1001.0
A100N60
A100N59
A1001.05
A100N58
A100N57
A1001.1
A1001.15
A100N56
A1003/64
A1001.2
A1001.25
A1001.3
A100N55
A1001.35
A1001.4
A100N54
A1001.45
A1001.5
AT00N53
A1001.55
A1001/16
A1001.6
A100N52
A1001.65
A1001.7
A100N51
A1001.75
AT00N50
A1001.8
A1001.85
A100N49
A1001.9
A100N48
A1001.95
A1005/64
A100N47
A1002.0
A1002.05
A100N46
A100N45
A1002.1
A1002.15
A100N44
A1002.2
A1002.25
A100N43
A1002.3
A1002.35
A1003/32
A100N42
A1002.4
AT100N41
A1002.45

100

DC

(inch)

N64

N63

N62

N61

N60
N59

N58
N57

N56
3/64

116

DC

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
1.35
1.40
1.40
1.45
1.50
151
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.9
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
230
2.35
2.38
2.38
2.40
244
245

DC

(inch)
0.0354
0.0360
0.0362
0.0370
0.0374
0.0380
0.0386
0.0390
0.0394
0.0400
0.0410
0.0413
0.0420
0.0430
0.0433
0.0453
0.0465
0.0469
0.0472
0.0492
0.0512
0.0520
0.0531
0.0551
0.0550
0.0571
0.0591
0.0595
0.0610
0.0625
0.0630
0.0635
0.0650
0.0669
0.0670
0.0689
0.0700
0.0709
0.0728
0.0730
0.0748
0.0760
0.0768
0.0781
0.0785
0.0787
0.0807
0.0810
0.0820
0.0827
0.0846
0.0860
0.0866
0.0886
0.0890
0.0906
0.0925
0.0938
0.0935
0.0945
0.0960
0.0965

LCF

(mm)
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
18.0
18.0
18.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
22.0
220
22.0
220
22.0
22.0
220
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0

OAL

(mm)
32.0
320
320
320
32.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0

DCON MS

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
1.35
1.40
1.40
1.45
1.50
1.51
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.99
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
2.30
2.35
2.38
238
2.40
244
245

M4

Product

A100N40
A1002.5
A100N39
A1002.55
A100N38
A1002.6
A100N37
A1002.65
A1002.7
A100N36
A1002.75
A1007/64
A100N35
A1002.8
A100N34
A1002.85
A100N33
A1002.9
A1002.95
A100N32
A1003.0
A100N31
A1003.1
A1003.15
A1001/8
A1003.2
A1003.25
A100N30
A1003.3
A1003.4
A100N29
A1003.5
A1009/64
A100N28
A1003.6
A100N27
A1003.7
A100N26
A1003.75
A1003.8
A100N25
A100N24
A1003.9
AT00N23
A1005/32
AT00N22
A1004.0
AT00N21
A100N20
A1004.1
A1004.2
A100N19
A1004.25
A1004.3
AT00N18
A10011/64
A100N17
A1004.4
A1004.5
A100N16
A100N15
A1004.6

DC

(inch)
N40

N39

N38

N37

N36

7/64

9/64
N28

N27

N26

N25

N24

N23
5/32

N18
11/64
N17

N16
N15

DC

(mm)
2.49
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.8
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
373
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
3.91
3.97
3.99
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
425
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
457
4.60

DC

(inch)
0.0980
0.0984
0.0995
0.1004
0.1015
0.1024
0.1040
0.1043
0.1063
0.1065
0.1083
0.1094
0.1100
0.1102
0.1110
0.1122
0.1130
0.1142
0.1161
0.1160
0.1181
0.1200
0.1220
0.1240
0.1250
0.1260
0.1280
0.1285
0.1299
0.1339
0.1360
0.1378
0.1406
0.1405
0.1417
0.1440
0.1457
0.1470
0.1476
0.1496
0.1495
0.1520
0.1535
0.1540
0.1563
0.1570
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1673
0.1693
0.1695
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1770
0.1800
0.1811

LCF

(mm)
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0

DCON MS

(mm)
249
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.18
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
3.73
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.97
3.99
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
425
430
431
437
439
440
4.50
4.50
457
4.60



Product

A100N14
A1004.7
A100N13
A1004.75
A1003/16
A1004.8
A100N12
AT00N11
A1004.9
A100N10
A100N9
A1005.0
AT00N8
A1005.1
A100N7
A10013/64
A100N6
A1005.2
A100N5
A1005.25
A1005.3
A100N4
A1005.4
AT00N3
A1005.5
A1007/32
A1005.6
AT00N2
A1005.7
A1005.75
A100N1
A1005.8
A1005.9
A100A
A10015/64
A1006.0
A100B
A1006.1
A100C
A1006.2
A1006.25
A100D
A1006.3
A1001/4
A100E
A1006.4
A1006.5
A100F
A1006.6
A100G
A1006.7
A10017/64
A1006.75
A100H
A1006.8
A1006.9
A1001
A1007.0
A100)
A1007.1
A1009/32
A100K

DC

(inch)
N14

N13
316

N12
N1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6

N5

N4

N3

/32

15/64

(e~

DC

(mm)
4.62
4.70
4.70
4.75
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
5.30
531
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.4

DC

(inch)
0.1820
0.1850
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1960
0.1969
0.1990
0.2008
0.2010
0.2031
0.2040
0.2047
0.2055
0.2067
0.2087
0.2090
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2210
0.2244
0.2264
0.2280
0.2283
0.2323
0.2340
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2420
0.2441
0.2461
0.2460
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2657
0.2660
0.2677
0.2717
0.2720
0.2756
0.2770
0.2795
0.2813
0.2810

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
520
520
52.0
52.0
52,0
52,0
52,0
52.0
520
52,0
52.0
52.0
520
52,0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0

M4

DCON MS

(mm)
4.62
470
4.70
4.75
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
530
531
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14

Product

A1007.2
A1007.25
A1007.3
A100L
A1007.4
A100M
A1007.5
A10019/64
A1007.6
A100N
A1007.7
A1007.75
A1007.8
A1007.9
A1005/16
A1008.0
A1000
A1008.1
A1008.2
A100P
A1008.25
A1008.3
A10021/64
A1008.4
A100Q
A1008.5
A1008.6
A100R
A1008.7
A10011/32
A1008.75
A1008.8
A100S
A1008.9
A1009.0
A100T
A1009.1
A10023/64
A1009.2
A1009.25
A1009.3
A100U
A1009.4
A1009.5
A1003/8
A100V
A1009.6
A1009.7
A1009.75
A1009.8
A100W
A1009.9
A10025/64
A10010.0
A100X
A10010.1
A10010.2
A10010.25
A100Y
A10010.3
A10013/32
A10010.4

DC

(inch)

DC

(mm)
7.20
7.25
7.30
137
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40

DC

(inch)
0.2835
0.2854
0.2874
0.2900
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3160
0.3189
0.3228
0.3230
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3580
0.3583
0.35%
0.3622
0.3642
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3770
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3860
0.3898
0.3906
0.3937
0.3970
0.3976
0.4016
0.4035
0.4040
0.4055
0.4063
0.4094

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

DCON MS

(mm)
7.20
7.25
7.30
137
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40

101



Product

A100Z
A10010.5
A10010.6
A10010.7
A10027/64
A10010.75
A10010.8
A10010.9
A10011.0
A10011.1
A1007/16
A10011.2
A10011.25
A10011.3
A10011.4
A10011.5
A10029/64
A10011.6
A10011.7
A10011.75
A10011.8
A10011.9
A10015/32
A10012.0
A10012.1
A10012.2
A10012.25
A10012.3
A10031/64
A10012.4
A10012.5
A10012.6
A10012.7
A1001/2
A10012.75
A10012.8
A10012.9
A10013.0
A10033/64

102

DC

(inch)

DC

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
1230
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

DC

(inch)
0.4130
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
191
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
1230
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

M4

Product

A10013.1
A10013.2
A10013.25
A10013.3
A10013.4
A10017/32
A10013.5
A10013.6
A10013.7
A10013.75
A10013.8
A10035/64
A10013.9
A10014.0
A10014.25
A1009/16
A10014.5
A10037/64
A10014.75
A10015.0
A10019/32
A10015.25
A10039/64
A10015.5
A10015.75
A1005/8
A10016.0
A10041/64
A10016.5
A10021/32
A10017.0
A10043/64
A10011/16
A10017.5
A10018.0
A10018.5
A10019.0
A10019.5
A10020.0

DC

(inch)

DC

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00

DC

(inch)
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7677
0.7874

LCF

(mm)
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
140.0
140.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
184.0
184.0
184.0
184.0
191.0
191.0
191.0
191.0
198.0
198.0
205.0
205.0

DCON MS

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00



44

HSS Spiralbohrer, linksschneidend, dampfangelassen
Vielseitiger linksschneidender Bohrer mit dampfangelassener Oberfldche fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Der herkommliche 118°
Spitzenwinkel bietet Festigkeit und erleichtert das Nachschleifen, was ihn sehr kostengiinstig macht. Die dampfangelassene Oberflache halt die
Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

OAL

L

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

Al101
DIN
HSS 338 4xD
> ‘ —
118° ST
A
2.20-35° D h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
H33H M37H M38H H28H
M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2
PZI18E Z15E Y9G P8G
K33 K41 K42 K43
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
Z127H P159H ?351 ?18G
S4.1 $4.2
ZI5E PI2A
DC <= 3mm unbeschichtet.
Product b¢ ¢
(mm) (inch)
A1011.0 1.00 0.0394
A1011.1 1.10 0.0433
A1011.2 1.20 0.0472
A1011.25 1.25 0.0492
A1011.3 1.30 0.0512
A1011.4 1.40 0.0551
A1011.5 1.50 0.0591
A1011.6 1.60 0.0630
A1011.7 1.70 0.0669
A1011.8 1.80 0.0709
A1011.9 1.90 0.0748
A1012.0 2.00 0.0787
A1012.1 2.10 0.0827
A1012.2 2.20 0.0866
A1012.3 230 0.0906
A1012.4 240 0.0945
A1012.5 2.50 0.0984
A1012.6 2.60 0.1024
A1012.7 2.70 0.1063
A1012.8 2.80 0.1102
A1012.9 2.90 0.1142
A1013.0 3.00 0.1181

P2.2
W25F
M3.3
?7G

N4.1
?130)

LCF

(mm)
12.0
14.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
20.0
20.0
22.0
22.0
24.0
24.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0

P2.3
P22E
M4.1
?Z9C
N4.2
7128 H

OAL

(mm)
34.0
36.0
38.0
38.0
38.0
40.0
40.0
43.0
43.0
46.0
46.0
49.0
49.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0

P3.1
W19F

W30H
Z23E
N4.3
ZI14F

DCON MS

(mm)
1.00
1.10
1.20
1.25
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
240
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

P3.2
m15F

H22F
Z17E
S1.1
Z23E

Product

A1013.2
A1013.3
A1013.5
A1013.8
A1014.0
A1014.2
A1014.5
A1014.8
A1015.0
A1015.1
A1015.2
A1015.5
A1016.0
A1016.5
A1017.0
A1017.5
A1018.0
A1018.5
A1019.0
A10110.0
A10111.0
A10112.0

P3.3
Z13E

m17F
K5.3
Z13E

$1.2
712D

P4.1
m1F
N1.1
7i33)
S1.3
768

DC

(mm)
3.20
3.30
3.50
3.80
4.00
420
450
4.80
5.00
5.10
5.20
5.50
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
10.00
11.00
12.00

P4.2
Z10E
N1.2
?25)
S2.1
ZI8E

DC

(inch)
0.1260
0.1299
0.1378
0.14%
0.1575
0.1654
0.1772
0.1890
0.1969
0.2008
0.2047
0.2165
0.2362
0.2559
0.2756
0.2953
0.3150
0.3346
0.3543
0.3937
0.4331
0.4724

P4.3
?8D
N1.3
Z171
S2.2
Z4A

LCF

(mm)
36.0
36.0
39.0
43.0
43.0
43.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
63.0
69.0
69.0
75.0
75.0
81.0
87.0
94.0
101.0

M1.1
P21E
N2.1
P42H
S3.1
Pi6E

OAL

(mm)
65.0
65.0
70.0
75.0
75.0
75.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
101.0
109.0
109.0
117.0
117.0
125.0
133.0
142.0
151.0

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
ZI3A

DCON MS

(mm)
3.20
3.30
3.50
3.80
4.00
4.20
4.50
4.80
5.00
5.10
5.20
5.50
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
10.00
11.00
12.00
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44

A108 DDORMER

HSS Spiralbohrer, dampfangelassen (Entwickelt fiir Edelstahl)

Erste Wahl beim Bohren von Edelstahl bei handgefiihrten Anwendungen, kann aber auch in Maschinen eingesetzt werden. Der 135°
Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkrafte. Die dampfangelassene Oberflache halt die Schneidfliissigkeit
zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung.

DCON MS

DIN OAL
HSS 338 4xD - >~
dh> ‘ —
135° ST

i)
9 € &

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
331 371 »1381 281 125G P122E P19F P15F P 13E PI11F P 10E 718D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w1sE  wISE MW106G W96 MSG  WI0D  W30H W2F  wWI7F W2SE W0E  Wi6E MRE  w\ITE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E 78 E ZI23E Z17E ZI13E 733) »125) Z171 P42 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27H  WI59H w35l w186 w130 PI28H WIT4F m25G M6E wI7B #19G WIBE WI7G WIGE
s4.1  s4.2

w56 wSE

DC> 1,5mm (1/16") Split Point.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A188 an.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1081.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A1082.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A1081.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A1082.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A1081.2 - 120  0.0472 16.0 38.0 1.20 A1083.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A1081.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1083.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A1081.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A1081/8 1/8 318 01250 360 65.0 3.18
A1081.5 - 1.50  0.0591 18.0 40.0 1.50 A1083.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1081/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1083.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
A1081.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A1083.4 - 3.40  0.1339 39.0 70.0 3.40
A1081.7 - 170 0.0669 20.0 43.0 1.70 A1083.5 - 350 0.1378 39.0 70.0 3.50
A1081.8 - 1.80  0.0709 220 46.0 1.80 A1089/64 9/64 357 0.1406  39.0 70.0 3.57
A1081.9 - 190  0.0748 22.0 46.0 1.90 A1083.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A1085/64 5/64 198  0.0781 240 49.0 1.98 A1083.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A1082.0 - 200  0.0787 24.0 49.0 2.00 A1083.8 - 380 0.149%  43.0 75.0 3.80
A1082.1 - 210  0.0827 240 49.0 2.10 A1083.9 - 390  0.535 430 75.0 3.90
A1082.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A1085/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97
A1082.3 - 230 0.0906 27.0 53.0 2.30 A1084.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A1083/32 332 238 0.0938 30.0 57.0 2.38 A1084.1 - 410 01614 430 75.0 4.10
A1082.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40 A1084.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20
A1082.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A1084.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A1082.6 - 260 07024 300 57.0 2.60 A10811/64 11/64 437 01719 470 80.0 437
A1082.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70 A1084.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A1087/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78 A1084.5 - 450 01772 47.0 80.0 4.50
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Product

A1084.6
A1084.7
A1083/16
A1084.8
A1084.9
A108N10
A1085.0
A1085.1
A10813/64
A1085.2
A1085.3
A1085.4
A1085.5
A1087/32
A1085.6
A1085.7
A1085.8
A1085.9
A10815/64
A1086.0
A1086.1
A1086.2
A1086.3
A1081/4
A1086.4
A1086.5
A1086.6
A1086.7
A10817/64
A1086.8
A1086.9
A1087.0
A1087.1
A1089/32
A1087.2
A1087.3
A1087.4
A1087.5
A10819/64
A1087.6
A1087.7
A1087.8
A1087.9
A1085/16
A1088.0
A1088.1
A1088.2
A1088.3

DC

(mm)
4.60
4.70
476
4.80
4,90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
47.0
47.0
52,0
52,0
52.0
520
520
52,0
52.0
520
52,0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
4.60
470
4.76
4.80
4.90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
754
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30

Product

A10821/64
A1088.4
A1088.5
A1088.6
A1088.7
A10811/32
A1088.8
A1088.9
A1089.0
A1089.1
A10823/64
A1089.2
A1089.3
A1089.4
A1089.5
A1083/8
A1089.6
A1089.7
A1089.8
A1089.9
A10825/64
A10810.0
A10810.2
A10813/32
A10810.5
A10827/64
A10810.8
A10811.0
A1087/16
A10811.5
A10829/64
A10811.8
A10815/32
A10812.0
A10812.2
A10831/64
A10812.5
A1081/2
A10812.8
A10812.9
A10813.0
A10813.5
A10814.0
A10814.5
A10815.0
A10815.25
A10815.5
A10816.0

DC DC

(inch) (mm)
21/64 8.33
- 8.40

- 8.50

- 8.60
- 8.70
11/32 8.73
- 8.80
- 8.90
- 9.00
- 9.10
23/64 9.13
- 9.20
- 9.30
- 9.40
- 9.50
3/8 9.52
- 9.60
- 9.70
- 9.80
- 9.90
25/64 9.92
- 10.00
- 10.20
13/32 1032
- 10.50
27/64  10.72
- 10.80
- 11.00
7/16 11N
- 11.50
29/64  11.51
- 11.80
15/32 1191
- 12.00
- 12.20
31/64 1230
- 12.50
1/2 12.70
- 12.80
- 12.90
- 13.00
- 13.50
- 14.00
- 14.50
- 15.00
- 15.25
- 15.50
- 16.00

DC

(inch)
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6004
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
12.90
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.25
15.50
16.00
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M4

A1 47 2/DORMER

HSS-E (5% Kobalt) Spiralbohrer, unbeschichtet (Entwickelt fiir Edelstahl)
Vielseitiger Bohrer, der alle Anforderungen bei Maschinenanwendungen in rostfreien Stahlen erfiillt aber auch fiir handgefiihrte Anwendungen
verwendet werden kann. Ein 130° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und reduziert die Schnittkrafte. Unbeschichtet.

DCON MS

DIN OAL
HSSE | oo 4xD - .
> =

130° Bright

VA @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
331 371 »1381 281 125G P122E P19F P15F P 13E PI11F P 10E 718D H21E W17E

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

m1E  WISE w138 MI0G W96 MW8G W10 W98 W30H W2F  WI7F WSE BWNE  BI6E
Bl B2 55 i K2 @8 4 K5 K@ K2 K88 N1 N2 N3
P2E WI7E WBE WNE EISE E1E BIE P8E E2BE BI7E PBE w3 25 il
N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S1.2  S13  S21 S22
PO2H W3H BUH mNH w35l mIs6 w30) P28H mI4F W56 mI16E m7B w96 W8E
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2

w6 ®m6E w56 ®SE

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A147.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A1472.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A147.4 - 0.40  0.0157 5.0 20.0 0.40 A1472.6 - 260 07024 300 57.0 2.60
A147.5 - 050  0.0197 6.0 220 0.50 A1472.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A147.6 - 0.60  0.0236 7.0 24.0 0.60 A1472.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A147.7 - 0.70  0.0276 9.0 28.0 0.70 A1472.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A147.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A1473.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A147.9 - 090  0.0354 1.0 320 0.90 A1473.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A1471.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A1471/8 1/8 318 09250 360 65.0 3.18
A1471.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A1473.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1471.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A1473.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A1471.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1473.4 - 340 0.1339 39.0 70.0 3.40
A1471.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A1473.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50
A1471.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A1473.6 - 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
A1471/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1473.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A1471.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 A1473.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A1471.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 A1473.9 - 390 0535 430 75.0 3.90
A1471.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 A1475/32 5/32 397  0.1563 43.0 75.0 3.97
A1471.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 A1474.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A1472.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A14741 - 410 01614  43.0 75.0 410
A1472.1 - 210  0.0827 240 49.0 2.10 A1474.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20
A1472.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20 A1474.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A1472.3 - 230  0.096  27.0 53.0 2.30 A1474.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A1473/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38 A1474.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A1472.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40 A1474.6 - 460  0.1811 47.0 80.0 4.60

106



Product

A1474.7
A1473/16
A1474.8
A1474.9
A1475.0
A1475.1
A1475.2
A14753
A1475.4
A1475.5
A1475.6
A1475.7
A1475.8
A1475.9
A1476.0
A1476.1
A1476.2
A1476.3
A1471/4
A1476.4
A1476.5
A1476.6
A1476.7
A1476.8
A1476.9
A1477.0
A14771
A1477.2
A1477.3
A1477.4
A1477.5
A1477.6
A1477.7
A1477.8

DC

(inch)

316

DC

(mm)
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
730
740
7.50
7.60
7.0
7.80

DC

(inch)
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071

LCF

(mm)
47.0
520
52,0
52,0
52.0
520
520
520
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
4.70
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
740
7.50
7.60
7.70
7.80

Product

A1477.9
A1478.0
A1478.1
A1478.2
A1478.3
A1478.4
A1478.5
A1478.6
A1478.7
A1478.8
A1478.9
A1479.0
A1479.1
A1479.2
A1479.3
A1479.4
A1479.5
A1479.6
A1479.7
A1479.8
A1479.9
A14710.0
A14710.2
A14710.5
A14711.0
A14711.2
A14711.5
A14712.0
A14712.5
A14713.0
A14713.5
A14714.0
A14714.5
A14715.0

DC

(inch)

DC

(mm)
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.20
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00

DC

(inch)
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4409
0.4528
0.4724
0.4921
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0

DCON MS

(mm)
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.20
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
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M4

A777 2/DORMER

HSS-E (8% Kobalt) Spiralbohrer, bronzefarbene Oberflache

Ein Top-Performer, der prézise dimensionierte Bohrungen mit einer hochwertigen Oberflache in hochfesten Materialien erzeugt. Der 135°
Spitzenwinkel hilft der Selbstzentrierung. Das bronzefarbene Finish liegt wie eine diinne Oxidschicht auf der Oberfldche und ist ein Indikator
fiir 8% Kobalt.

DCON MS

DIN OAL
338

> | ‘
135° Bronze

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P136H P140H PI41H PI31H P127G W24E P25F P20F W17E PI15F H13E m10D PI30E P26 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w7E  W2E w36 WG K106 WI5C w3sH 26D w190 W27E WI22E MISE WI4E WIS
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
H15E ZI22E Z17E H12E H1E HOE ZI25E ZI19E HW15E 733) »125) Z171 46 H P42 H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 S11  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S4.2
wI30H  PI68H  PI40F  #I20H  m28F  m20D W11C  M9FE 8B  WJE 6B  MSE  wI5B

NAS907J. DC <= 1,4mm 4 Facetten-Anschliff.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A295 an.

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A777.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A7772.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00
A777.35 - 035  0.0138 4.0 19.0 0.35 A7772.1 - 210 0.0827 240 49.0 2.10
A777.4 - 0.40  0.0157 5.0 20.0 0.40 A7772.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A777.45 - 045  0.0177 5.0 20.0 0.45 A7772.3 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A771.5 - 050  0.0197 6.0 220 0.50 A7773/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 238
A777.55 - 055  0.0217 7.0 24.0 0.55 A7772.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
A777.6 - 0.60  0.0236 7.0 24.0 0.60 A7772.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A777.65 - 0.65  0.0256 8.0 26.0 0.65 A7772.6 - 260 07024 300 57.0 2.60
A771.7 - 070  0.0276 9.0 28.0 0.70 A7772.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A777.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A7777/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A777.9 - 090  0.0354 110 320 0.90 A7772.8 - 280 01102  33.0 61.0 2.80
A777.95 - 095 00374 110 320 0.95 A7772.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
A7771.0 - 1.00  0.0394 120 34.0 1.00 A7773.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A7771.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A7773.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A7771.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A7771/8 1/8 318 01250 360 65.0 3.18
A7771.3 - 130 00512  16.0 38.0 1.30 A7773.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A7771.4 - 140  0.0551 18.0 40.0 1.40 A7773.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
A7771.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A7773.4 - 340 07339 390 70.0 3.40
A7771/16 1/16 159 0.0625  20.0 43.0 1.59 A7773.5 - 350 0378 39.0 70.0 3.50
A7771.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 A7779/64 9/64 357  0.1406  39.0 70.0 3.57
A7771.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 A7773.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60
A7771.8 - 1.80  0.0709 220 46.0 1.80 A7773.7 - 370 0.1457 390 70.0 3.70
A7771.9 - 190  0.0748 220 46.0 1.90 A7773.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A7775/64 5/64 198  0.0781 24.0 49.0 1.98 A7773.9 - 390 0535 430 75.0 3.90
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Product

A7775/32
A7774.0
A77741
A7774.2
A77743
A77711/64
A7774.4
A7774.5
A7774.6
A7774.7
A7773/16
A7774.8
A7774.9
A7775.0
A77751
A77713/64
A7775.2
A77753
A7775.4
A7775.5
A77717/32
A7775.6
A7775.7
A7775.8
A7775.9
A77715/64
A7776.0
A7776.1
A7776.2
A7776.3
A7771/4
A7776.4
A7776.5
A7776.6
A7776.7
A77717/64
A7776.8
A7776.9
A7777.0
A7777.1
A7779/32
A7777.2
A7777.3
A7771.4
A7771.5
A77719/64
A77717.6
A7771.1
A7777.8
A7777.9
A7775/16
A7778.0

DC

(inch)
5/32

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4,90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
520
52,0
52.0
520
520
52,0
52.0
520
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0

109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
450
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
754
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

Product

A7778.1
A7778.2
A7778.3
A77721/64
A7778.4
A7778.5
A7778.6
A7778.7
A77711/32
A7778.8
A7778.9
A7779.0
A7779.1
A77723/64
A7779.2
A7779.3
A7779.4
A7779.5
A7773/8
A7779.6
A7779.7
A7779.8
A7779.9
A77725/64
A77710.0
A77710.1
A77710.2
A77713/32
A77710.5
A77727/64
A77710.8
A77711.0
A7777/16
A77711.2
A77711.5
A77729/64
A77711.8
A77715/32
A77712.0
A77712.2
A77731/64
A77712.5
A7771/2
A77712.8
A77713.0
A77713.5
A77714.0
A77714.5
A77715.0
A77715.5
A77716.0

DC DC

(inch) (mm)
- 8.10
- 8.20
- 8.30

21/64 8.33
- 8.40
- 8.50
- 8.60
- 8.70

11/32 8.73
- 8.80
- 8.90
- 9.00
- 9.10

23/64 9.13
- 9.20
- 9.30
- 9.40
- 9.50

3/8 9.52
- 9.60
- 9.70
- 9.80
- 9.90

25/64 9.92
- 10.00
- 10.10
- 10.20

13/32 1032
- 10.50

27/64  10.72
- 10.80
- 11.00

7/16 1nn
- 11.20
- 11.50

29/64 11.51
- 11.80
15/32 19
- 12.00
- 12.20
31764 1230
- 12.50

1/2 12.70
- 12.80
- 13.00
- 13.50
- 14.00
- 14.50
- 15.00
- 15.50
- 16.00

DC

(inch)
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
12.80
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.50
16.00
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M4

A160 DDORMER

HSS Spiralbohrer mit geloteter HM-Schneide, dampfangelassen

HSS-Koprer mit geloteter HM-Schneide, die die Leistung eines Hartmetallbohrers mit einem starken und flexiblen Korper bietet. Er hat eine
selbstzentrierende 118°, 4 Facetten-Spitze, was ihn zu einer wirtschaftlichen Wahl beim Bohren von Gusseisenmaterialien macht. Der Bohrer
kann sowohl in konventionellen als auch in (NC-Maschinen eingesetzt werden.

DCON MS

%
%
/

J»

- LCF _
HSS DIN
HM 338 4xD - OAL .
G- | =

118° Bright ST

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P73E P82k PI85E P63 E »55D 49 C 759D ?147D Z40C Z135D ?130C P24 A Z1558 ?1468

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

Y498  ®40B  W41C  m35C w320 w35A MS0C EM37A E28A EM43A E3SA E28A E38A M9A
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
m24A E3A EJA  E0A  EI7A EI4A E40A  E30A  EBA w501 w38l WISH MGG WISSG
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N42 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
Y406  w119C w706 w35D  WI60E  PI35A  WI3SA WI2SA PI33A WI28A WI2SA WI20A PI0A  PIIGA

Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1604.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
A1604.5 450 0.1772 47.0 80.0 450
A1605.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
A1605.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
A1606.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
A1606.5 6.50 0.2559 63.0 101.0 6.50
A1606.8 6.80 0.2677 69.0 109.0 6.80
A1607.0 7.00 0.2756 69.0 109.0 7.00
A1607.5 7.50 0.2953 69.0 109.0 7.50
A1608.0 8.00 0.3150 75.0 117.0 8.00
A1608.5 8.50 0.3346 75.0 117.0 8.50
A1609.0 9.00 0.3543 81.0 125.0 9.00
A1609.5 9.50 0.3740 81.0 125.0 9.50
A16010.0 10.00 0.3937 87.0 133.0 10.00
A16010.2 10.20 0.4016 87.0 133.0 10.20
A16010.5 10.50 0.4134 87.0 133.0 10.50
A16011.0 11.00 0.4331 94.0 142.0 11.00
A16011.5 11.50 0.4528 94.0 142.0 11.50
A16012.0 12.00 0.4724 101.0 151.0 12.00
A16013.0 13.00 0.5118 101.0 151.0 13.00
A16014.0 14.00 0.5512 108.0 160.0 14.00
A16015.0 15.00 0.5906 114.0 169.0 15.00
A16016.0 16.00 0.6299 120.0 178.0 16.00



M4

D/DORMER

ADX HSS Spiralbohrer, TiN-beschichtet
Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H9-
/ Lochtoleranz). Eine 130° ausgediinnte Spitze hilft bei der Selbstzentrierung. Der Bohrer sollte nur in Maschinen mit konstantem Vorschub
<7

verwendet werden. Die TiN-Beschichtung verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

- o

=

& ADX
2
3
8
A

{ SO u
B LCF a

HSS on 4xD . OAL _

> =

130° TiN

),

S R

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H53M W59M H61M W45M W40K W35F H3TH H25H W21F H19H W16F ?13D 386 326

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

W34G W28G W6l W14 Z 13l 196G W42K m31) m23) W34) m28) H22F m30J m23)

5 8 2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 N3 N21 N22

m19F m28) m21) m16F W13F m1F m32) W24) W19F 150G ?138G H25M m481 m431
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2

W31l W51 m501 725D W65G W50G W35F ?132G »20H P14B P12E PI8E Z9E PI6E
S$4.1 $4.2
P7E P5E
DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A5103.0 - 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00 A5104.9 - 490 01929 520 86.0 4.90
A5103.1 - 310 07220 360 65.0 3.10 A5105.0 - 500 01969 520 86.0 5.00
A5101/8 1/8 318 09250  36.0 65.0 3.18 A5105.1 - 510 02008 520 86.0 5.10
A5103.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20 A51013/64 13/64 516  0.2031 52.0 86.0 5.16
A5103.3 - 330 01299  36.0 65.0 3.30 A5105.2 - 520  0.2047 520 86.0 5.20
A5103.4 - 3.40 0339 390 70.0 3.40 A5105.3 - 530  0.2087 520 86.0 530
A5103.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50 A5105.4 - 540 02126 570 93.0 5.40
A5109/64 9/64 3.57  0.1406  39.0 70.0 3.57 A5105.5 - 550  0.2165 57.0 93.0 5.50
A5103.6 - 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60 A5107/32 7/32 556 02188  57.0 93.0 5.56
A5103.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70 A5105.6 - 560  0.2205 57.0 93.0 5.60
A5103.8 - 3.80  0.14%  43.0 75.0 3.80 A5105.7 - 570 02244 570 93.0 5.70
A5103.9 - 390 0535 430 75.0 3.90 A5105.8 - 580  0.2283 57.0 93.0 5.80
A5105/32 5/32 397  0.1563 43.0 75.0 3.97 A5105.9 - 590  0.2323 57.0 93.0 5.90
A5104.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 A51015/64 15/64 5.95 0.2344 570 93.0 5.95
A5104.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10 A5106.0 - 6.00  0.2362 57.0 93.0 6.00
A5104.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20 A5106.1 - 6.10  0.2402 63.0 101.0 6.10
A5104.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430 A5106.2 - 6.20  0.2441 63.0 101.0 6.20
A51011/64 11/64 437 01719 470 80.0 437 A5106.3 - 630 02480  63.0 101.0 6.30
A5104.4 - 440 01732 470 80.0 4.40 A5101/4 1/4 6.35 0.2500  63.0 101.0 6.35
A5104.5 - 450 01772 470 80.0 4.50 A5106.4 - 6.40 02520 63.0 101.0 6.40
A5104.6 - 460  0.181 47.0 80.0 4.60 A5106.5 - 650 02559  63.0 101.0 6.50
A5104.7 - 470  0.1850  47.0 80.0 4.70 A5106.6 - 6.60 02598  63.0 101.0 6.60
A5103/16 3/16 476  0.1875 520 86.0 4.76 A5106.7 - 670 02638  63.0 101.0 6.70

A5104.8 - 480 01890 520 86.0 4.80 A51017/64 17/64 675 0265  69.0 109.0 6.75
m



Product

A5106.8
A5106.9
A5107.0
A5107.1
A5109/32
A5107.2
A5107.3
A5107.4
A5107.5
A51019/64
A5107.6
A5107.7
A5107.8
A5107.9
A5105/16
A5108.0
A5108.1
A5108.2
A5108.3
A51021/64
A5108.4
A5108.5
A5108.6
A5108.7
A51011/32
A5108.8
A5108.9
A5109.0
A5109.1
A51023/64
A5109.2
A5109.3
A5109.4
A5109.5
A5103/8
A5109.6
A5109.7
A5109.8
A5109.9
A51025/64

DC

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

DC

(inch)
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

DCON MS

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

M4

Product

A51010.0
A51010.1
A51010.2
A51010.3
A51013/32
A51010.4
A51010.5
A51010.6
A51010.7
A51027/64
A51010.8
A51010.9
A51011.0
A51011.1
A5107/16
A51011.2
A51011.3
A51011.4
A51011.5
A51029/64
A51011.6
A51011.7
A51011.8
A51011.9
A51015/32
A51012.0
A51012.1
A51012.2
A51012.3
A51031/64
A51012.4
A51012.5
A51012.6
A51012.7
A5101/2
A51012.8
A51012.9
A51013.0
A51014.0

DC

(inch)

DC

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
14.00

DC

(inch)
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
14.00



M4

ADX HSS-E (5% Kobalt) Spiralbohrer, Innenkiihlung, TiAIN-beschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeit und Vorschiiben erzeugt (H9-

ADX

7
7
/

D/DORMER

Lochtoleranz). Eine 130° ausgediinnte Spitze und die TiAIN-Beschichtung sorgen fiir verbesserte Leistung und verlangerte Standzeit. Der Bohrer
sollte nur in CNC-Maschinen verwendet werden. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

HSS-E 2 DORMER 5xD
<m> A =
130° TIAIN Top DIN 6535HA
A ¢
A>35° @ :
h8

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1

W30L W39L W2l H63L

M2.1 M2.2 M3.1 M3.2

W496 W406 22| H19I

K3.3 K41 K42 K43

W30F W45) W34) H25F

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

W55 W 1441 W35 143G
DCON MS Toleranz hé.
Product ¢ ¢

(mm) (inch)

A5535.0 5.00 0.1969
A5535.2 5.20 0.2047
A5535.5 5.50 0.2165
A5536.0 6.00 0.2362
A5536.3 6.30 0.2480
A5536.5 6.50 0.2559
A5536.8 6.80 0.2677
A5536.9 6.90 0.2717
A5537.0 7.00 0.2756
A5537.4 740 0.2913
A5537.5 750  0.2953
A5538.0 8.00  0.3150
A5538.5 8.50 0.3346
A5538.7 8.70 0.3425
A5539.0 9.00 0.3543
A5539.5 9.50 0.3740
A55310.0 10.00  0.3937
A55310.2 10.20  0.4016
A55310.3 1030  0.4055
A55310.5 1050  0.4134
A55311.0 11.00  0.4331

LCF

(mm)
36.0
38.0
40.0
43.0
46.0
47.0
48.0
48.0
48.0
54.0
54.0
58.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
87.0
87.0
87.0
94.0

P2.2
W60l
M3.3
Zi7l
N4.1
W06

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
150.0
150.0
150.0
150.0

P2.3
W53F
M4.1
?127G
S1.1
W456

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0

P3.1
B4 H

W70K
m51)
$1.2
ZI30E

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

P3.2 P3.3
H33H W28F

K12 K13
m52) m39)
K5.3

m39)J W30F
$1.3 S2.1
78 Z20E

Product

A55311.3
A55311.5
A55312.0
A55312.5
A55313.0
A55313.5
A55314.0
A55314.25
A55314.5
A55315.0
A55315.25
A55315.5
A55316.0
A55316.5
A55317.0
A55317.5
A55317.75
A55318.0
A55319.0
A55319.25
A55320.0

P4.1
H25H
N1.1
»70H
$2.2
?114G

DC

(mm)
11.30
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.25
14.50
15.00
15.25
15.50
16.00
16.50
17.00
17.50
17.75
18.00
19.00
19.25
20.00

P4.2
H21F
N1.2
ZI53H
S3.1
Z15E

DC

(inch)
0.4449
0.4528
0.4724
0.4921
0.5118
0.5315
0.5512
0.5610
0.5709
0.5906
0.6004
0.6102
0.6299
0.6496
0.6693
0.6890
0.6988
0.7087
0.7480
0.7579
0.7874

P4.3
17D
K2.3
W36F
N1.3
H35M
S3.2
106
LCF OAL
(mm) (mm)
94.0 150.0
94.0 150.0
94.0 150.0
101.0 160.0
101.0 160.0
101.0 160.0
101.0 160.0
108.0 170.0
108.0 170.0
108.0 170.0
108.0 170.0
108.0 170.0
108.0 170.0
125.0 190.0
125.0 190.0
130.0 190.0
130.0 190.0
130.0 190.0
135.0 200.0
140.0 200.0
140.0 200.0

M1.1
W556
N2.1
W51
S4.1
Z12E

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0

M1.2
W46G
N2.2
W6l
$4.2
Z8G

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00

13



M4

Agoo 2/DORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) Spiralbohrer, unbeschichtet
Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H10-
/ Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design helfen, tiefe Bohrungen in einem

= einzigen Durchgang zu erzeugen. Geeignet fiir viele Materialien.

e"&& PFX

2 S SSSS

DCON MS

_ LCF |
DIN
HSS-E ANSI 6xD - OAL -
> =
130° Bright
%
A>35° 6 h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W34H H39H W40H H30H H26H H23E H3TH H25H H21E H19H W16E H13E H21E W17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

WISE  WISE WSE  M7E MGE  W9C w24  wig) w3 w23 w19 wIsl w21 26l
G5 8 2 5 K4 5 K9 K52 K8 n~N11 Ni2 NL3 N21 N22
w3l w19 w4l e el w8l ®2)  wi6)  ®I13l w60 wI4S)  E3ON  PIEN  PISSN

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S$4.1
740N ZI90H 7531 ?27G Z551 740G H22E W15 m6( WIG m3( m7G m6C W56

$4.2
H5C

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9001.0 - 1.00  0.039%4 12.0 34.0 1.00 A9002.6 - 260 01024 300 57.0 2.60
A9001.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A9002.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A9003/64 3/64 119 0.0469 19.0 44.0 1.19 A9007/64 7/64 278  0.1094 380 67.0 2.78
A9001.2 - 120  0.0472 16.0 38.0 1.20 A9002.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A9001.25 - 1.25 0.0492 16.0 36.0 1.25 A9002.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A9001.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A9003.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A9001.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A9003.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A9001.5 - 150  0.0591 18.0 40.0 1.50 A9001/8 1/8 318 0250 410 70.0 3.18
A9001.55 - 1.55 0.0610 20.0 43.0 1.55 A9003.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A9001/16 116 159  0.0625 22.0 48.0 1.59 A9003.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A9001.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A9003.4 - 340 0.1339 39.0 70.0 3.40
A9001.7 - 170  0.0669 20.0 43.0 1.70 A9003.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50
A9001.75 - 1.75 0.0689 220 46.0 1.75 A9009/64 9/64 357  0.7406 440 73.0 3.57
A9001.8 - 1.80  0.0709 22.0 46.0 1.80 A9003.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A9001.9 - 190  0.0748 22.0 46.0 1.90 A9003.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A9005/64 5/64 198  0.0781 25.0 51.0 1.98 A9003.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A9002.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 A9003.9 - 390  0.535 430 75.0 3.90
A9002.1 - 210 0.0827 24.0 49.0 2.10 A9005/32 5/32 3.97  0.1563 51.0 79.0 3.97
A9002.15 - 2.15 0.0846 27.0 53.0 2.15 A9004.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A9002.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A9004.1 - 410 01614 430 75.0 4.10
A9002.3 - 230  0.0906 27.0 53.0 2.30 A9004.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20
A9003/32 3/32 238 0.0937 320 57.0 2.38 A9004.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A9002.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40 A90011/64 11/64 437 01719 540 83.0 437
A9002.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A9004.4 - 440 01732 470 80.0 4.40

114



Product

A9004.5
A9004.6
A9004.7
A9003/16
A9004.8
A9004.9
A9005.0
A9005.1
A90013/64
A9005.2
A9005.3
A9005.4
A9005.5
A9007/32
A9005.6
A9005.7
A9005.8
A9005.9
A90015/64
A9006.0
A9006.1
A9006.2
A9006.3
A9001/4
A9006.4
A9006.5
A9006.6
A9006.7
A90017/64
A9006.8
A9006.9
A9007.0
A9007.1
A9009/32
A9007.2
A9007.3
A9007.4
A9007.5
A90019/64
A9007.6
A9007.7
A9007.8
A9007.9
A9005/16
A9008.0
A9008.1
A9008.2
A9008.3
A90021/64
A9008.4
A9008.5
A9008.6
A9008.7
A90011/32
A9008.8
A9008.9
A9009.0
A9009.1
A90023/64
A9009.2

DC

(mm)
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

DC

(inch)
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
59.0
52.0
520
520
520
62.0
520
520
57.0
57.0
64.0
57.0
57.0
57.0
57.0
67.0
57.0
63.0
63.0
63.0
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
73.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
69.0
69.0
69.0
69.0
78.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
75.0
75.0
75.0
75.0
84.0
75.0
75.0
81.0
81.0
87.0
81.0
81.0
81.0
81.0
89.0
81.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
89.0
86.0
86.0
86.0
86.0
92.0
86.0
86.0
93.0
93.0
95.0
93.0
93.0
93.0
93.0
98.0
93.0
101.0
101.0
101.0
102.0
101.0
101.0
101.0
101.0
105.0
109.0
109.0
109.0
109.0
108.0
109.0
109.0
109.0
109.0
111.0
117.0
117.0
117.0
117.0
114.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
121.0
125.0
125.0
125.0
125.0
124.0
125.0

M4

DCON MS

(mm)
4.50
4.60
470
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

Product

A9009.3
A9009.4
A9009.5
A9003/8
A9009.6
A9009.7
A9009.8
A9009.9
A90025/64
A90010.0
A90010.2
A90010.3
A90013/32
A90010.4
A90010.5
A90027/64
A90010.8
A90011.0
A9007/16
A90011.5
A90029/64
A90011.8
A90015/32
A90012.0
A90031/64
A90012.5
A9001/2
A90013.0
A90033/64
A90013.5
A90035/64
A90014.0
A9009/16
A90014.5
A90037/64
A90015.0
A90019/32
A90039/64
A90015.5
A9005/8
A90016.0
A90041/64
A90016.5
A90021/32
A90017.0
A90043/64
A90011/16
A90017.5
A90045/64
A90018.0
A90023/32
A90018.5
A90047/64
A90019.0
A9003/4
A90049/64
A90019.5
A90025/32
A90020.0

DC

(inch)

33/64
35/64
9/16
37/64

19/32
39/64

5/8
41/64
21/32

43/64
11716

45/64
23/32
47/64

3/4
49/64

25/32

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
191
12.00
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
81.0
81.0
81.0
92.0
87.0
87.0
87.0
87.0
95.0
87.0
87.0
87.0
98.0
87.0
87.0
100.0
94.0
94.0
103.0
94.0
106.0
94.0
110.0
101.0
111.0
101.0
101.0
101.0
122.0
108.0
122.0
108.0
122.0
114.0
122.0
114.0
132.0
132.0
120.0
1320
120.0
132.0
125.0
1320
125.0
143.0
143.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
127.0
133.0
133.0
133.0
133.0
130.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
137.0
142.0
142.0
140.0
142.0
143.0
142.0
146.0
151.0
149.0
151.0
151.0
151.0
168.0
160.0
168.0
160.0
168.0
169.0
168.0
169.0
181.0
181.0
178.0
181.0
178.0
181.0
184.0
181.0
184.0
194.0
194.0
191.0
191.0
191.0
191.0
198.0
198.0
198.0
198.0
198.0
205.0
205.0
205.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
11N
11.50
11.51
11.80
1191
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
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Ago 1 D/DORMER
PFX HSS-E (5% Kobalt) Spiralbohrer, Alcrona beschichtet
Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt
(H10-Lochtoleranz). Ein 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design. Geeignet fiir viele Materialien. Die Alcrona-TOP-
Beschichtung verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit.
PFX
2
z
3
a
SR eSS NN N — 3
- LCF =
HSSE | O | 6xD . OAL _
<> =
130° Alcrona Top
A
2>35° (E h8
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W58 W65 W68 W50 W44 W39G W49 W39l W33G W29 W25G W20G H23E H20E
M21 m22 Mm31 m32 m33 mal Kl K2 KBS KE B2 B8 EBE B2
W21E m17E W10E mIE m3E m11C 58| m43| m32l m42) m34) m27l m37) m28)
BE KR 2 @8 2 5 K1 K2 K8 si11 0 s12  s1.3 Ss21 S22
23l W34) %) 19l w6l W14 m39) m29) 23l ?35G P124G ?ZI10E 151 P14
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
7l Z10E 79l Z8E
Product DC DC DC LCF OAL  DCONMS Product DC DC DC LCF OAL  DCONMS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9011.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A9019/64 9/64 357 07406 440 73.0 3.57
A9011.55 - 155 0.0610  20.0 43.0 1.55 A9013.7 - 370 01457 390 70.0 3.70
A9011/16 116 159 00625 220 48.0 1.59 A9013.8 - 3.80  0.7496  43.0 75.0 3.80
A9011.6 - 1.60  0.0630  20.0 43.0 1.60 A9013.9 - 390 01535 430 75.0 3.90
A9011.75 - 175 0.0689 22,0 46.0 1.75 A9015/32 532 397 01563 510 79.0 3.97
A9011.8 - 180  0.0709 220 46.0 1.80 A9014.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A9011.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 A9014.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10
A9015/64 5/64 198  0.0781  25.0 51.0 1.98 A9014.2 - 420 01654 430 75.0 420
A9012.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A9014.3 - 430 01693 470 80.0 430
A9012.1 - 210  0.0827 240 49.0 2.10 A90111/64 1/64 437 01719 540 83.0 437
A9012.15 - 215 0.0846  27.0 53.0 2.15 A9014.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A9013/32 3/32 238 0.0937 320 57.0 2.38 A9014.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A9012.4 - 240 0.0945 300 57.0 2.40 A9014.6 - 460 01811 470 80.0 4.60
A9012.5 - 250  0.0984 300 57.0 2.50 A9014.7 - 470 01850 470 80.0 4.70
A9012.6 - 260 01024 300 57.0 2.60 A9013/16 316 476 01875  59.0 89.0 4.76
A9012.7 - 270 07063  33.0 61.0 2.70 A9014.8 - 480 01890 520 86.0 4.80
A9017/64 7/64 278 0.1094 380 67.0 2.78 A9014.9 - 490 01929 520 86.0 4.90
A9012.9 - 290 01142 330 61.0 2.90 A9015.0 - 500 01969 520 86.0 5.00
A9013.0 - 3.00 01181 33.0 61.0 3.00 A9015.1 - 510 02008 520 86.0 5.10
A9013.1 - 310 07220 360 65.0 3.10 A90113/64 13/64 516 02031 620 92.0 5.16
A9011/8 1/8 318 071250 410 70.0 3.18 A9015.2 - 520 02047 520 86.0 5.20
A9013.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20 A9015.3 - 530 02087 520 86.0 5.30
A9013.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30 A9015.4 - 540 02126 570 93.0 5.40
A9013.4 - 340 07339 390 70.0 3.40 A9015.5 - 550 02165 570 93.0 5.50
A9013.5 - 350 01378 390 70.0 3.50 A9017/32 7/32 556 02188  64.0 95.0 5.56
A9013.6 - 360 01417 390 70.0 3.60 A9015.6 - 560 02205 570 93.0 5.60
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Product

A9015.7
A9015.8
A9015.9
A90115/64
A9016.0
A9016.1
A9016.2
A9016.3
A9011/4
A9016.4
A9016.5
A9016.6
A9016.7
A90117/64
A9016.8
A9016.9
A9017.0
A9017.1
A9019/32
A9017.2
A9017.3
A9017.4
A9017.5
A90119/64
A9017.6
A9017.7
A9017.8
A9017.9
A9015/16
A9018.0
A9018.1
A9018.2
A9018.3
A90121/64
A9018.4
A9018.5
A9018.6
A9018.7
A90111/32
A9018.8
A9018.9
A9019.0
A9019.1

DC

(inch)

DC

(mm)
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10

DC

(inch)
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
03125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583

LCF

(mm)
57.0
57.0
57.0
67.0
57.0
63.0
63.0
63.0
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
73.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
69.0
69.0
69.0
69.0
78.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
75.0
75.0
75.0
75.0
84.0
75.0
75.0
81.0
81.0
87.0
81.0
81.0
81.0
81.0

OAL

(mm)
93.0
93.0
93.0
98.0
93.0
101.0
101.0
101.0
102.0
101.0
101.0
101.0
101.0
105.0
109.0
109.0
109.0
109.0
108.0
109.0
109.0
109.0
109.0
111.0
117.0
117.0
117.0
117.0
114.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
121.0
125.0
125.0
125.0
125.0

M4

DCON MS

(mm)
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10

Product

A90123/64
A9019.2
A9019.3
A9019.4
A9019.5
A9013/8
A9019.6
A9019.7
A9019.8
A9019.9
A90125/64
A90110.0
A90110.2
A90110.3
A90113/32
A90110.4
A90110.5
A90127/64
A90110.8
A90111.0
A9017/16
A90111.5
A90129/64
A90111.8
A90115/32
A90112.0
A90131/64
A90112.5
A9011/2
A90113.0
A90133/64
A90113.5
A90135/64
A90114.0
A9019/16
A90114.5
A90137/64
A90115.0
A90119/32
A90139/64
A90115.5
A9015/8
A90116.0

33/64

35/64

9/16

37/64

19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3594
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
89.0
81.0
81.0
81.0
81.0
92.0
87.0
87.0
87.0
87.0
95.0
87.0
87.0
87.0
98.0
87.0
87.0

100.0
94.0
94.0
103.0
94.0
106.0
94.0
110.0
101.0
111.0
101.0
101.0
101.0
122.0
108.0
122.0
108.0
122.0
114.0
122.0
114.0
132.0
132.0
120.0
132.0
120.0

OAL

(mm)
124.0
125.0
125.0
125.0
125.0
127.0
133.0
133.0
133.0
133.0
130.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
137.0
142.0
142.0
140.0
142.0
143.0
142.0
146.0
151.0
149.0
151.0
151.0
151.0
168.0
160.0
168.0
160.0
168.0
169.0
168.0
169.0
181.0
181.0
178.0
181.0
178.0

DCON MS

(mm)
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

17
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A170 2/DORMER

HSS Bohrer mit reduzierten Schaft, dampfangelassen

Ein %2-Zoll-Zylinderschaft ermdglicht das Festklemmen des Bohrers auch bei groBem Schneiddurchmesser in herkdmmlichen, handgehaltenen
Werkzeugen. Ein 118° Spitzenwinkel erleichtert das Nachschleifen. Die dampfangelassene Oberflache hélt die Schneidfliissigkeit zuriick und
verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

2]
=
P4
(@]
o
o
F— Y
o A&~ "~ N || %
o
A
- LCF -
HSS 2 DORMER 4xD - OAL -
118 ST

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33H W37H H38H W28H H25F 22D P19E P15E ?13D P11E Z10D Z8( 21D ?17D

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi1sD w150 W§F  W7F  W6F w78 W27H  PNE  WISE ®3D W19 ®ISD K210 #I16D
55 8 @2 5 K4 K5 K8 K52 K8 n~N11 N2 NL3 N21 N22
13D  ®19D  ®I14D  W1ID ®9D 8D ®I2D  Wi6D  ®I13D  #I331 P51 PITH PIAG #1376

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
?27G P156G ZI33H Z17F 7301 728G ZI14E Z17E 79 C Z5A 75D Z4A 4D ZI3A

S$4.1 $4.2
73D Z2A

DC DC DC LCF OAL LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (mm) (mm) (mm)
A17013.0 - 13.00 05118 - - 83.0 156.0 12,7
A17033/64 33/64 13.10 0.5156 3.1/8 6" - - 12,7
A17017/32 17/32 13.49 0.5313 3.1/8 6" - - 12,7
A17013.5 - 13.50 0.5315 - - 83.0 156.0 12,7
A17035/64 35/64 13.89 0.5469 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.0 - 14.00 0.5512 - - 83.0 156.0 12,7
A1709/16 9/16 14.29 0.5625 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.5 - 14.50 0.5709 - - 83.0 156.0 12,7
A17037/64 37/64 14.68 0.5781 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.0 - 15.00 0.5906 - - 83.0 156.0 12,7
A17019/32 19/32 15.08 0.5938 3.1/8 6" - - 12,7
A17039/64 39/64 15.48 0.6094 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.5 - 15.50 0.6102 - - 83.0 156.0 12,7
A1705/8 5/8 15.88 0.6250 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.0 - 16.00 0.6299 - - 84.0 157.0 12,7
A17041/64 41/64 16.27 0.6406 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.5 - 16.50 0.6496 - - 84.0 157.0 12,7
A17021/32 21732 16.67 0.6563 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.0 - 17.00 0.6693 - - 84.0 157.0 12,7
A17043/64 43/64 17.07 0.6719 3.1/8 6" - - 12,7
A17011/16 11/16 17.46 0.6875 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.5 - 17.50 0.6890 - - 84.0 157.0 12,7
A17045/64 45/64 17.86 0.7031 3.1/8 6" - - 12,7
A17018.0 - 18.00 0.7087 - - 84.0 157.0 12,7
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Product

A17023/32
A17018.5
A17047/64
A17019.0
A1703/4
A17049/64
A17019.5
A17025/32
A17020.0
A17051/64
A17013/16
A17021.0
A17053/64
A17027/32
A17055/64
A17022.0
A1707/8
A17057/64
A17023.0
A17029/32
A17059/64
A17015/16
A17024.0
A17061/64
A17031/32
A17025.0
A17063/64
A1701
A1701.1/32
A1701.1/16
A1701.7/64
A1701.1/8
A1701.9/64
A1701.5/32
A1701.3/16
A1701.7/32
A1701.1/4
A1701.5/16
A1701.3/8
A1701.7/16
A1701.1/2

DC

(inch)
23/32

47/64

3/4
49/64

25/32

51/64
13/16

53/64
27/32
55/64

7/8
57/64

29/32
59/64
15/16

61/64
31/32

63/64
1
1.1/32
1.1/16
1.7/64
1.1/8
1.9/64
1.5/32
13/16
1732
1.1/4
1.5/16
1.3/8
1.7/16
1172

DC

(mm)
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.64
21.00
21.03
21.43
21.83
22.00
22.22
22.62
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00
241
24.61
25.00
25.00
25.40
26.19
26.99
28.18
28.58
28.97
29.37
30.16
30.96
31.75
33.34
34.93
36.51
38.10

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874
0.7969
0.8125
0.8268
0.8281
0.8437
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8906
0.9055
0.9063
0.9219
0.9375
0.9449
0.9531
0.9688
0.9843
0.9844
1.0000
1.0313
1.0625
1.1094
1.1250
1.1406
1.1563
1.1875
1.2188
1.2500
1.3125
1.3750
1.4375
1.5000

M4

O0AL

(inch)

6

DCON MS

(mm)
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
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HSS Bobhrer fiir die Luftfahrtindustrie mit langer Reichweite, unbeschichtet

44

DDORMER

NAS907-Standard mit einem 135° -Spitzenwinkel, der bei der Selbstzentrierung hilft und verhindert, dass die Bohrspitze iiber die
Materialoberflache rutscht. Die lange Gesamtlénge in Kombination mit einer kurzen Spiralnut macht ihn ideal zum Bohren in schwer zuganglichen

Bereichen und ist fiir viele Materialien geeignet.

DCON MS

OAL

O
[a]
lj&?\&\% fffffffffffffffff —
- LCF

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P
=
—
#
—
E,’é/
NAS
HSS 907 4xD
<4 =
135° Bright
Al
1.20-35° (E h8
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2
PI25F W22E ZI19F ZI15F
m3.3 M4l [KE K2
WG WIC 7301 YI22F
H10E HSE ZI23E ZI17E
S4.2
Zi2A
6"0AL.
Product LS U
(inch) (inch)
A2433/32X6 3/32 0.0938
A243N40X6 N40 0.0980
A2431/8X6 1/8 0.1250
A243N30X6 N30 0.1285
A2435/32X6 5/32 0.1563
A243N21X6 N21 0.1590

120

P3.3
H13E

Z17F

H13E

LCF

(inch)
1.1/4
13/8
1.5/8
1.5/8

2"
2.1/8

P4.1
Z1F
Z25E

N3.1
P27 H

OAL

(inch)
6"
6"
6"
6"
6"
6"

P4.2
W10E
ZI20E
S1.1
H23F

DCON MS

(inch)
0.0938
0.0980
0.1250
0.1285
0.1563
0.1590

P4.3 M1.1
W3D ZI21E
W16E ZI22E
S1.2 S1.3
W12D H6B
Product
A243N20X6
A2433/16X6
A243N11X6
A243N10X6
A2431/4X6

M1.2
Z17E
Z17E
S2.1
PI8E

DC

(inch)

N20
3/16
N1

N10
1/4

M2.1
Z18E
W13E
$2.2
Z4A

DC

(inch)
0.1610
0.1875
0.1910
0.1935
0.2500

M2.2
Z15E
P20E

S3.1
PI6E

LCF

(inch)
2.1/8
2.5116
2.5/16
2.7/16
2.3/4

M3.1
WG

Z15E

$3.2
Z3A

OAL

(inch)

M3.2
W36
HmE

$4.1
P5E

DCON MS

(inch)
0.1610
0.1875
0.1910
0.1935
0.2500



44

D/DORMER

HSS Bobhrer fiir die Luftfahrtindustrie mit langer Reichweite, unbeschichtet

NAS907-Standard mit einem 118° Spitzenwinkel, der bei der Selbstzentrierung hilft und verhindert, dass die Bohrspitze iiber die Materialoberflache
rutscht. Die lange Gesamtlange in Kombination mit einer kurzen Spiralnut macht ihn ideal zum Bohren in schwer zugénglichen Bereichen und
ist fiir viele Materialien geeignet.

DC
DCON MS

NAS - OAL -
HSS 907 4xD -
<G> =
118° Bright
)
2.20-35° @ h8
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
PI25F H22E ZI19F P15F H13E P11F H10E W3D P21E P17E PI18E PI15E WG W3G
M3 ma1 KBS K2 ki8S K26 K22 K28 K4 K2 k88 kW k42 Kas)
m7G mIC 71301 Z22F mIi7F Z25E ZI20E WI6E 722 ZI17E m13E ZI20E ZI15E mITE
B2 K5 K3E K2 KB n~31  s11 0 s1.2 s1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S4.1
mI0E m3E Z23E Z17E m13E »127H m23F m12D W68 PI8E Z4A PI6E ZI3A PI5E
$4.2
Z2A
6"OAL.
Product DC DC LCF 0AL DCON MS
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
A2441/8X6 1/8 0.1250 1.5/8 6" 0.1250
A2445/32X6 5/32 0.1563 2 6" 0.1563
A2443/16X6 3/16 0.1875 2.5/16 6" 0.1875
A2441/4X6 1/4 0.2500 2.3/4 6" 0.2500
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44

A1 10 2/DORMER

HSS langer Spiralbohrer, dampfangelassen

Um tiefere Bohrungen zu bohren. Herkommlicher 118° Spitzenwinkel bietet Festigkeit und erleichtert das Nachschleifen des Bohrers, was sie
sehr kostengiinstig macht. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Die dampfangelassene Oberflache hélt die Schneidfliissigkeit zuriick und
verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen.

)
=
z
[e]
%)
DV
8 4 NN N S S —
A
- LCF .
DIN
OAL
HSS 340 6xD - -
> ‘ —
118° ST
%
2.20-35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W27G 306 316 W26 HW20E 18D P13E P11E 719D P8 E 7D P58 114D Z12D

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w120  wmi0D  wWIF w6F  WSF  w4B  ®28H  W2IE W16E  m18D  wIISD W12D mI6D  ®I12D
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
710D 715D Z11D 78D Z7D 76D ?17D Z113D 710D 21321 P124| 16 H 142G 137G
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w276 w546 WI32H  wI6E wI3SI w266 WI12E WIT7E wI9C  WI4A WISD PI4A wIAD  wI3A
s4.1  s4.2

Z3iD  m2A

DC <= Tmm; 1/16 “unbeschichtet.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A110.5 - 050  0.0197 12.0 320 0.50 A1102.3 - 230 0.0906  59.0 90.0 2.30
A110.6 - 0.60  0.0236 15.0 35.0 0.60 A1103/32 3/32 238 0.0938 620 95.0 238
A110.7 - 070  0.0276 21.0 4.0 0.70 A1102.4 - 240  0.0945 620 95.0 2.40
A1101/32 1/32 079  0.0313 25.0 46.0 0.79 A1102.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50
A110.8 - 0.80  0.0315 25.0 46.0 0.80 A1102.6 - 260 07024 620 95.0 2.60
A110.9 - 090  0.0354  29.0 51.0 0.90 A1102.7 - 270 0.1063 66.0 100.0 2.70
A1101.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 A1107/64 7/64 278 01094  66.0 100.0 278
A1101.1 - 1.10 0.0433 37.0 60.0 1.10 A1102.8 - 2.80 0.1102 66.0 100.0 2.80
A1101.2 - 120 00472 410 65.0 1.20 A1102.9 - 290 01142 66.0 100.0 2.90
A1101.3 - 130 00512 410 65.0 1.30 A1103.0 - 300  0.1181 66.0 100.0 3.00
A1101.4 - 140 0.0551 45.0 70.0 1.40 A1103.1 - 310 01220 69.0 106.0 3.10
A1101.5 - 150  0.0591 45.0 70.0 1.50 A1101/8 1/8 318 01250  69.0 106.0 3.18
A1101/16 116 159 00625  50.0 76.0 1.59 A1103.2 - 320 01260  69.0 106.0 3.20
A1101.6 - 160  0.0630  50.0 76.0 1.60 A1103.25 - 3.25 0.1280  69.0 106.0 3.25
A1101.7 - 170  0.0669  50.0 76.0 1.70 A1103.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30
A1101.75 - 1.75 0.0689 53.0 80.0 1.75 A1103.4 - 340 01339  73.0 112.0 3.40
A1101.8 - 1.80 0.0709 53.0 80.0 1.80 A1103.5 - 3.50 0.1378 73.0 112.0 3.50
A1101.9 - 190  0.0748 53.0 80.0 1.90 A1109/64 9/64 3.57 0.1406 730 112.0 3.57
A1105/64 5/64 198  0.0781 56.0 85.0 1.98 A1103.6 - 3.60 01417 730 112.0 3.60
A1102.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A1103.7 - 370 01457 730 112.0 3.70
A1102.05 - 2.05 0.0807  56.0 85.0 2.05 A1103.75 - 375 01476 730 112.0 3.75
A1102.1 - 210  0.0827  56.0 85.0 2.10 A1103.8 - 380 0.14% 780 119.0 3.80
A1102.2 - 220  0.0866  59.0 90.0 2.20 A1103.9 - 390 0.1535 78.0 119.0 3.90
A1102.25 - 2.25 0.0886 59.0 90.0 2.25 A1105/32 5/32 397  0.1563 78.0 119.0 3.97
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Product

A1104.0
A1104.1
A1104.2
A1104.25
A1104.3
A11011/64
A1104.4
A1104.5
A1104.6
A1104.7
A1104.75
A1103/16
A1104.8
A1104.9
A1105.0
A1105.1
A11013/64
A1105.2
A1105.25
A1105.3
A1105.4
A1105.5
A1107/32
A1105.6
A1105.7
A1105.75
A1105.8
A1105.9
A11015/64
A1106.0
A1106.1
A1106.2
A1106.25
A1106.3
A1101/4
A1106.4
A1106.5
A1106.6
A1106.7
A11017/64
A1106.75
A1106.8
A1106.9
A1107.0
A1107.1
A1109/32
A1107.2
A1107.25
A1107.3
A1107.4
A1107.5
A1107.6
A1107.7
A1107.75
A1107.8
A1107.9
A1105/16
A1108.0
A1108.1
A1108.2
A1108.25
A1108.3
A1108.4
A1108.5
A1108.6

DC

(inch)

DC

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
440
4.50
4.60
470
475
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
740
7.50
7.60
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

DC

(inch)
0.1575
0.1614
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2067
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386

LCF

(mm)
78.0
78.0
78.0
78.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0

102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
115.0

OAL

(mm)
119.0
119.0
119.0
119.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0

M4

DCON MS

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
460
470
475
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.5
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

Product

A1108.7
A11011/32
A1108.75
A1108.8
A1108.9
A1109.0
A1109.1
A1109.2
A1109.25
A1109.3
A1109.4
A1109.5
A1103/8
A1109.6
A1109.7
A1109.75
A1109.8
A1109.9
A11010.0
A11010.1
A11010.2
A11010.25
A11010.3
A11013/32
A11010.5
A11010.75
A11010.8
A11011.0
A1107/16
A11011.25
A11011.4
A11011.5
A11011.75
A11012.0
A11012.1
A11012.25
A11012.5
A1101/2
A11013.0
A11017/32
A11013.5
A11014.0
A1109/16
A11014.5
A11015.0
A11015.5
A1105/8
A11016.0
A11016.5
A11017.0
A11011/16
A11017.5
A11018.0
A11018.5
A11019.0
A1103/4
A11019.5
A11020.0
A11021.0
A11022.0
A1107/8
A11015/16
A1101

DC

(inch)

11732

DC

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90

10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
111N
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3642
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4232
0.4252
0.4331
0.4375
0.4429
0.4488
0.4528
0.4626
0.4724
0.4764
0.4823
0.4921
0.5000
05118
0.5313
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8268
0.8661
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
140.0
140.0
140.0
144.0
144.0
144.0
149.0
149.0
149.0
154.0
154.0
158.0
158.0
158.0
162.0
162.0
166.0
166.0
166.0
171.0
176.0
176.0
185.0
190.0

OAL

(mm)
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
214.0
214.0
214.0
220.0
220.0
220.0
227.0
227.0
227.0
235.0
235.0
241.0
241.0
241.0
247.0
247.0
254.0
254.0
254.0
261.0
268.0
268.0
282.0
290.0

DCON MS

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
111N
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40
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M4

A940 DDORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) langer Spiralbohrer, unbeschichtet

Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H10-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design helfen, tiefe Bohrungen in einem
einzigen Durchgang zu erzeugen. Geeignet fiir viele Materialien.

, PFX
0
=
b4
&
[&]
(a]

DIN
. OAL
HSS-E ANSI 10xD -
<> =
130° Bright
%
A>35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
HW29F W33F W34F H25F W26 W19C W56 206 W17C 156 W13C W10C W21C m17C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB R G B2 BB E @R

m18C m15C M3E m7E W6E HI9B 2 20| Z161 Z13H 171 2131 ZI11H 716l 712l

B3 K2 K5 [K5E K2 K8 N1 N1.2  N13 0 N2.1 N22  N23  N3.1  N3.2

ZI9H Z8H 6 H 718l 7141 LA ZI53H 2140 H W27N 162N Z55N Z40N 21196 Z70F
N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 $1.3
Zi35F PI55H Z40F W18E W13C Wo6C

DC> = 9,6 mm weniger als 10xD.

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9401.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 A9403.0 - 3.00  0.1181 66.0 100.0 3.00
A9401.1 - 110 0.0433 37.0 60.0 1.10 A9403.1 - 310 07220  69.0 106.0 3.10
A9403/64 3/64 119 00469  29.0 57.0 1.19 A9401/8 18 318 01250 700 130.0 3.18
A9401.2 - 120 00472 410 65.0 1.20 A9403.2 - 320 07260  69.0 106.0 3.20
A9401.3 - 130 00512 410 65.0 1.30 A9403.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30
A9401.4 - 140 0.0551 45.0 70.0 1.40 A9403.4 - 340 07339 730 112.0 3.40
A9401.5 - 150 0.0591 45.0 70.0 1.50 A9403.5 - 350 0378 730 112.0 3.50
A9401/16 116 159 00625 440 76.0 1.59 A9409/64 9/64 357  0.1406  76.0 137.0 3.57
A9401.6 - 160  0.0630  50.0 76.0 1.60 A9403.6 - 360 01417 730 112.0 3.60
A9401.7 - 170 0.0669  50.0 76.0 1.70 A9403.7 - 370 01457 730 112.0 3.70
A9401.8 - 180  0.0709  53.0 80.0 1.80 A9403.8 - 380  0.14%  78.0 119.0 3.80
A9401.9 - 190 00748  53.0 80.0 1.90 A9403.9 - 390 01535 780 119.0 3.90
A9405/64 5/64 198  0.0781 51.0 95.0 1.98 A9405/32 5/32 397 01563  76.0 137.0 3.97
A9402.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A9404.0 - 400 01575 780 119.0 4.00
A9402.1 - 210 0.0827  56.0 85.0 2.10 A9404.1 - 410 01614 780 119.0 410
A9402.2 - 220  0.0866  59.0 90.0 2.20 A9404.2 - 420 01654 780 119.0 4.20
A9402.3 - 230 0.0906  59.0 90.0 2.30 A9404.3 - 430 01693 820 126.0 430
A9403/32 332 238 0.0938 570 108.0 238 A94011/64 11/64 437 01719  86.0 146.0 437
R9402.4 - 2.40 0.0945 62.0 95.0 240 A9404.4 - 440 0.1732 82.0 126.0 4.40
A9402.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50 A9404.5 - 450 01772 82.0 126.0 450
A9402.6 - 260 07024 620 95.0 2.60 A9404.6 - 460  0.1811 82.0 126.0 4.60
A9402.7 - 270 0.7063  66.0 100.0 2.70 A9404.7 - 470 01850  82.0 126.0 4.70
A9407/64 7/64 278 0.1094  64.0 117.0 2.78 A9403/16 3/16 476 01875  86.0 146.0 4.76
A9402.8 - 280 01102  66.0 100.0 2.80 A9404.8 - 480  0.1890  87.0 132.0 4.80
A9402.9 - 290 01142 66.0 100.0 2.90 A9404.9 - 490 01929  87.0 132.0 4.90
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Product

A9405.0
A9405.1
A94013/64
A9405.2
A9405.3
A9405.4
A9405.5
A9407/32
A9405.6
A9405.7
A9405.8
A9405.9
A94015/64
A9406.0
A9406.1
A9406.2
A9406.3
A9401/4
A9406.4
A9406.5
A9406.6
A9406.7
A94017/64
A9406.8
A9406.9
A9407.0
A9407.1
A9409/32
A9407.2
A9407.3
A9407.4
A9407.5
A94019/64
A9407.6
A9407.7
A9407.8
A9407.9
A9405/16
A9408.0
A9408.1
A9408.2
A9408.3
A94021/64
A9408.4
A9408.5
A9408.6
A9408.7
A94011/32
A9408.8
A9408.9
A9409.0
A9409.1
A94023/64
A9409.2
A9409.3
A9409.4

DC

(inch)

DC

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40

DC

(inch)
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701

LCF

(mm)
87.0
87.0
92.0
87.0
87.0
91.0
91.0
92.0
91.0
91.0
91.0
91.0
95.0
91.0
97.0
97.0
97.0
95.0
97.0
97.0
97.0
97.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
105.0
109.0
109.0
115.0
115.0
105.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0
115.0
115.0
115.0

OAL

(mm)
132.0
1320
152.0
1320
132.0
139.0
139.0
152.0
139.0
139.0
139.0
139.0
156.0
139.0
148.0
148.0
148.0
156.0
148.0
148.0
148.0
148.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
165.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0
175.0
175.0
175.0

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40

Product

A9409.5
A9403/8
A9409.6
A9409.7
A9409.8
A9409.9
A94025/64
A94010.0
A94010.2
A94010.3
A94013/32
A94010.5
A94027/64
A94011.0
A9407/16
A94011.2
A94011.5
A94029/64
A94011.8
A94015/32
A94012.0
A94012.2
A94031/64
A94012.5
A9401/2
A94013.0
A94033/64
A94017/32
A94013.5
A94035/64
A94014.0
A9409/16
A94014.5
A94037/64
A94015.0
A94019/32
A94039/64
A94015.5
A9405/8
A94016.0
A94041/64
A94016.5
A94021/32
A94017.0
A94043/64
A94011/16
A94017.5
A94045/64
A94018.0
A94023/32
A94047/64
A94019.0
A9403/4
A94049/64
A94025/32
A94020.0

33/64
17/32

35/64
9/16
37/64

19/32
39/64

5/8
41/64
21/32

43/64
1116

45/64

23/32
47/64

3/4
49/64
25/32

DC

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
nn
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.65
19.00
19.05
19.45
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
115.0
108.0
121.0
121.0
121.0
121.0
1.0
121.0
121.0
121.0
1.0
121.0
117.0
128.0
17.0
128.0
128.0
121.0
128.0
121.0
134.0
134.0
121.0
134.0
121.0
134.0
121.0
121.0
140.0
124.0
140.0
124.0
144.0
124.0
144.0
124.0
124.0
149.0
124.0
149.0
130.0
154.0
130.0
154.0
137.0
137.0
158.0
143.0
158.0
143.0
149.0
162.0
149.0
152.0
152.0
166.0

OAL

(mm)
175.0
171.0
184.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
195.0
184.0
195.0
195.0
190.0
195.0
190.0
205.0
205.0
197.0
205.0
197.0
205.0
203.0
203.0
214.0
210.0
214.0
210.0
220.0
222.0
220.0
222.0
222.0
227.0
222.0
227.0
229.0
235.0
229.0
235.0
235.0
235.0
241.0
241.0
241.0
241.0
248.0
247.0
248.0
251.0
251.0
254.0

DCON MS

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
nn
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.65
19.00
19.05
19.45
19.84
20.00
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44

DDORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) langer Spiralbohrer, Alcrona beschichtet
Hochleistungsbohrer, der qualitativ hochwertige und genaue Bohrungen bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschiiben erzeugt (H10-
Lochtoleranz). Ein selbstzentrierender 130° Spitzenwinkel und ein spezielles parabolisches Nuten-Design helfen, tiefe Bohrungen in einem

— einzigen Durchgang zu erzeugen. Geeignet fiir viele Materialien. Die Alcrona-TOP-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert die

Standzeit.

PFX
2]
=
z
o
&)
a

DIN
- OAL
HSS-E ANSI 10xD -

& Q| =
130° Alcrona Top

i)
9 € &

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W48G W536 W556 W46 W36G m320 W34G W27G H23D W206 m17D W14D m23( W20(

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W21 m17C W10E WIE WSE H118B W36l W71 W01 m371 W30l H24H W33l W51

55 8 2 5 Ka s K8 B2 K8 s11 s12 513

H20H W30l H23| H17H W 14H 124 W341 W26 H20H P25F ?18D 73D

DC> = 9,6 mm weniger als 10xD.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9411.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 R9414.4 - 440 01732 820 126.0 4.40
A9413/64 3/64 119 0.0469 29.0 57.0 1.19 A9414.5 - 450 01772 820 126.0 4.50
A9411.5 - 150  0.0591 45.0 70.0 1.50 A9414.6 - 460  0.1811 82.0 126.0 4.60
A9411/16 1/16 159 0.0625 44.0 76.0 1.59 A9414.7 - 470  0.1850  82.0 126.0 4.70
R9415/64 5/64 198  0.0781 51.0 95.0 1.98 A9413/16 3/16 476  0.1875 86.0 146.0 476
A9412.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A9414.8 - 480  0.1890  87.0 132.0 4.80
A9413/32 3/32 238 0.0938  57.0 108.0 238 A9414.9 - 490 01929 870 132.0 490
A9412.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50 A9415.0 - 500 01969  87.0 132.0 5.00
R9417/64 7/64 278 01094  64.0 17.0 2.78 A9415.1 - 510 02008  87.0 132.0 5.10
A9413.0 - 3.00  0.1181 66.0 100.0 3.00 A94113/64 13/64 516  0.2031 92.0 152.0 5.16
A9413.1 - 310 01220 69.0 106.0 3.10 A9415.2 - 520 02047 870 132.0 5.20
A9411/8 1/8 318 0.1250 70.0 130.0 3.18 A9415.3 - 530 02087  87.0 132.0 5.30
A9413.2 - 320 07260  69.0 106.0 3.20 A9415.4 - 540 02126 91.0 139.0 5.40
A9413.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30 A9415.5 - 550  0.2165 91.0 139.0 5.50
A9413.4 - 340 01339 730 112.0 3.40 A9417/32 7/32 556 02188 920 152.0 5.56
A9413.5 - 350 01378 730 112.0 3.50 A9415.6 - 560  0.2205 91.0 139.0 5.60
A9419/64 9/64 3.57 0.1406  76.0 137.0 3.57 A9415.7 - 570 02244  91.0 139.0 5.70
A9413.6 - 360 01417 730 112.0 3.60 A9415.8 - 580  0.2283 91.0 139.0 5.80
A9413.7 - 370 0.1457 730 112.0 3.70 A9415.9 - 590 02323 91.0 139.0 5.90
A9413.8 - 380  0.14% 780 119.0 3.80 A94115/64 15/64 5.95 0.2344  95.0 156.0 5.95
A9413.9 - 390  0.1535 78.0 119.0 3.90 A9416.0 - 6.00  0.2362 91.0 139.0 6.00
A9415/32 532 397 0.1563 76.0 137.0 3.97 A9%416.1 - 6.10  0.2402 97.0 148.0 6.10
A9414.0 - 400  0.1575 78.0 119.0 4.00 A9416.2 - 6.20  0.2441 97.0 148.0 6.20
A9414.1 - 410  0.1614  78.0 119.0 4.10 A9416.3 - 630 02480 970 148.0 6.30
A9414.2 - 420  0.1654  78.0 119.0 4.20 A9411/4 1/4 6.35 0.2500  95.0 156.0 6.35
A9414.3 - 430  0.1693 82.0 126.0 430 A%416.4 - 6.40 02520 970 148.0 6.40
A94111/64 11/64 437 01719 86.0 146.0 437 A9416.5 - 6.50 02559  97.0 148.0 6.50
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Product

A9416.6
A9416.7
A94117/64
A9416.8
A9416.9
A9417.0
AI17.1
A9419/32
A9417.2
A9417.3
A9417.4
A9417.5
A94119/64
A9417.6
AI17.7
A9417.8
A9417.9
A9415/16
A9418.0
A9418.1
A9418.2
A9418.3
A94121/64
A9418.4
A9418.5
A9418.6
A9418.7
A94111/32
A9418.8
A9418.9
A9419.0
A9419.1
A94123/64
A9419.2
A9419.3
A9419.4
A9419.5
A9413/8

DC

(inch)

DC

(mm)
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52

DC

(inch)
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
03228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3594
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750

LCF

(mm)
97.0
97.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
105.0
109.0
109.0
115.0
115.0
105.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0

OAL

(mm)
148.0
148.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
165.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0

M4

DCON MS

(mm)
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52

Product

A9419.6
A9419.7
A9419.8
A9419.9
A94125/64
A94110.0
A94110.2
A94110.3
A94113/32
A94110.5
A94127/64
A94111.0
A9417/16
A94111.2
A94111.5
A94129/64
A94111.8
A94115/32
A94112.0
A94112.2
A94131/64
A94112.5
A9411/2
A94113.0
A94133/64
A94113.5
A94135/64
A94114.0
A9419/16
A94114.5
A94137/64
A94115.0
A94119/32
A94139/64
A94115.5
A9415/8
A94116.0

DC

(inch)

33/64

35/64

916

37/64

19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
N9
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
121.0
121.0
121.0
121.0
111.0
121.0
121.0
121.0
111.0
121.0
17.0
128.0
117.0
128.0
128.0
121.0
128.0
121.0
134.0
134.0
121.0
134.0
121.0
134.0
121.0
140.0
124.0
140.0
124.0
144.0
124.0
144.0
124.0
124.0
149.0
124.0
149.0

OAL

(mm)
184.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
195.0
184.0
195.0
195.0
190.0
195.0
190.0
205.0
205.0
197.0
205.0
197.0
205.0
203.0
214.0
210.0
214.0
210.0
220.0
222.0
220.0
222.0
222.0
227.0
222.0
227.0

DCON MS

(mm)
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
119N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
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M4

A 1 2 5 2/DORMER

HSS extra lange Spiralborher, dampfangelassene Oberflache

Mit dampfangelassener Oberflédche empfohlen fiir sehr tiefe oder schwer erreichbare Bohrungen. Der herkdmmliche 118° Spitzenwinkel bietet
Festigkeit und ist leicht nachzuschleifen. Geeignet fiir viele Materialien. Die dampfangelassene Oberfléche hilt die Schneidfliissigkeit zuriick und
verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Weniger geeignet fiir handgefiihrte Anwendungen.

DCON MS

BS B OAL .-
HSS s | 10xD - -
> ‘ —
118° ST

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H21E W24E W25E W18E ?16C P114A Z9C Z7C PI6A P5C P4A P4A ?12C Z10C

M21 M22 M31 M3.2 M33 Mmal Kl K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

Z11C ?79( wI5E P4E P4E P8 A P122G % 712D 716 C Z13C Z10C Z14C Z11C
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
79C ?13C ?Z110C ?7C ?16C ?5C ?15C Z11C Z9C P24 H P 18H ?112G P34 F 130 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
Z122F P56 F 71336 17D P130H P26 F 710D Z11D ”9B ZI5A P5( P4A ?4( Z3A
S4.1 S4.2
?3( PI2A

DC <=2.2mm; 5/64 "unbeschichtet.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1251.4X160 - 140 0.0551  100.0 160.0 1.40 A1253.5X200 - 350 0.1378 1500  200.0 3.50
A1251.5X125 - 150  0.0591 80.0 125.0 1.50 A1253.5X250 - 350 01378 2000  250.0 3.50
A1251.5X160 - 150  0.0591  100.0 160.0 1.50 A1259/64X160 9/64 3.57  0.1406  100.0 160.0 3.57
A1251/16X125 116 159 0.0625 80.0 125.0 1.59 A1259/64X200 9/64 3.57  0.1406  150.0  200.0 3.57
A1251/16X160 116 159 0.0625  100.0 160.0 1.59 A1259/64X315 9/64 357  0.1406  250.0  310.0 3.57
A1251.8X160 - 1.80 0.0709  100.0 160.0 1.80 A1255/32X160 5/32 3.97 0.1563  100.0 160.0 3.97
A1255/64X125 5/64 198  0.0781 80.0 125.0 1.98 A1255/32X200 5/32 397 0153  150.0  200.0 3.97
A1255/64X160 5/64 198  0.0781  100.0 160.0 1.98 A1255/32X250 5/32 397 01563  200.0  250.0 3.97
A1252.0X125 - 200 00787  80.0 125.0 2.00 A1255/32X315 532 3.97 0.1563  250.0  310.0 3.97
A1252.0X160 - 200  0.0787  100.0 160.0 2.00 A1254.0X160 - 400  0.1575  100.0 160.0 4.00
A1252.2X160 - 220  0.0866  100.0 160.0 2.20 A1254.0X200 - 400 01575  150.0  200.0 4.00
A1253/32X125 3/32 238  0.0938  80.0 125.0 2.38 A1254.0X250 - 400 01575 2000  250.0 4.00
A1253/32X160 3/32 238 0.0938  100.0 160.0 2.38 A1254.0X315 - 400 01575 2500  310.0 4.00
A1252.5X125 - 250  0.0984  80.0 125.0 2.50 A12511/64X160 11/64 437 0.1719  100.0 160.0 4.37
A1252.5X160 - 250  0.0984  100.0 160.0 2.50 A12511/64X200 11/64 437 0.1719 ~ 150.0  200.0 437
A1257/64X125 7/64 2.78 0.1094 80.0 125.0 2.78 A12511/64X315 11/64 437 0.1719  250.0 310.0 437
A1257/64X160 7/64 278 0.1094  100.0 160.0 2.78 A1254.5X160 - 450 01772 100.0 160.0 4.50
A1253.0X160 - 3.00  0.1181  100.0 160.0 3.00 A1254.5X200 - 450 01772 150.0  200.0 4.50
A1253.0X200 - 3.00 01181 1500  200.0 3.00 A1254.5X250 - 450 01772 2000  250.0 4.50
A1253.0X250 - 3.00 0.1181  200.0 250.0 3.00 A1254.5X315 - 450 01772 250.0  310.0 4.50
A1251/8X160 1/8 318 01252 1000 160.0 3.18 A1253/16X160 3/16 476  0.1875  100.0 160.0 4.76
A1251/8X200 1/8 318 0252 1500 200.0 3.18 A1253/16X200 3/16 476 01875 1500  200.0 4.76
A1251/8X250 1/8 318 01252 200.0 250.0 3.18 A1253/16X250 3/16 476 01875 2000  250.0 4.76
A1251/8X315 1/8 318 0252 250.0 310.0 3.18 A1253/16X315 3/16 476 01875  250.0 310.0 4.76
A1253.3X160 - 330 0.1299  100.0 160.0 3.30 A1253/16X400 3/16 476 01875  300.0  400.0 4.76
A1253.5X160 - 3.50 0.1378  100.0 160.0 3.50 A1255.0X160 - 5.00 0.1969  100.0 160.0 5.00
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Product

A1255.0X200
A1255.0X250
A1255.0X315
A1255.0X400
A12513/64X200
A12513/64X250
A12513/64X315
A1255.5X200
A1255.5X250
A1255.5X315
A1257/32X200
A1257/32X250
A1257/32X315
A12515/64X200
A12515/64X250
A12515/64X315
A1256.0X200
A1256.0X250
A1256.0X315
A1256.0X400
A1251/4X200
A1251/4X250
A1251/4X315
A1251/4X400
A1251/4X500
A1256.5X200
A1256.5X250
A1256.5X315
A12517/64X200
A12517/64X250
A12517/64X500
A1257.0X200
A1257.0X250
A1257.0X315
A1259/32X200
A1259/32X250
A1259/32X315
A1259/32X500
A1257.5X200
A1257.5X250
A1257.5X315
A12519/64X315
A12519/64X500
A1255/16X200
A1255/16X250
A1255/16X315
A1255/16X400
A1255/16X500
A1258.0X250
A1258.0X315
A1258.0X400
A12521/64X315
A12521/64X500
A1258.5X250
A1258.5X315
A12511/32X250
A12511/32X315
A12511/32X400
A12511/32X500
A1259.0X250
A1259.0X315
A1259.0X400
A12523/64X315
A12523/64X500
A1259.5X250
A1259.5X315
A1253/8X250
A1253/8X315
A1253/8X400

DC

(inch)

17/64
17/64
17/64

9/32
9/32
9/32
9/32

19/64
19/64
5116
5116
516
516
516

21/64
21/64

11/32
11/32
11/32
11/32

23/64
23/64

3/8
3/8
3/8

DC

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.14
7.14
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
7.94
8.00
8.00
8.00
833
833
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

DC

(inch)
0.1969
0.1969
0.1969
0.1969
0.2031
0.2031
0.2031
0.2165
0.2165
0.2165
0.2188
0.2188
0.2188
0.2344
0.2344
0.2344
0.2362
0.2362
0.2362
0.2362
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2559
0.2559
0.2559
0.2656
0.2656
0.2656
0.2756
0.2756
0.2756
0.2813
0.2813
0.2813
0.2813
0.2953
0.2953
0.2953
0.2969
0.2969
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3150
0.3150
0.3150
0.3281
0.3281
0.3346
0.3346
0.3438
0.3438
0.3438
0.3438
0.3543
0.3543
0.3543
0.35%
0.35%
0.3740
0.3740
0.3750
0.3750
0.3750

LCF

(mm)
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0

OAL

(mm)
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.14
7.4
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
7.94
8.00
8.00
8.00
833
833
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

Product

A1253/8X500
A12525/64X315
A12525/64X500
A12510.0X250
A12510.0X315
A12510.0X400
A12513/32X250
A12513/32X315
A12513/32X500
A12510.5X250
A12510.5X315
A12510.5X400
A12527/64X315
A12511.0X250
A12511.0X315
A12511.0X400
A1257/16X250
A1257/16X315
A1257/16X400
A1257/16X500
A12529/64X315
A12529/64X500
A12515/32X250
A12515/32X315
A12515/32X500
A12512.0X250
A12512.0X315
A12512.0X400
A12531/64X315
A12531/64X500
A1251/2X250
A1251/2X315
A1251/2X400
A1251/2X500
A12513.0X315
A12513.0X400
A12533/64X315
A12533/64X500
A12517/32X315
A12517/32X500
A12535/64X315
A12535/64X500
A12514.0X315
A12514.0X400
A1259/16X315
A1259/16X500
A12537/64X315
A12519/32X315
A12519/32X500
A12539/64X315
A12539/64X500
A1255/8X315
A1255/8X500
A12521/32X315
A12521/32X500
A12511/16X315
A12511/16X500
A12523/32X315
A12523/32X500
A1253/4X315
A1253/4X500
A12525/32X500
A12513/16X500
A1257/8X500
A12515/16X500
A1251X500

DC

(inch)
3/8
25/64
25/64

DC

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
nn
1.1
1.1
1nn
11.51
11.51
11.91
19N
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
2222
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3750
0.3906
0.3906
0.3937
0.3937
0.3937
0.4063
0.4063
0.4063
0.4134
0.4134
0.4134
0.4219
0.4331
0.4331
0.4331
0.4375
0.4375
0.4375
0.4375
0.4531
0.4531
0.4688
0.4688
0.4688
0.4724
0.4724
0.4724
0.4344
0.4344
0.5000
0.5000
0.5000
0.5000
0.5118
0.5118
0.5156
0.5156
0.5313
0.5313
0.5469
0.5469
0.5512
0.5512
0.5625
0.5625
0.5781
0.5938
0.5938
0.6094
0.6094
0.6250
0.6250
0.6563
0.6563
0.6875
0.6875
0.7188
0.7188
0.7500
0.7500
0.7813
0.8125
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0

OAL

(mm)
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0

DCON MS

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
nn
1.1
1.1
nn
11.51
11.51
11.91
191
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
22.22
23.81
25.40
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M4

D/DORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) extra langer Spiralbohrer (DIN 1869 Serie 1), unbeschichtet
/ Empfohlen zum Bohren sehr tiefer Locher und fiir Anwendungen, bei denen zusdtzliche Reichweite erforderlich ist. Speziell entwickelte
parabolische Spiralnut machen das Bohren tiefer Locher in kurzen Schritten iiberfliissig (Entspanen). Mit 130° Spitzenwinkel. Es wird empfohlen,
Ajsfgf‘f mit einem kurzen 3xD PFX-Bohrer vorzubohren (um die gleiche DC-Toleranz beizubehalten). Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

M PFX

DC
|
|
|
|
|
|
|
|
\
L DCON MS

B LCF N
DIN B OAL .
HSS-E 1869-1 15xD - -
&> =
130° Bright
%
A>35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
Z29C ?Z33C ?134C ?25C m22( H19A m18C W14C H12A LR WoA m7A 7168 148

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB R G B2 BB E @R

7158 128 Zac Z7c Z6C Z8A Z20C Z16C Z13A Z17C Z13C Z11A Z16C Z12C

K5 a4 k@5 K4 K2 K8 n~s1 os11 s12 s13

Z9A P8 A 6 A Z18C Z14C Z11A Z30D Z15C Z11A Z5A

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9761.5 - 150 0.0591 75.0 115.0 1.50 A9764.5X185 - 450 01772 1250 185.0 4.50
A9762.0X125 - 200  0.0787  85.0 125.0 2.00 A9764.6X185 - 460 01811  125.0 185.0 4.60
A9762.1X125 - 210  0.0827  85.0 125.0 2.10 A9764.7X185 - 470  0.1850  125.0 185.0 4.70
A9762.2X135 - 2.20 0.0866 90.0 135.0 2.20 A9763/16 3/16 4.76 0.1875  135.0 195.0 476
A9762.3X135 - 230  0.0906  90.0 135.0 2.30 A9764.8X195 - 480 01890 1350  195.0 4.80
A9762.4X140 - 240  0.0945 950 140.0 2.40 A9764.9X195 - 490 01929 1350  195.0 490
A9762.5X140 - 250  0.0984 950 140.0 2.50 A9765.0X195 - 500  0.1969 1350  195.0 5.00
A9762.6X140 - 2.60 0.1024 95.0 140.0 2.60 A9765.1X195 - 5.10 0.2008  135.0 195.0 5.10
A9762.7X150 - 270 0.1063  100.0  150.0 2.70 A9765.2X195 - 520 02047 1350  195.0 5.20
A9762.8X150 - 280 01102 100.0  150.0 2.80 A9765.3X195 - 530 02087 1350  195.0 5.30
A9762.9X150 - 290 01142 100.0  150.0 2.90 A9765.4X205 - 540 02126  140.0  205.0 5.40
A9763.0X150 - 3.00 0.1181  100.0 150.0 3.00 A9765.5X205 - 5.50 0.2165  140.0 205.0 5.50
A9763.1X155 - 310 01220 1050  155.0 3.10 A9765.6X205 - 560 02205 140.0  205.0 5.60
A9761/8 1/8 318 01252 105.0  155.0 3.18 A9765.7X205 - 570 02244 1400  205.0 5.70
A9763.2X155 - 320 01260 1050  155.0 3.20 A9765.8X205 - 580 02283 1400  205.0 5.80
A9763.3X155 - 330 01299 1050  155.0 3.30 A9765.9X205 - 590 02323 1400  205.0 5.90
A9763.4X165 - 340 01339 1150  165.0 3.40 A9766.0X205 - 6.00 02362 1400  205.0 6.00
A9763.5X165 - 350 01378 1150  165.0 3.50 A9766.1X215 - 6.10 02402 1500  215.0 6.10
A9763.6X165 - 360 01417 1150  165.0 3.60 A9766.2X215 - 620 02441 1500  215.0 6.20
A9763.7X165 - 3.70 0.1457  115.0 165.0 3.70 A9766.3X215 - 6.30 0.2480  150.0 215.0 6.30
A9763.8X175 - 3.80  0.14% 1200 175.0 3.80 A9761/4 1/4 635 02500 1500  215.0 6.35
A9763.9X175 - 390 0.1535 1200 175.0 3.90 A9766.4X215 - 6.40 02520 1500  215.0 6.40
A9765/32 5/32 397 0.563 1200 175.0 3.97 A9766.5X215 - 6.50 02559 1500  215.0 6.50
A9764.0X175 - 4.00 0.1575  120.0 175.0 4.00 A9766.6X215 - 6.60 0.2598  150.0 215.0 6.60
A9764.1X175 - 410 01614  120.0 175.0 410 A9766.7X215 - 6.70 02638 1500  215.0 6.70
A9764.2X175 - 420  0.1654  120.0 175.0 4.20 A9766.8X225 - 6.80 02677 1550  225.0 6.80
A9764.3X185 - 430 01693  125.0 185.0 430 A9766.9X225 - 6.90 02717 1550  225.0 6.90
A9764.4X185 - 4.40 01732 125.0 185.0 4.40 A9767.0X225 - 7.00 0.2756  155.0 225.0 7.00
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Product

A9767.5X225
A9765/16
A9768.0X240
A9768.5X240
A97611/32
A9769.0X250
A9769.5X250
A9763/8
A97610.0X265

' Dormer Standard.

DC
(inch)

516
11/32

3/8

DC

(mm)
7.50
7.94
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
9.52
10.00

DC

(inch)
0.2953
0.3125
0.3150
0.3346
0.3438
0.3543
0.3740
0.3750
0.3937

LCF

(mm)
155.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
175.0
185.0
185.0

OAL

(mm)
225.0
240.0
240.0
240.0
250.0
250.0
250.0
265.0
265.0

M4

DCON MS

(mm)
7.50
7.94
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
9.52

10.00

Product

A97610.5
A97611.0
A9767/16
A97611.5
A97612.0
A97612.5
A9761/2
A97613.0
A97614.0"

DC

(mm)
10.50
11.00
nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
14.00

DC

(inch)
0.4134
0.4331
0.4375
0.4528
0.4724
0.4921
0.5000
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
185.0
195.0
195.0
195.0
205.0
205.0
205.0
205.0
215.0

OAL

(mm)
265.0
280.0
280.0
280.0
295.0
295.0
295.0
295.0
310.0

DCON MS

(mm)
10.50
11.00
nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
14.00
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M4

DDORMER

A977

PFX HSS-E (5% Kobalt) extra langer Spiralbohrer (DIN 1869 Serie 2), unbeschichtet

Empfohlen zum Bohren sehr tiefer Locher und fiir Anwendungen, bei denen zusdtzliche Reichweite erforderlich ist. Speziell entwickelte
parabolische Spiralnut machen das Bohren tiefer Locher in kurzen Schritten iiberfliissig (Entspanen). Mit 130° Spitzenwinkel. Es wird empfohlen,
mit einem kurzen 3xD PFX-Bohrer vorzubohren (um die gleiche DC-Toleranz beizubehalten). Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

PFX

DCON MS

LCF

OAL

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

DIN
HSS-E | ccon | 20xD -
<> =
130° Bright
A
A>35° 6 h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2
P129B P133B P134B ?1258 W28
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3
158 P112B 7I8B v7B PI6B
ZI9A PI8A PI6A ?118B ?1148B
Product DC DC DC LCF
(inch) (mm) (inch) (mm)
A9771.5" - 1.50 0.0591  100.0
A9771/16" 1/16 1.59 0.0625  100.0
A9772.0" - 2.00 0.0787  110.0
A9773/32" 3/32 2.38 0.0938  115.0
A9773.0X190 - 3.00 0.1181  130.0
A9771/8 1/8 3.18 0.1250  135.0
R9773.5X210 - 3.50 0.1378  145.0
R9774.0X220 - 4.00 0.1575  150.0
R9774.5X235 - 4.50 01772 160.0
A9773/16 3/16 476 0.1875  170.0
R9775.0X245 - 5.00 0.1969  170.0
R9775.5X260 - 5.50 0.2165  180.0
A9776.0X260 - 6.00 0.2362  180.0
A9771/4 1/4 6.35 0.2500  190.0
R9776.5X275 - 6.50 0.2559  190.0
! Dormer Standard.
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P2.3
W19A
M4.1
Z8A

Z11A

OAL

(mm)
150.0
150.0
160.0
170.0
190.0
200.0
210.0
220.0
235.0
245.0
245.0
260.0
260.0
275.0
275.0

P3.1
m188B
7208
N3.1
Z30C

DCON MS

(mm)
1.50
1.59
2.00
238
3.00
3.18
3.50
4.00
450
476
5.00
5.50
6.00
6.35
6.50

P3.2
W48
168
$1.1
Z158

P3.3
H12A
Z13A
$1.2
Z11A

Product

A9777.0X290
A9777.5X290
A9778.0X305
A9778.5X305
A97711/32
A9779.0X320
A9779.5X320
A97710.0X340
A97710.5
A97711.0
A97711.5
A97712.0
A97712.5
A97713.0
A97714.0"

P4.1
W18

Z178B

§1.3
Z5A

DC

(inch)

P4.2
WoA

7138

DC

(mm)
7.00
7.50
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
14.00

P4.3
H7A
K3.3
Z11A
DC LCF
(inch) (mm)
0.2756  200.0
0.2953  200.0
0.3150  210.0
03346  210.0
03438  220.0
03543 2200
0.3740  220.0
03937 2350
0.4134 2350
0.4331  250.0
0.4528  250.0
0.4724  260.0
0.4921  260.0
05118  260.0
05512 270.0

M1.1
?168

7168

OAL

(mm)
290.0
290.0
305.0
305.0
320.0
320.0
320.0
340.0
340.0
365.0
365.0
375.0
375.0
375.0
390.0

M1.2
Z1148

128

DCON MS

(mm)
7.00
7.50
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50

10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
14.00



M4

D/DORMER

PFX HSS-E (5% Kobalt) extra langer Spiralbohrer (DIN 1869 Serie 3), unbeschichtet

Empfohlen zum Bohren sehr tiefer Locher und fiir Anwendungen, bei denen zusdtzliche Reichweite erforderlich ist. Speziell entwickelte
parabolische Spiralnut machen das Bohren tiefer Locher in kurzen Schritten iiberfliissig (Entspanen). Mit 130° Spitzenwinkel. Es wird empfohlen,
mit einem kurzen 3xD PFX-Bohrer vorzubohren (um die gleiche DC-Toleranz beizubehalten). Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

PFX

DC
\
|
|
|
|
|
|
|
\

DCON MS

A LCF |
DIN B OAL -
HSS-E 1869-3 25xD - -
> =
130° Bright
%
A>35° 6 h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
Z29A Z33A P34A ZI25A H22A H19A H18A H14A H12A H11A oA m7A P16 A ZI14A

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB B G B2 BB EE @R

Z15A Z12A Z8A Z7A Z6A Z8A ZI20A ZI16A Z13A Z17A Z13A Z11A ZI16A Z12A

K5 a4 @5 K4 K2 K8 n~s1 os11 s12 s13

Z9A 78 A Zi6A ZI18A ZI14A Z11A 7308 ZI15A Z11A Z5A

Product DC DC DC LCF OAL DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A9783.0" - 3.00 0.1181 160.0 240.0 3.00
A9783.5X265 - 3.50 0.1378 180.0 265.0 3.50
A9784.0X280 - 4.00 0.1575 190.0 280.0 4.00
R9784.5X295 - 4.50 0.1772 200.0 295.0 4.50
A9785.0X315 - 5.00 0.1969 210.0 315.0 5.00
A9785.5X330 - 5.50 0.2165 225.0 3300 5.50
A9786.0X330 - 6.00 0.2362 225.0 3300 6.00
A9781/4 1/4 6.35 0.2500 235.0 350.0 6.35
A9786.5X350 - 6.50 0.2559 235.0 350.0 6.50
A9787.0X370 - 7.00 0.2756 250.0 370.0 7.00
A9787.5X370 - 7.50 0.2953 250.0 370.0 7.50
A9788.0X390 - 8.00 0.3150 265.0 390.0 8.00
A9788.5X390 - 8.50 0.3346 265.0 390.0 8.50
A9789.0X410 - 9.00 0.3543 280.0 410.0 9.00
A9789.5X410 - 9.50 0.3740 280.0 410.0 9.50
A97810.0X430 - 10.00 0.3937 295.0 430.0 10.00
" Dormer Standard.
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44

A130 DDORMER

HSS Spiralbohrer, Morsekegelschaft, dampfangelassen

Vielseitiger Bohrer mit groBeren Durchmessern - bis zu 50,80 mm. Der Morsekegelschaft bietet einen besseren Halt in der Maschine.
Der herkdmmliche 118° Spitzenwinkel bietet Festigkeit und erleichtert das Nachschleifen. Die dampfangelassene Oberflache hilt die
Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

LCF N
DIN
HSS 345 4xD - OAL _
U Q| =
118° ST
%
21.20-35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33| 37| W338| W28| H25F P122E W18F W14F P12E W11F P9 77D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w1sE  WISE w106 ®96  wsG  w10C M3l  EM2E  MI7E W2SE W0E  Wi6E WRE  wWITE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
w3E  W0E  WISE WI1E WI0E W8E  WB3E  WI7E WBE w6 w20) W3l W43H K39
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
wi28H  WI59H w35l w18F wWI30K  wi28)  wil4H wWI3F w13D ®I7B WI9E WIGA  WITE WI4A
s4.1  s4.2

wSE w3

DC> 14 mm ausgespitzt.

DC DC DC LCF OAL ZCMS
Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A1303.0 - 3.00 0.1181 33.0 114.0 MK1
A1301/8 1/8 3.18 0.1252 36.0 117.0 MK1
A1303.2 - 3.20 0.1260 36.0 17.0 MK 1
A1303.25 - 3.25 0.1280 36.0 17.0 MK1
A1303.3 - 3.30 0.1299 36.0 17.0 MK1
A1303.5 - 3.50 0.1378 39.0 120.0 MK1
A1309/64 9/64 3.57 0.1406 39.0 120.0 MK1
A1303.75 - 3.75 0.1476 39.0 120.0 MK1
A1305/32 532 3.97 0.1563 43.0 124.0 MK1
A1304.0 - 4.00 0.1575 43.0 124.0 MK1
A1304.1 - 410 0.1614 43.0 124.0 MK1
A1304.2 - 4.20 0.1654 43.0 124.0 MK1
A1304.25 - 4.25 0.1673 43.0 124.0 MK1
A13011/64 11/64 437 0.1719 47.0 128.0 MK1
A1304.5 - 4.50 0.1772 47.0 128.0 MK1
A1304.75 - 4.75 0.1870 520 128.0 MK1
A1303/16 3/16 4.76 0.1875 520 133.0 MK1
A1304.8 - 4.80 0.1890 52.0 133.0 MK1
A1304.9 - 490 0.1929 520 133.0 MK1
A1305.0 - 5.00 0.1969 520 133.0 MK1
A1305.1 - 5.10 0.2008 520 133.0 MK1
A13013/64 13/64 5.16 0.2031 52.0 133.0 MK 1
A1305.2 - 5.20 0.2047 520 133.0 MK1

134



Product

A1305.25
A1305.4
A1305.5
A1307/32
A1305.7
A1305.75
A1305.8
A1305.9
A13015/64
A1306.0
A1306.1
A1306.2
A1306.25
A1306.3
A1301/4
A1306.4
A1306.5
A1306.6
A1306.7
A13017/64
A1306.75
A1306.8
A1306.9
A1307.0
A1309/32
A1307.2
A1307.25
A1307.3
A1307.4
A1307.5
A13019/64
A1307.7
A1307.75
A1307.8
A1307.9
A1305/16
A1308.0
A1308.1
A1308.2
A1308.25
A1308.3
A13021/64
A1308.4
A1308.5
A1308.6
A1308.7
A13011/32
A1308.75
A1308.8
A1308.9
A1309.0
A1309.1
A13023/64
A1309.2
A1309.25
A1309.3
A1309.5
A1303/8
A1309.6
A1309.7
A1309.75
A1309.8

DC

(mm)
5.25
5.40
5.50
5.56
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
154
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80

M4

DC

(inch)
0.2067
0.2126
0.2165
0.2188
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3642
0.3661
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858

LCF

(mm)
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
133.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0

ZCMs

MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
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Product

A1309.9
A13025/64
A13010.0
A13010.1
A13010.2
A13010.25
A13010.3
A13013/32
A13010.5
A13027/64
A13010.75
A13010.8
A13010.9
A13011.0
A13011.1
A1307/16
A13011.2
A13011.25
A13011.3
A13011.4
A13011.5
A13029/64
A13011.6
A13011.7
A13011.75
A13011.8
A13011.9
A13015/32
A13012.0
A13012.1
A13012.2
A13012.25
A13031/64
A13012.3
A13012.4
A13012.5
A13012.6
A13012.7
A1301/2
A13012.75
A13012.8
A13012.9
A13013.0
A13033/64
A13013.2
A13013.25
A13017/32
A13013.5
A13013.6
A13013.7
A13013.75
A13013.8
A13035/64
A13013.9
A13014.0
A13014.1
A13014.2
A13014.25
A1309/16
A13014.3
A13014.4
A13014.5

136

DC

(mm)
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.25
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10
13.20
13.25
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.10
14.20
14.25
14.29
14.30
14.40
14.50

M4

DC

(inch)
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4844
0.4843
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
05118
0.5156
0.5197
0.5217
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5551
0.5591
0.5610
0.5625
0.5630
0.5669
0.5709

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0

OAL

(mm)
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0

ZCMS

MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2



Product

A13014.6
A13037/64
A13014.7
A13014.75
A13014.8
A13014.9
A13015.0
A13019/32
A13015.1
A13015.2
A13015.25
A13039/64
A13015.5
A13015.7
A13015.75
A13015.8
A1305/8
A13015.9
A13016.0
A13016.1
A13016.2
A13016.25
A13041/64
A13016.5
A13021/32
A13016.75
A13017.0
A13043/64
A13017.25
A13011/16
A13017.5
A13017.75
A13045/64
A13018.0
A13018.25
A13023/32
A13018.5
A13047/64
A13018.75
A13019.0
A1303/4
A13019.25
A13049/64
A13019.5
A13019.75
A13025/32
A13020.0
A13051/64
A13020.25
A13020.4
A13020.5
A13013/16
A13020.75
A13021.0
A13053/64
A13021.25
A13027/32
A13021.5
A13021.75
A13055/64
A13022.0
A1307/8

DC

(mm)
14.60
14.68
14.70
14.75
14.80
14.90
15.00
15.08
15.10
15.20
15.25
15.48
15.50
15.70
15.75
15.80
15.88
15.90
16.00
16.10
16.20
16.25
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.25
17.46
17.50
17.75
17.86
18.00
18.25
18.26
18.50
18.65
18.75
19.00
19.05
19.25
19.45
19.50
19.75
19.84
20.00
20.24
20.25
20.40
20.50
20.64
20.75
21.00
21.03
21.25
21.43
21.50
21.75
21.83
22.00
2222

M4

DC

(inch)
0.5748
0.5781
0.5787
0.5807
0.5827
0.5866
0.5906
0.5938
0.5945
0.5984
0.6004
0.6094
0.6102
0.6181
0.6201
0.6220
0.6250
0.6260
0.6299
0.6339
0.6378
0.6398
0.6406
0.6496
0.6563
0.6594
0.6693
0.6719
0.6791
0.6875
0.6890
0.6988
0.7031
0.7087
0.7185
0.7188
0.7283
0.7344
0.7382
0.7480
0.7500
0.7579
0.7656
0.7677
0.7776
0.7813
0.7874
0.7969
0.7972
0.8031
0.8071
0.8125
0.8169
0.8268
0.8281
0.8366
0.8437
0.8465
0.8563
0.85%4
0.8661
0.8750

LCF

(mm)
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0

OAL

(mm)
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0

ZCMs

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

137



Product

A13022.25
A13022.5
A13057/64
A13022.75
A13023.0
A13029/32
A13023.25
A13059/64
A13023.5
A13023.75
A13015/16
A13024.0
A13061/64
A13024.25
A13024.5
A13031/32
A13024.75
A13025.0
A13063/64
A13025.25
A1301
A13025.5
A13025.75
A13026.0
A13026.25
A13026.5
A13026.75
A1301.1/16
A13027.0
A13027.25
A13027.5
A13027.75
A13028.0
A13028.25
A13028.5
A1301.1/8
A13028.75
A13029.0
A13029.25
A1301.5/32
A13029.5
A13029.75
A13030.0
A1301.3/16
A13030.25
A13030.5
A13030.75
A1301.7/32
A13031.0
A13031.25
A13031.5
A13031.75
A1301.1/4
A13032.0
A13032.5
A1301.9/32
A13033.0
A1301.5/16
A13033.5
A13034.0
A1301.11/32
A13034.5

138

1.11/32

DC

(mm)
22.25
22.50
22.62
22.75
23.00
23.02
23.25
23.42
23.50
23.75
23.81
24.00
24.21
24.25
24.50
24.61
24.75
25.00
25.00
25.25
25.40
25.50
25.75
26.00
26.25
26.50
26.75
26.99
27.00
27.25
27.50
27.75
28.00
28.25
28.50
28.58
28.75
29.00
29.25
29.37
29.50
29.75
30.00
30.16
30.25
30.50
30.75
30.96
31.00
31.25
31.50
31.75
31.75
32.00
32.50
3254
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50

M4

DC

(inch)
0.8760
0.8858
0.8906
0.8957
0.9055
0.9063
0.9154
0.9219
0.9252
0.9350
0.9375
0.9449
0.9531
0.9547
0.9646
0.9688
0.9744
0.9843
0.9844
0.9941
1.0000
1.0039
1.0138
1.0236
1.0335
1.0433
1.0531
1.0625
1.0630
1.0728
1.0827
1.0925
1.1024
1.1122
1.1220
1.1250
1.1319
1.1417
1.1516
1.1563
1.1614
11713
11811
1.1875
1.1909
1.2008
1.2106
1.2188
1.2205
1.2303
1.2402
1.2500
1.2500
1.2598
1.2795
1.2813
1.2992
1.3125
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583

LCF

(mm)
150.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
190.0
190.0
190.0

OAL

(mm)
248.0
253.0
253.0
253.0
253.0
253.0
276.0
276.0
276.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
306.0
306.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
339.0
339.0
339.0

ZCMS

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4



Product

A1301.3/8
A13035.0
A13035.5
A1301.13/32
A13036.0
A13036.5
A1301.7/16
A13037.0
A13037.5
A13038.0
A1301.1/2
A13038.5
A13039.0
A13039.5
A1301.9/16
A13040.0
A13040.5
A13041.0
A1301.5/8
A13041.5
A13042.0
A13042.5
A1301.11/16
A13043.0
A13043.5
A13044.0
A1301.3/4
A13044.5
A13045.0
A13045.5
A13046.0
A13046.5
A13047.0
A13047.5
A13048.0
A13048.5
A13049.0
A13049.5
A13050.0
A1302

DC

(inch)
1.3/8

1.13/32

DC

(mm)
34.93
35.00
35.50
35.72
36.00
36.50
36.51
37.00
37.50
38.00
38.10
38.50
39.00
39.50
39.69
40.00
40.50
41.00
41.28
41.50
42.00
42.50
42.86
43.00
43.50
44.00
44.45
44.50
45.00
45.50
46.00
46.50
47.00
47.50
48.00
48.50
49.00
49.50
50.00
50.80

M4

DC

(inch)
1.3750
1.3780
1.3976
1.4063
1.4173
1.4370
1.4375
1.4567
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.5945
1.6142
1.6250
1.6339
1.6535
1.6732
1.6875
1.6929
1.7126
1.7323
1.7500
1.7520
17717
1.7913
1.8110
1.8307
1.8504
1.8701
1.8898
1.9094
1.9291
1.9488
1.9685
2.0000

LCF

(mm)
190.0
190.0
190.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
215.0
215.0
215.0
215.0
215.0
220.0
220.0
220.0
220.0
220.0
225.0

OAL

(mm)
339.0
339.0
339.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
364.0
364.0
364.0
364.0
364.0
369.0
369.0
369.0
369.0
369.0
374.0

ZCMs

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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44
2DORMER

HSS Spiralbohrer, Morsekegelschaft, TiN-beschichtet

Ein starker 118° Spitzenwinkel erleichtert das Nachschleifen. Das robuste Design gewdhrleistet eine erhohte Leistung, wenn man mit
/ herkdmmlichen Maschinen arbeitet. Die TiN-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert die Standzeit.

&

CZC MS
B S -
LCF

Hss | DN | 4xD . oAL _

> —_

118° TN

%

21.20-35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
401 451 W461 W34| W30F P127E W29F W24F P20E W18F P 15E ?12D PI33E P28 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w9E  w4E w156 W136 K126 W20C w36l mM27E M20F W33 M7 WI2E  MMF  MQ2E
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
P18 E H27E H21E ZI15E ZI13E PI1E H31E H23E 18 E 21551 411 71281 P154G 148G
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
¥356 W96 w551 128G MI50)  WISOH  WI35F WI32F wi18D WI13B WISE PI4A WIGE  PI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC> = 14mm ausgespitzt.

DC DC LCF 0AL acms DC DC LCF 0AL aCms
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)
A5308.5 8.50 0.3346 75.0 156.0 MK 1 A53020.5 2050 08071 1450 21430 MK 2
A5309.0 9.00 0.3543 81.0 162.0 MK 1 A53021.0 2100 08268 1450 2130 MK 2
A53010.0 1000 03937 87.0 168.0 MK 1 A53021.5 2150 08465 150.0 2480 MK 2
A53010.2 1020 04016 87.0 168.0 MK 1 A53022.0 200 08661  150.0 2480 MK 2
A53010.5 1050 04134 87.0 168.0 MK 1 A53022.5 225 08858 1550 253.0 MK 2
A53011.0 1100 04331 94.0 175.0 MK 1 A53023.0 200 09055 1550 253.0 MK 2
A53011.5 150 04528 94.0 175.0 MK 1 A53023.5 B350 09252 1550 276.0 MK 3
A53011.75 175 04626 94.0 175.0 MK 1 A53024.0 2400 09449  160.0 281.0 MK 3
A53012.0 1200 04724 1010 182.0 MK 1 A53024.5 2450 09646 1600 281.0 MK 3
A53012.5 1250 04921 1010 182.0 MK 1 53025.0 2500 09843 160.0 281.0 MK 3
A53013.0 1300 05118 1010 182.0 MK 1 A53025.5 2550 10039 165.0 286.0 MK 3
A53013.5 1350 05315 1080 189.0 MK 1 53026.0 2600 1026 1650 286.0 MK 3
A53014.0 1400 05512 108.0 189.0 MK 1 A53026.5 2650 10433 165.0 286.0 MK 3
A53014.5 1450 05709 1140 2120 MK 2 A53027.0 2700 10630 1700 291.0 MK 3
A53015.0 1500 05906 1140 2120 MK 2 A53027.5 750 1087 1700 291.0 MK 3
A53015.25 1525 06004 1200 218.0 MK 2 A53028.0 2800 1104 1700 291.0 MK 3
A53015.5 1550 06102 1200 2180 MK 2 A53028.5 285 1120 1750 296.0 MK 3
A53016.0 1600 06299 1200 2180 MK 2 A53029.0 2900 11417 1750 296.0 MK 3
A53016.5 1650 0649 1250 230 MK 2 A53029.5 295 11614 1750 296.0 MK 3
A53017.0 1700 06693 1250 230 MK 2 A53030.0 3000 11811 1750 296.0 MK 3
A53017.5 1750 06890 1300 280 MK 2 A53031.0 300 12205 1800 301.0 MK 3
A53018.0 18.00 07087 130.0 2280 MK2 A53032.0 32.00 1.2598 185.0 334.0 MK 4
A53018.5 1850 07283 1350 2330 MK2 A53033.0 3300 1292 1850 3340  MK4
A53019.0 1900 07480 1350 2330 MK2 £53035.0 3500 13780 1900 3390  MK4
A53019.5 1950 07677 1400 2380 MK 2 153040.0 0o 18 2000 3490 ik
£53020.0 2000 07874 1400 238.0 MK 2 . : : : :
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M4

A730 D/DORMER

HSS-E (8% Kobalt) Spiralbohrer, Morsekegelschaft, bronzefarbene Oberfliche
Empfohlen fiir schwierige Materialien und Anwendungen. Der 118° Spitzenwinkel ist leicht nachzuschleifen. Geeignet zum Bohren vieler
Materialien. Die bronzefarbene Oberflache liegt wie eine diinne Oxidschicht auf der Oberfléche und ist ein Indikator fiir Kobalt.

2

LCF N
HSSE | DN | axD . oAL _
{
B> | | =

118° Bronze

)
o €

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P136H P140H PI41H PI31H P127G W24E P25F P 20F W17E PI15F H13E m10D PI33E P28 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

w9F w24E W36 WG MI06  MI7C  wW35) w266 W19G  W27E  WI22E WI8E  WI4E  WIsE
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
H15E ZI22E ZI17E H12E H1E HoE PI25E ZI19E HW15E »133) »125) Z171 46 H P42 H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w30H  P6BH  ®40) w20l wWI35K 28] ®I20H #1286 wI20D wITIC WI9E wI8B WITE pI6B
s4.1  s4.2

wsE w58

DC> = 14mm ausgespitzt.

DC DC LCF OAL ZCMS DC DC LCF OAL ZCMms
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A73010.0 10.00 0.3937 87.0 168.0 MK 1 A73016.25 16.25 0.6398 120.0 218.0 MK 2
A73010.2 10.20 0.4016 87.0 168.0 MK 1 A73016.5 16.50 0.6496 125.0 223.0 MK 2
A73010.5 10.50 0.4134 87.0 168.0 MK1 A73017.0 17.00 0.6693 125.0 223.0 MK2
A73010.8 10.80 0.4252 94.0 175.0 MK1 A73017.25 17.25 0.6791 130.0 228.0 MK 2
A73011.0 11.00 0.4331 94.0 175.0 MK1 A73017.5 17.50 0.6890 130.0 228.0 MK 2
A73011.5 11.50 0.4528 94.0 175.0 MK1 A73017.75 17.75 0.6988 130.0 228.0 MK 2
A73011.8 11.80 0.4646 94.0 175.0 MK 1 A73018.0 18.00 0.7087 130.0 2280 MK2
A73012.0 12.00 0.4724 101.0 182.0 MK1 A73018.25 18.25 0.7185 135.0 233.0 MK 2
A73012.2 12.20 0.4803 101.0 182.0 MK1 A73018.5 18.50 0.7283 135.0 233.0 MK 2
A73012.5 12.50 0.4921 101.0 182.0 MK1 A73018.75 18.75 0.7382 135.0 233.0 MK 2
A73012.8 12.80 0.5039 101.0 182.0 MK 1 A73019.0 19.00 0.7480 135.0 233.0 MK2
A73013.0 13.00 05118 101.0 182.0 MK1 A73019.25 19.25 0.7579 140.0 238.0 MK 2
A73013.5 13.50 0.5315 108.0 189.0 MK1 A73019.5 19.50 0.7677 140.0 238.0 MK 2
A73013.8 13.80 0.5433 108.0 189.0 MK1 A73019.75 19.75 0.7776 140.0 238.0 MK 2
A73014.0 14.00 0.5512 108.0 189.0 MK 1 A73020.0 20.00 0.7874 140.0 238.0 MK2
A73014.25 14.25 0.5610 114.0 2120 MK 2 A73020.25 20.25 0.7972 145.0 243.0 MK 2
A73014.5 14.50 0.5709 114.0 2120 MK 2 A73020.5 20.50 0.8071 145.0 243.0 MK 2
A73014.75 14.75 0.5807 114.0 212.0 MK 2 A73020.75 20.75 0.8169 145.0 243.0 MK 2
A73015.0 15.00 0.5906 114.0 2120 MK2 A73021.0 21.00 0.8268 145.0 243.0 MK2
A73015.25 15.25 0.6004 120.0 218.0 MK 2 A73021.5 21.50 0.8465 150.0 248.0 MK 2
A73015.5 15.50 0.6102 120.0 218.0 MK 2 A73022.0 22.00 0.8661 150.0 248.0 MK 2
A73015.75 15.75 0.6201 120.0 218.0 MK 2 A73022.5 22.50 0.8858 155.0 253.0 MK 2
A73016.0 16.00 0.6299 120.0 218.0 MK2 A73023.0 23.00 0.9055 155.0 253.0 MK2
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Product

A73023.5
A73024.0
A73024.5
A73025.0
A73025.5
A73026.0
A73026.5
A73027.0

142

DC

(mm)
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00

DC

(inch)
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630

LCF

(mm)
155.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
170.0

OAL

(mm)
276.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
291.0

ZCMms

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

M4

Product

A73027.5
A73028.0
A73028.5
A73029.0
A73030.0
A73031.0
A73032.0

DC

(mm)
27.50
28.00
28.50
29.00
30.00
31.00
32.00

DC

(inch)
1.0827
1.1024
1.1220
1.1417
1.1811
1.2205
1.2598

LCF

(mm)
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
180.0
185.0

OAL

(mm)
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
301.0
334.0

ZCMs

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 4



A166

HSS Spiralbohrer mit geloteter HM-Schneide, Morsekegelschaft, dampfangelassen

44

D/DORMER

Die hartgeldtete Hartmetallspitze bietet die hohe Leistung eines Hartmetallbohrers mit einem starken und weniger sproden HSS-Kdrper. Er hat
einen 118° Spitzenwinkel mit 4-Facetten-Anschliff, der bei der Selbstzentrierung hilft und leicht nachzuschleifen ist. Dies macht ihn zu einer
wirtschaftlichen Wahl beim Bohren von Gusseisenmaterialien.

CzC MS

OAL

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

HSS DIN
HM 345 4xb
B> | —
118° Bright ST
),
1.20-35° (E h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
P73E PI82E ZI85E 163 E
M2.1 M2.2 mM3.1 mM3.2
71498 7140 B Z41C ?35C
W24A MW35C W27C H20A
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
140G 71127 C Zi75G 138D
Product D¢ ¢
(mm) (inch)
A16610.0 10.00 0.3937
A16610.5 10.50 0.4134
A16611.0 11.00 0.4331
A16611.5 11.50 0.4528
A16612.0 12.00 0.4724
A16613.0 13.00 0.5118
A16613.5 13.50 0.5315
A16614.0 14.00 0.5512
A16615.0 15.00 0.5906
A16616.0 16.00 0.6299
A16617.0 17.00 0.6693
A16617.5 17.50 0.6890
A16618.0 18.00 0.7087
A16619.0 19.00 0.7480

P2.2
Z155D
M3.3
Z32C
N4.2
P60 E

LCF

(mm)
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
120.0
125.0
130.0
130.0
135.0

P2.3
?49C
M4.1
Zi35A
S1.1
Zi35A

OAL

(mm)
168.0
168.0
175.0
175.0
182.0
182.0
189.0
189.0
212.0
218.0
223.0
228.0
228.0
233.0

P3.1
59D

W50C
W40C
$1.2
Zi35A

ZCms

MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

P3.2
?147D

W37C
W30C
$1.3
ZI25A

Product

A16620.0
A16621.0
A16622.0
A16622.5
A16623.0
A16624.0
A16625.0
A16626.0
A16627.0
A16628.0
A16629.0
A16630.0
A16632.0
A16633.0

P3.3
Z40C

W28C
H23A
S2.1
Zi33A

P4.1
735D
N1.1
7501
$2.2
P28 A

DC

(mm)
20.00
21.00
22.00
22.50
23.00
24.00
25.00
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
32.00
33.00

P4.2
Z30C
N1.2
7381
S3.1
Z25A

DC

(inch)
0.7874
0.8268
0.8661
0.8858
0.9055
0.9449
0.9843
1.0236
1.0630
1.1024
1.1417
1.1811
1.2598
1.2992

P4.3
P24 A
N1.3
PI25H
$3.2
ZI20A

LCF

(mm)
140.0
145.0
150.0
155.0
155.0
160.0
160.0
165.0
170.0
170.0
175.0
175.0
185.0
185.0

M1.1
71558
N2.1
P162G
S4.1

ZI120A

OAL

(mm)
238.0
243.0
248.0
253.0
253.0
281.0
281.0
286.0
291.0
291.0
296.0
296.0
334.0
334.0

M1.2
P46 B
N2.2
P155G
$4.2
716 A

ZCMms

MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 4
MK 4
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44

DDORMER

HSS langer Spiralbohrer, Morsekegelschaft, dampfangelassen

Empfohlen zum Bohren tiefer Licher oder fiir Anwendungen, bei denen eine groBere Reichweite erforderlich ist. Die dampfangelassene
Oberfldche halt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Der 118° Spitzenwinkel ist leicht nachzuschleifen
und bietet Festigkeit. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DC
N
|

0
...
i
0

- LCF .
DIN OAL
HSS 341 6xD - -
U Q=
118° ST
%
21.20-35° @ h8

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
27| H301 W31l 23| 120G P18E P15F P 12F P10E P9F P7E 6D PI18E PI15E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wI6E  ®13E W56 ®46 w46 w8C w26l WI9F  W4F PI2E WI8E W4E WINE  KIISE
55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22
WIE  WI1SE  WI4E WI0E WI9E  W7E PIE PISE P2E W33 W2S) w171 BA2H WI3TH

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H PI59H 7351 ZI18F Z35L 7i26) ZI12H P16 F 79D 758 ZI5E Z4A PI4E ZI3A

S$4.1 $4.2
PI3E Z2A
DC DC LCF OAL (ZCMS DC DC LCF OAL (ZCMS
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3505.0 5.00 0.1969 74.0 155.0 MK 1 A35013.0 13.00 0.5118 134.0 215.0 MK 1
A3505.5 5.50 0.2165 80.0 161.0 MK 1 A35013.5 13.50 0.5315 142.0 223.0 MK 1
A3506.0 6.00 0.2362 80.0 161.0 MK 1 A35014.0 14.00 0.5512 142.0 223.0 MK 1
A3506.7 6.70 0.2638 86.0 167.0 MK 1 A35014.25 14.25 0.5610 147.0 245.0 MK 2
A3506.8 6.80 0.2677 93.0 174.0 MK 1 A35014.5 14.50 0.5709 147.0 245.0 MK 2
A3507.0 7.00 0.2756 93.0 174.0 MK 1 A35014.75 14.75 0.5807 147.0 245.0 MK?2
A3507.5 7.50 0.2953 93.0 174.0 MK 1 A35015.0 15.00 0.5906 147.0 245.0 MK?2
A3508.0 8.00 0.3150 100.0 181.0 MK 1 A35015.25 15.25 0.6004 153.0 251.0 MK 2
A3508.4 8.40 0.3307 100.0 181.0 MK 1 A35015.5 15.50 0.6102 153.0 251.0 MK 2
A3508.5 8.50 0.3346 100.0 181.0 MK 1 A35015.75 15.75 0.6201 153.0 251.0 MK?2
A3508.75 8.75 0.3445 107.0 188.0 MK 1 A35016.0 16.00 0.6299 153.0 251.0 MK?2
A3509.0 9.00 0.3543 107.0 188.0 MK1 A35016.25 16.25 0.6398 159.0 257.0 MK 2
A3509.5 9.50 0.3740 107.0 188.0 MK1 A35016.5 16.50 0.6496 159.0 257.0 MK 2
A3509.8 9.80 0.3858 116.0 197.0 MK 1 A35016.75 16.75 0.65%4 159.0 257.0 MK?2
A35010.0 10.00 0.3937 116.0 197.0 MK 1 A35017.0 17.00 0.6693 159.0 257.0 MK?2
A35010.2 10.20 0.4016 116.0 197.0 MK1 A35017.25 17.25 0.6791 165.0 263.0 MK 2
A35010.5 10.50 0.4134 116.0 197.0 MK1 A35017.5 17.50 0.6890 165.0 263.0 MK 2
A35010.7 10.70 0.4213 125.0 206.0 MK 1 A35018.0 18.00 0.7087 165.0 263.0 MK?2
A35011.0 11.00 0.4331 125.0 206.0 MK 1 A35018.5 18.50 0.7283 171.0 269.0 MK?2
A35011.5 11.50 0.4528 125.0 206.0 MK1 A35019.0 19.00 0.7480 171.0 269.0 MK 2
A35011.75 11.75 0.4626 125.0 206.0 MK1 A35019.5 19.50 0.7677 177.0 275.0 MK 2
A35011.8 11.80 0.4646 125.0 206.0 MK 1 A35019.75 19.75 0.7776 177.0 275.0 MK?2
A35012.0 12.00 0.4724 134.0 215.0 MK 1 A35020.0 20.00 0.7874 177.0 275.0 MK?2
A35012.5 12.50 0.4921 134.0 215.0 MK1 A35020.25 20.25 0.7972 184.0 282.0 MK 2
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Product

A35020.5
A35021.0
A35021.5
A35022.0
A35022.5
A35023.0
A35023.5
A35024.0
A35024.5
A35025.0
A35025.5
A35026.0
A35026.5
A35027.0
A35027.5
A35028.0
A35029.0
A35030.0
A35030.5
A35031.0

DC

(mm)
20.50
21.00
21.50
22.00
22.50
23.00
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00
27.50
28.00
29.00
30.00
30.50
31.00

DC

(inch)
0.8071
0.8268
0.8465
0.8661
0.8858
0.9055
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.0827
1.1024
1.1417
1.1811
1.2008
1.2205

LCF

(mm)
184.0
184.0
191.0
191.0
198.0
198.0
198.0
206.0
206.0
206.0
214.0
214.0
214.0
222.0
222.0
222.0
230.0
230.0
239.0
239.0

OAL

(mm)
282.0
282.0
289.0
289.0
296.0
296.0
319.0
327.0
327.0
327.0
335.0
335.0
335.0
343.0
343.0
343.0
351.0
351.0
360.0
360.0

ZCMms

MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3

M4

Product

A35031.5
A35032.0
A35033.0
A35034.0
A35035.0
A35036.0
A35037.0
A35038.0
A35039.0
A35040.0
A35041.0
A35042.0
A35043.0
A35044.0
A35045.0
A35046.0
A35047.0
A35048.0
A35050.0

DC

(mm)
31.50
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
41.00
42.00
43.00
44.00
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00

DC

(inch)
1.2402
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5354
1.5748
1.6142
1.6535
1.6929
1.7323
1.7717
1.8110
1.8504
1.8898
1.9685

LCF

(mm)
239.0
248.0
248.0
257.0
257.0
267.0
267.0
277.0
277.0
277.0
287.0
287.0
298.0
298.0
298.0
310.0
310.0
321.0
321.0

OAL

(mm)
360.0
397.0
397.0
406.0
406.0
416.0
416.0
426.0
426.0
426.0
436.0
436.0
447.0
447.0
447.0
459.0
459.0
470.0
470.0

ZCMms

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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M4

DDORMER

HSS langer Spiralbohrer (DIN 1870 Serie 1), Morsekegelschaft, dampfangelassen

Empfohlen zum Bohren sehr tiefer Locher und fiir Anwendungen, bei denen zustzliche Reichweite erforderlich ist. Ein 118° Spitzenwinkel
ist leicht nachzuschleifen und bietet Festigkeit. Die dampfangelassene Oberflache hilt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine
Aufbauschneidenbildung. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DIN _ OAL -
HSS 1870(1) 10xD
U Q| =
118° ST

1)
SRR

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
236 W25G W26G 196 Z17E ?15C 79D 7D P76 ( »5D Z4( 4B P16 C ?14C

M21 M22 M31 M3.2 M33 Mmal Kl K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

wi5C  wmi2C  wSE WAE W4E WIBA W16 % w120 wmi6C  mB3C mioC  wuc miic
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
719(C ?13C 7110 C ?7C 216 C Z5C Z15C Z1c ?19(C ?133H Z125H Z17G P42F Z37F
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27F  ws6F w336 w170 w30)  w30H  WI10F wIISD 9B WISA WISC P4A wIAC PI3A

S$4.1 $4.2
?3( PI2A
DC> 25,4 mm weniger als 10xD.
DC DC DC LCF 0AL ZCMS DC DC DC LCF 0AL CZCMS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3458.0 - 8.00 03150  165.0 265.0 MK 1 A34515.5 - 1550  0.6102  230.0 355.0 MK 2
A3458.5 - 8.50 03346 165.0 265.0 MK1 A3455/8 5/8 15.88  0.6250  230.0 355.0 MK 2
A3459.0 - 9.00 03543 175.0 275.0 MK1 A34516.0 - 16.00  0.6299  230.0 355.0 MK 2
A3459.5 - 9.50 03740  175.0 275.0 MK1 A34541/64 41/64 16.27  0.6406  230.0 355.0 MK 2
A3453/8 3/8 9.52 03750  185.0 285.0 MK1 A34516.5 - 16.50  0.649%6  230.0 355.0 MK 2
A34510.0 - 10.00 03937  185.0 285.0 MK1 A34521/32 21/32 16.67  0.6563  230.0 355.0 MK 2
A34513/32 13/32 1032 0.4063  185.0 285.0 MK1 A34517.0 - 17.00  0.6693  230.0 355.0 MK 2
A34510.5 - 1050  0.4134  185.0 285.0 MK1 A34511/16 1/16 17.46  0.6875  245.0 370.0 MK 2
A34511.0 - 11.00 04331  195.0 300.0 MK1 A34517.5 - 1750  0.6890  245.0 370.0 MK 2
A3457/16 7116 1111 04375 195.0 300.0 MK1 A34518.0 - 18.00  0.7087  245.0 370.0 MK 2
A34511.5 - 1150  0.4528  195.0 300.0 MK1 A34518.5 - 1850  0.7283  245.0 370.0 MK 2
A34529/64 29/64 1151 0.4531  205.0 310.0 MK1 A34519.0 - 19.00 0.7480  245.0 370.0 MK 2
A34512.0 - 1200 04724  205.0 310.0 MK1 A3453/4 3/4 19.05  0.7500  260.0 385.0 MK 2
A34512.5 - 1250 04921  205.0 310.0 MK 1 A34519.5 - 1950  0.7677  260.0 385.0 MK 2
A3451/2 12 1270 0.5000  205.0 310.0 MK 1 A34520.0 - 20.00 07874  260.0 385.0 MK 2
A34513.0 - 13.00 05118  205.0 310.0 MK1 A34520.5 - 20.50  0.8071  260.0 385.0 MK 2
A34517/32 17/32 1349 05313 220.0 325.0 MK 1 A34521.0 - 21.00 0.8268  260.0 385.0 MK 2
A34513.5 - 13.50  0.5315  220.0 325.0 MK 1 A34521.5 - 2150  0.8465 270.0  405.0 MK 2
A34514.0 - 1400 05512 220.0 325.0 MK 1 A34522.0 - 2200 08661  270.0  405.0 MK2
A3459/16 9/16 1429 05625  220.0 340.0 MK 2 A3457/8 7/8 2222 08750  270.0  405.0 MK 2
A34537/64 37/64 1468 05781  220.0 340.0 MK 2 A34522.5 - 2250  0.8858  270.0 405.0 MK 3
A34515.0 - 15.00 0.5906  220.0 340.0 MK2 A34523.0 - 23.00 09055  270.0 405.0 MK3
A34539/64 39/64 1548  0.6094  230.0 355.0 MK2 A34523.5 - 2350 09252  270.0 425.0 MK3

146



Product

A34524.0
A34524.5
A34525.0
A3451
A34525.5
A34526.0
A34526.5
A34527.0
A34528.0
A34529.0
A34530.0
A3451.1/4

DC

(inch)

DC

(mm)
24.00
24.50
25.00
25.40
25.50
26.00
26.50
27.00
28.00
29.00
30.00
31.75

DC

(inch)
0.9449
0.9646
0.9843
1.0000
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.1024
1.1417
1.181
1.2500

LCF

(mm)
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
305.0
305.0
305.0
305.0
320.0

OAL

(mm)
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
460.0
460.0
460.0
460.0
480.0

Zcms

MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

M4

Product

A34531.0
A34532.0
A34533.0
A34534.0
A34535.0
A34536.0
A34537.0
A34538.0
A3451.1/2
A34539.0
A34540.0

DC

(inch)

DC

(mm)
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00

DC

(inch)
1.2205
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5000
1.5354
1.5748

LCF

(mm)
320.0
320.0
320.0
340.0
340.0
340.0
340.0
360.0
360.0
360.0
360.0

OAL

(mm)
480.0
505.0
505.0
530.0
530.0
530.0
530.0
555.0
555.0
555.0
555.0

ZCMmS

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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M4

Ag 5 1 2/DORMER

HSS PFX extra langer Spiralbohrer, Morsekegelschaft (DIN 1870 Serie 1), unbeschichtet
Ein vielseitiger Bohrer mit einem speziellen parabolischen Design, um tiefe Locher in einem Durchgang zu bohren. Der Bohrer hat einen
selbstzentrierenden 130° Spitzenwinkel (Vorbohren mit einem kurzem PFX-Bohrer wird empfohlen), sodass die erforderliche Kraft zum Bohren

f der Bohrung verringert wird. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

czc Ms
e
DIN B OAL o
HSS 1870(1) 15xD
[
B> ="

130° Bright ST

i)
9 € &

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W56 W28G W296 W26 HW19E ?17C »12D 719D | 4F]6 Z7D Z6( 758 Z16C Z14C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wisC  wmi2(  wm7E wW6E  WSE W12A W26 wmied  wmi2D wmieC mi3C w100 mi4C miic
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
woCc w1BC  mioC  miC  wmeC  wm5C  misC miC K9C  W30H  EBH  misc W37F m33F
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w24F  ws6F w336 w170 w30)  wi30H  ®I10F w18D KIT0B PI6A  WI7C W4A wISC PI3A
s4.1  s4.2

wiC  m2A

DC> = 14,5mm weniger als 15 x D; DC >23mm unbeschichtet.

DC DC LCF OAL ZCMS DC DC LCF OAL ZCMS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)
A95110.0 10.00 0.3937 185.0 285.0 MK 1 A95118.5 18.50 0.7283 245.0 370.0 MK 2
A95111.0 11.00 0.4331 195.0 300.0 MK 1 A95119.0 19.00 0.7480 245.0 370.0 MK 2
A95112.0 12.00 0.4724 205.0 310.0 MK 1 A95119.5 19.50 0.7677 260.0 385.0 MK?2
A95112.5 12.50 0.4921 205.0 310.0 MK1 A95120.0 20.00 0.7874 260.0 385.0 MK 2
A95113.0 13.00 0.5118 205.0 310.0 MK1 A95121.0 21.00 0.8268 260.0 385.0 MK 2
A95113.5 13.50 0.5315 220.0 325.0 MK1 A95122.0 22.00 0.8661 270.0 405.0 MK 2
A95114.0 14.00 0.5512 2200 325.0 MK 1 A95123.0 23.00 0.9055 270.0 405.0 MK?2
A95114.5 14.50 0.5709 2200 340.0 MK 2 A95124.0 24.00 0.9449 290.0 440.0 MK 3
A95115.0 15.00 0.5906 220.0 340.0 MK 2 A95125.0 25.00 0.9843 290.0 440.0 MK 3
A95115.5 15.50 0.6102 230.0 355.0 MK 2 A95126.0 26.00 1.0236 290.0 440.0 MK3
A95116.0 16.00 0.6299 230.0 355.0 MK2 A95127.0 27.00 1.0630 305.0 460.0 MK3
A95116.5 16.50 0.6496 230.0 355.0 MK 2 A95128.0 28.00 1.1024 305.0 460.0 MK 3
A95117.0 17.00 0.6693 230.0 355.0 MK 2 A95129.0 29.00 1.1417 305.0 460.0 MK 3
A95117.5 17.50 0.6890 245.0 370.0 MK 2 A95130.0 30.00 1.1811 305.0 460.0 MK3
A95118.0 18.00 0.7087 245.0 370.0 MK2
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M4

HSS PFX extra langer Spiralbohrer, Morsekegelschaft (DIN 1870 Serie 2), unbeschichtet
Ein vielseitiger Bohrer mit einem speziellen parabolischen Design, um tiefe Locher in einem Durchgang zu bohren. Der Bohrer hat einen
selbstzentrierenden 130° Spitzenwinkel (Vorbohren mit einem kurzem PFX-Bohrer wird empfohlen), sodass die erforderliche Kraft zum Bohren
der Bohrung verringert wird. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

D/DORMER

CZC MS

OAL

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

AT
M”{’PA
DIN
HSS 1870(2) 20xD
aqp> | —
130° Bright ST
),
A>35° 6 h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
HW25G HW28G W29G W26
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
Z15C ?Z12C Z7E Y6 E
?9( ?13C ?10C ?7C
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P24 F Z156 F 71336 717D
S4.1 S4.2
?4( PI2A

DC> = 14,5mm weniger als 20 x D; DC >23mm unbeschichtet.

Product

A9528.0

A9528.5

A9529.0

A95210.0
A95210.5
A95211.0
A95211.5
A95212.0
A95212.5
A95213.0
A95213.5
A95214.0
A95214.5
A95215.0
A95215.5
A95216.0
A95216.5
A95217.0
A95217.5
A95218.0
A95218.5

DC

(mm)
8.00
8.50
9.00
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.50
16.00
16.50
17.00
17.50
18.00
18.50

DC

(inch)
0.3150
0.3346
0.3543
0.3937
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.4921
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6102
0.6299
0.6496
0.6693
0.6890
0.7087
0.7283

P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1
H19E Z17C 712D 79D 4116 77D

M3z ma1 Kl K2 S EE

PSE  E1RA E26 wmI6D m1D  ’i6C
kaa (ka5 k51 [Ks.2| (K53 N1l
m6C  w5C  misC BNC m9C  P30H
N4.1 N42 N43 S11  S1L.2  S1.3
w30) w30H  ®IF  wISD  WI0B  W6A

LCF 0AL ZCMS DC
Product
(mm) (mm) (mm)
210.0 330.0 MK 1 A95219.0 19.00
210.0 330.0 MK 1 A95219.5 19.50
220.0 345.0 MK 1 A95220.0 20.00
235.0 360.0 MK 1 A95221.0 21.00
235.0 360.0 MK 1 A95222.0 22.00
250.0 375.0 MK 1 A95223.0 23.00
250.0 375.0 MK 1 A95224.0 24.00
260.0 395.0 MK 1 A95225.0 25.00
260.0 395.0 MK 1 A95226.0 26.00
260.0 395.0 MK 1 A95227.0 27.00
275.0 410.0 MK 1 A95228.0 28.00
275.0 410.0 MK 1 A95229.0 29.00
275.0 425.0 MK 2 A95230.0 30.00
275.0 425.0 MK 2 A95231.0 31.00
295.0 445.0 MK 2 A95232.0 32.00
295.0 445.0 MK 2 A95233.0 33.00
295.0 445.0 MK 2 A95234.0 34.00
295.0 445.0 MK 2 A95235.0 35.00
310.0 465.0 MK 2 A95238.0 38.00
310.0 465.0 MK 2 A95240.0 40.00

310.0 465.0 MK?2

P4.2
?6C
N1.2
ZI23H
S2.1
m7C

DC

(inch)
0.7480
0.7677
0.7874
0.8268
0.8661
0.9055
0.9449
0.9843
1.0236
1.0630
1.1024
1.1417
1.1811
1.2205
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4961
1.5748

P4.3
758
N1.3
156
S2.2
Z4A

LCF

(mm)
310.0
325.0
325.0
325.0
345.0
345.0
365.0
365.0
365.0
385.0
385.0
385.0
385.0
410.0
410.0
410.0
430.0
430.0
460.0
460.0

M1.1
?Z16C
N2.1
Z37F
S3.1
Z5C

OAL

(mm)
465.0
490.0
490.0
490.0
515.0
515.0
555.0
555.0
555.0
580.0
580.0
580.0
580.0
610.0
635.0
635.0
665.0
665.0
695.0
695.0

M1.2
Z14C
o
N2.2
»I33F
S3.2
ZI3A

Zcms

MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4

149



44

A400 DDORMER

HSS Mehrfasenstufenbohrer, dampfangelassen

Ein vielseitiges Werkzeug zum Bohren von Senkbohrungen fiir metrische Standardschrauben. Ein 118° Spitzenwinkel und ein 90° Kegelsenker.
Geeignet fiir herkimmliche Maschinen, sowie CNC-Maschinen und fiir viele Materialien. Die dampfangelassene Oberfliche hdlt die
Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung.

(2]
=
5
o SDL_1 g
- LCF #
DIN
HSS 8374 4xD . OAL .
& W =
ST
)
0 G | &
1.20-35° 118°

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W29G W33G W 34G W56 H22E ?19C W15E H12E Z10C WoE Z7C P6( P22E PI19E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wNE  WI6E w106 ®96  w8G  W12(  M306 WM2E MI7E WBE WMI9E WS¢ w2E w6k
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
?13C ZI19E PI14E Zic 719(C 78 C Z122E P16 E 713 C PI45E P34 E ZI23E PI49E P44 E
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
wI32E  w6BE  WI4FE  PI20E  #301  PBE  w14C wSA w8C  w6A  WI6C  W4A wISC PI3A

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A400M3 M3 3.20 0.1260 57.0 93.0 9.00 6.00
A400M4 M4 430 0.1693 75.0 117.0 11.00 8.00
A400M5 M5 5.30 0.2087 87.0 133.0 13.00 10.00
A400M6 Mé 6.40 0.2520 94.0 142.0 15.00 11.50
A400M8 M8 8.40 0.3307 114.0 169.0 19.00 15.00
A400M10 M10 10.50 0.4134 135.0 198.0 23.00 19.00
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HSS Mehrfasen-Stufenbohrer, Zylinderschaft, dampfangelassen

Enthalt eine 118° Spitze- und 180° Senkstufe fiir die entsprechenden Durchmesser und Langen, empfohlen fiir die Erstellung von Senkbohrungen
fiir Standard-Schrauben. Die dampfangelassene Oberflache halt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert das Aufschweien von Spanen am
Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

(2]
=
8
8 SDL_1 8
- LCF | #
DIN
HSS 8376 4xD - OAL -
=
ST
)
0 G &
2.20-35° 118°

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W29G W33G W 346 W56 W22E Z19C W15E H12E Z10C WoE Z7C P6( P22E PI19E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

wNE wIGE w106 96  wsG  W12(  M306 WM2E MI7E WBRE WMI9E WS¢ w2E w6k
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
?13C ZI19E PI14E Z1c 719C 78 C I22E P16 E 713 C PI45E P34 E P23 E PI49E P44 E
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
wI32E  w6BE  WI4FE  P20E  ®301  WBE  w14C wSA w8C  w6A  WI6C  W4A wI5C PI3A

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A402M3 M3 3.40 0.1339 57.0 93.0 9.00 6.00
A402M4 M4 4.50 0.1772 75.0 117.0 11.00 8.00
A402M5 M5 5.50 0.2165 87.0 133.0 13.00 10.00
A402M6 M6 6.60 0.2598 94.0 142.0 15.00 11.00
A402M8 M8 9.00 0.3543 114.0 169.0 19.00 15.00
A402M10 M10 11.00 0.4331 130.0 191.0 23.00 18.00
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HSS Mehrfasenstufenbohrer, Morsekegelschaft, dampfangelassen

Ein vielseitiges Werkzeug, das zum Erstellen von Senkbohrungen fiir metrische Standardschrauben empfohlen wird. Ein 118° Spitzenwinkel und
180° Senkbohrung. Die dampfangelassene Oberflache hélt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet
fiir herkommliche Maschinen, sowie CNC-Maschinen und fiir viele Materialien.

DIN
HSS 8377 4xD

ST

C &
2.20-35° 118°

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W29G W33G W 34G W56 H22E ?19C W15E H12E Z10C WoE Z7C P6( P22E PI19E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wNE  WI6E w106 ®96  w8G  W12(  M306 WM2E MI7E WBE WMI9E WS¢ w2E w6k
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
?13C ZI19E PI14E Zic 719(C 78 C Z122E P16 E 713 C PI45E P34 E ZI23E PI49E P44 E
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
wI32E  w6BE  WI4FE  PI20E  #301  PBE  w14C wSA w8C  w6A  WI6C  W4A wISC PI3A

180°
[T q =
%

1DZ DC_1 DC 1 DC_2 LCF OAL SDL_1 ZCms
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A405M6 M6 6.60 0.2598 11.00 94.0 175.0 15.00 MK1
A405M8 M8 9.00 0.3543 15.00 114.0 212.0 19.00 MK 2
A405M10 M10 11.00 0.4331 18.00 130.0 2280 23.00 MK2
A405M12 M12 13.50 0.5315 20.00 140.0 238.0 27.00 MK2
A405M14 M14 15.50 0.6102 24.00 160.0 281.0 31.00 MK3
A405M16 M16 17.50 0.6890 26.00 165.0 286.0 35.00 MK3
A405M18 M18 20.00 0.7874 30.00 175.0 296.0 39.00 MK3
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A412

HSS Stufenbohrer, dampfangelassen

D/DORMER

Entwickelt, um Durchgangsbohrungen fiir metrische Standardschrauben zu bohren und zu fasen. Ein 118° Spitzenwinkel mit einem 90°
Kegelsenker. Geeignet fiir herkommliche Maschinen, sowie CNC-Maschinen und fiir viele Materialien. Die dampfangelassene Oberflache halt die
Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung.

——

DC

DCON MS

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

HSS | oo | 2.5xD -
S U =

ST

N7
(E 118°
W29 W33 W34 5| 226 PI19E 156
M2.1 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K
206G W66 w0l wol w8l w12E  M306
W3E W9 WI4E WITIE WI9E  WIBE  WIE
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 S11  S1.2
Y276 w686 w406 K106 w301 w276 IT6E
A 1) DC DC

(mm) (inch)

A412M3 M3 340 0.1339
A412M4 M4 4.50 0.1772
A412M5 M5 5.50 02165
A412M6 M6 6.60 02598
A412M8 M8 9.00 03543
A412M10 M10 11.00 04331

m12G

H22E

Z16E

$1.3
?m38(

LCF

(mm)
31.0
40.0
47.0
51.0
62.0
70.0

Z10E

m17E

Z13E

S2.1
711G

Pl
WG
K2.1

P 23E
N1.1
145G
$2.2
Zi6C

OAL

(mm)
70.0
84.0
95.0
102.0
123.0
141.0

P42
P7E
K22

Z19E
N1.2
P134G
S3.1
718G

P43
76
K23

Z15E
N1.3
123G
S3.2
Z4C

SDL_1

(mm)
9.00
11.00
13.00
15.00
19.00
23.00

M1.1
W22G
N2.1
?1426
S4.1
Zi6G

M1.2
W19G
N2.2
?137G
$4.2
73 (

DCON MS

(mm)
6.60
9.00
11.00
13.00
17.20
21.50
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A 4 1 3 2/DORMER

HSS Stufenbohrer, dampfangelassen

Ein vielseitiges Werkzeug, das zum Erstellen von Senkbohrungen fiir metrische Standardschrauben empfohlen wird. Ein 118° Spitzenwinkel und
180° Senkbohrung. Die dampfangelassene Oberflache hélt die Schneidfliissigkeit zuriick und verhindert eine Aufbauschneidenbildung. Geeignet
fiir herkommliche Maschinen, sowie CNC Maschinen und fiir viele Materialien.

DC

il
|
|
|
|
L DCON MS

2DORMER 2.5xD OAL o

A

QI-ENE:
-
|

H/
[=Y
QX

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 175 gefunden werden.
P21 P22 P23 P31 P41 P42 (P43 M11 M12
W29 331 W34 W25 W26 PI19E W56 126 ZI10E WG Z7E Z6C W26 W19G
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2
W06 166 70l 7ol 8l ZI12E W30G H22E Hm17E VI23E ZI19E ZI15E PI21E P16 E
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI13E ZI19E PI14E ZI1E ZI9E 78 E I22E P16 E ZI13E 145G P134G 123G 142G 137G

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2
?27G P168G 740G 206 7301 ?127G P16 E 78 Z116 76 718G ?m4C Zi6G Z3(

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A413M3 M3 3.40 0.1339 28.0 66.0 9.00 6.00
A413M4 M4 4.50 0.1772 37.0 79.0 11.00 8.00
A413M5 M5 5.50 0.2165 43.0 89.0 13.00 10.00
A413M6 Mé 6.60 0.2598 47.0 95.0 15.00 11.00
A413M8 M8 9.00 0.3543 56.0 11.0 19.00 15.00
A413M10 M10 11.00 0.4331 62.0 123.0 23.00 18.00
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DIN

44

HSS Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet

DCON MS

D/DORMER

Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

HSS 333A 1xD
60°
_H_ =
Bright
<>
6 118°
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
H33| 37| W38 W81
M2.1  M2.2 M3.1 Mm3.2
P18 E P15E 96 L4F]¢
P13E P120E P15E Z11E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P127H P56 H 331 ?17G
S$4.1 $4.2
P4E PZI3A

P2.2
W25G
M3.3
?7G

N4.1
?130)

Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A296 an.

Product

A200.5X3.15"
A200.8X3.15"
A2001.0X3.15
A2001.25X3.15

A2001.6X4.0
A2002.0X5.0
A2002.5X6.3

A2003.15X8.0
A2004.0X10.0
A2005.0X12.5
A2006.3X16.0
A2008.0X20.0
A20010.0X25.0
A20012.5X31.5

nur einseitig.

DC

(mm)
0.50
0.80
1.00
1.25
1.60
2.00
2.50
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00

10.00
12.50

P2.3
P22E
M4.1
Z10C
N4.2
7128 H

DC

(inch)
0.0197
0.0315
0.0394
0.0492
0.0630
0.0787
0.0984
0.1240
0.1575
0.1969
0.2480
0.3150
0.3937
0.4921

P3.1
W19F

m301
Z23E
N4.3
ZI14F

P3.2
m15F

H22F
Z17E
S1.1
PI24F

SDL_1

P3.3
Z13E

m17F
Z13E
$1.2
713D

0.9-0.6
13-1.0
1.7-13
20-1.6
26-20
3.1-25
3.8-3.1
46-3.9
5.9-5.0
72-63
8.9-8.0
11.1-10.1
13.8-12.8
17.5-165

P4.1
m1F
N1.1
7i33)
S1.3
7B

P4.2
Z10E
N1.2
?25)
S2.1
Z7E

O0AL

(mm)
25.0
25.0
31.0
31.0
35.0
40.0
45.0
50.0
55.0
63.0
71.0
80.0
100.0
125.0

P4.3
?8D
N1.3
Z171
S2.2
Zi6A

M1.1
P21E
N2.1
P42H
S3.1
w5E

DCON MS

(mm)
3.15
3.15
3.15
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
12.50
16.00
20.00
25.00
31.50

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
Z4A
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DDORMER

HSS Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, TiN-beschichtet

Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hohere Produktivitat pro Werkzeug. Die TiN-Beschichtung verbessert die Leistung und verldngert die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler
Materialien.

DCON MS

DIN
HSS 333A 1xD
_H_GO —
TiN
AN .~
@ 118°

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 175 gefunden werden.

PL3 P21 P22 P23 P31 P4l (P42 PA3] ML1 M12

401 451 W6l W341 W30G P27E W 24F W19F Z16E W14F Z12E 710D P25E Z21E

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z122E PZI18E ?126 106 Y9G Z12C W36| W27F HW20F 30E P124E ZI19E P26 E ZI20E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P16 E PI24E 18 E ZI13E ZIE ZI10E V27E PI21E P16 E 140 »130) 720l 149 H P44 H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z132H P68 H 7401 21206 ?136) »134H Z17F I29F 116D 8B ZI8E Zi7A PI6E ZI5A

S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
DC DC SDL_1 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2051.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
A2051.25X3.15 1.25 0.0492 20-16 31.0 3.15
A2051.6X4.0 1.60 0.0630 26-20 35.0 4.00
A2052.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
A2052.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
A2053.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00
A2054.0X10.0 4,00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
A2055.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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HSS-E Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet

44

D/DORMER

Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine

hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

44_
DIN
HSS-E 333A 1xD
_H_GO —
Bright
N
@ 118°
W40 W45 W61 W34
M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2
22 718 E 212G 710G
P16 E WI124E P18 E ZI13E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
?132H 168 H 7401 120G
S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
Product ¢
(mm)
A2061.0X3.15 1.00
A2061.25X3.15 1.25
A2061.6X4.0 1.60
A2062.0X5.0 2.00
A2062.5X6.3 2.50
A2063.15X8.0 3.15
A2064.0X10.0 4.00
A2065.0X12.5 5.00

W306
M3.3
Z9G
Py
N4.1
7i36)

P27
M4.1
Z12C
N4.2
7134H

DC

(inch)
0.0394
0.0492
0.0630
0.0787
0.0984
0.1240
0.1575
0.1969

W 24F

m361

P27E
N4.3
Z17F

W19F
m27F
Z21E

S1.1
Z29F

SDL_1

(mm)

Z16E

H20F

Z16E

$1.2
16D

1.7-13
20-16
2.6-2.0
3.1-25

3.8-3.

1

46-3.9

5.9-5.
7.2-6.

0
3

W14F
N1.1
7140
S1.3
7i8B

P12E
N1.2
»130)
S2.1
Z8E

0AL

(mm)
31.0
31.0
35.0
40.0
45.0
50.0
55.0
63.0

710D
N1.3
7201
S2.2
Z7A

M1.1
P25E
N2.1
P49 H
S3.1
ZI6E

DCON MS

(mm)
3.15
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
12.50

M1.2
PI21E
N2.2
P144H
S3.2
ZI5A
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m o

HSS-E Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, TiAIN-beschichtet

Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Die TiAIN-Beschichtung verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit. Geeignet zum Bohren vieler
Materialien.

DCON MS

DIN
HSS-E 333A 1xD
_H_GO A I =
TIAIN
C &
118°

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 175 gefunden werden.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P4l (P42 PA3] ML1 M12

401 451 W6l W341 W30G P27E W 24F W19F Z16E W14F Z12E 710D P25E Z21E

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z122E PZI18E ?126 106 Y9G Z12C W36| W27F HW20F 30E P124E ZI19E P26 E ZI20E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P16 E PI24E 18 E ZI13E ZIE ZI10E V27E PI21E P16 E 140 »130) 720l 149 H P44 H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z132H P68 H 7401 21206 ?136) »134H Z17F I29F 116D 8B ZI8E Zi7A PI6E ZI5A

S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
DC DC SDL_1 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2661.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
A2661.25X3.15 1.25 0.0492 20-16 31.0 3.15
A2661.6X4.0 1.60 0.0630 26-20 35.0 4.00
A2662.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
A2662.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
A2663.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00
A2664.0X10.0 4,00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
A2665.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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HSS Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, konkave Senkung, unbeschichtet
Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

A210
-
DIN
HSS 333R 1xD
?—R E—
Bright
LeH>
@ 118°
W33 371 W38l
M2.1 M2.2 M3.1
PZI18E Z15E Y9G
P13 E P20 ZI15E
N2.3 N3.1 N3.2
P127H P56 H 7331
S$4.1 $4.2
Z4E PI3A
Product D¢
(mm)
A210.5X3.15" 0.50
A210.8X3.15" 0.80
A2101.0X3.15 1.00
A2101.25X3.15 1.25
A2101.6X4.0 1.60
A2102.0X5.0 2.00
A2102.5X6.3 2.50
A2103.15X8.0 3.15
A2104.0X10.0 4.00
A2105.0X12.5 5.00
A2106.3X16.0 6.30
A2108.0X20.0 8.00
A21010.0X25.0 10.00
U nur einseitig.

H28|
M3.2
718G
Py
N3.3
Z17G

W256
M3.3
P76
N4.1
7i30)

DC

P22
M4.1
Z10C
N4.2
?128H

W19F

m301

Z23E
N4.3
ZI14F

m15F

H22F

Z17E

S1.1
PI24F

SDL_2

(inch)
0.0197
0.0315
0.0394
0.0492
0.0630
0.0787
0.0984
0.1240
0.1575
0.1969
0.2480
0.3150
0.3937

(mm)
26-23
29-2.6
33-3.0
3.6-33
47-42
54-5.0
6.8-6.3
85-8.0

10.6-10.0
13.1-12.5
16.6-16.0
20.7-20.0
25.7-25.0

Z13E

m17F

Z13E
$1.2
713D

OAL

(mm)
25.0
25.0
31.0
31.0
35.0
40.0
45.0
50.0
55.0
63.0
71.0
80.0
100.0

mNF
N1.1
»33)
S1.3
7B

Z10E
N1.2
25
S2.1
Z7E

RCSK

P43
78D
K23

PZ16E
N1.3
Z171
S2.2
Zi6A

M1.1
PI21E
N2.1
P42 H
S3.1
ZI5E

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
Z4A

DCON MS

(mm)
2.50-2.00
3.15-2.50
3.65-2.90
3.95-3.15
5.00-4.00
6.25-5.00
7.88-6.30
10.00- 8.00

12.50-10.00
15.63-12.50
20.00 - 16.00
25.00 - 20.00
31.25-25.00

(mm)
3.15
3.15
3.15
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
12.50
16.00
20.00
25.00
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DDORMER

HSS Zentrierbohrer, 122° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet
Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beiden Bohrenden sorgen fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

HSS 2DORMER 1xD

60°

5 Bright

€ &

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33| 37| W338| W28| W56 P122E W19F W15F P 13E W11F P 10E 718D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi18E  ®I1SE P96 w86 ®7G  ®10C W30l  M2F  WI7F WSE W0E  WI6E PWRE RITE
55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22
wi3E  W20E  WISE WIE WI0E W8E  WI3E  WI7E WI3E ®W33) W2S) w171 B2H  #3TH

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H P56 H 7331 176 7i30) I 28H ZI14F PI24F 713D 778 Z7E Zi6A w5E Z4A

S4.1 $4.2
PI4E ZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A201.63X3.15" 0.63 0.0248 1.2-0.9 20.0 3.15
A201.75X3.5 0.75 0.0295 13-1.0 35.0 3.50
A2011.0X4.0 1.00 0.0394 2.1-15 35.0 4.00
A2011.5X5.0 1.50 0.0591 28-20 40.0 5.00
A2011.6X5.0 1.60 0.0630 24-20 40.0 5.00
A2012.0X6.0 2.00 0.0787 40-3.0 45.0 6.00
A2012.0X6.3 2.00 0.0787 29-25 45.0 6.30
A2012.5X8.0 2.50 0.0984 45-35 50.0 8.00
A2013.0X8.0 3.00 0.1181 44-39 50.0 8.00
A2013.0X10.0 3.00 0.1181 5.0-4.0 56.0 10.00
A2013.15X10.0 3.15 0.1240 44-39 56.0 10.00
A2014.0X12.0 4,00 0.1575 6.2-5.0 66.0 12.00
A2015.0X14.0 5.00 0.1969 7.7-6.5 78.0 14.00
A2016.0X18.0 6.00 0.2362 9.2-8.0 90.0 18.00
Unur einseitig.
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HSS Zentrierbohrer, 120° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet
Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Britischer Standard 328. Die beidseitige
Nutzung sorgt fiir eine hohere Produktivitat pro Werkzeug. Unbeschichtet. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

. —
-
(2]
=
P4
o}
&}
o
BS
HSS 328 1xD
_H_GO =
Bright
N .~
@ 120°
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 M1l M1.2

W33l W37l W33l 28I W25G P22E W19F m15F Z13E mNF Z10E 738D Z21E Z17E

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K2.2 K3.1  K3.2

PZI18E Z15E Y9G P8G P76 Zi10C W30| W22F W17F P25E P120E P16 E ZI22E Z17E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z127H ?156 H 7331 717G 7130) »128H PI14F VI24F 713D 778 Z7E I6A ZI5E ZI4A
s4.1  s4.2

Z4E PI3A

Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich A296 an.

Nr. DC DC SDL_1 OAL DCONMS

Product

(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
A225B51 BS1 3/64 0.0469 5/64-1/16 112 1/8
A225BS2 BS2 1/16 0.0625 3/32-5/64 1.3/4 3/16
A225BS3 BS3 3/32 0.0938 5/32-1/8 2’ 1/4
A225BS4 BS4 1/8 0.1250 3/16-5/32 2.1/4 5/16
A225BS5 BS5 3/16 0.1875 9/32-1/4 2.1/2 7116
A225BS5A BS5A 7132 0.2188 5/16-9/32 23/4 1/2
A225BS6 BS6 1/4 0.2500 3/8-5/16 3" 5/8
A225BS7 BS7 5/16 0.3125 15/32-13/32 3112 3/4
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A237 DDORMER

HSS-E (5% Kobalt) Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet
Z Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beidseitige Nutzung sorgt fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Unbeschichtet. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

=z
(7]
=
Z
o)
o
a
DIN
HSS-E 333A 1xD

s )
Bright

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33| 37| W338| W28| W56 P122E W19F W15F P 13E W11F P 10E 718D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi18E  ®I1SE P96 w86 ®7G  ®10C W30l  M2F  WI7F WSE W0E  WI6E PWRE RITE
55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22
wi3E  W20E  WISE WIE WI0E W8E  WI3E  WI7E WI3E ®W33) W2S) w171 B2H  #3TH

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H P56 H 7331 176 7i30) I 28H ZI14F PI24F 713D 778 Z7E Zi6A w5E Z4A

S$4.1 $4.2
P4E PZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS H
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
A2371.6X4.0 1.60 0.0630 26-2.0 35.0 4.00 3.25-3.15
A2372.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00 4.20-4.10
A2372.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30 535-5.25
A2373.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00 6.95- 6.85
A2374.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00 8.40-8.30
A2375.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50 10.95-10.85
A2376.3X16.0 6.30 0.2480 89-8.0 7.0 16.00 14.00-13.90
A2378.0X20.0 8.00 0.3150 11.1-10.1 80.0 20.00 17.90-17.80
A23710.0X25.0 10.00 0.3937 13.8-12.8 100.0 25.00 22.50-22.40
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HSS-E (5% Kobalt) Zentrierbohrer, 118° Spitzenwinkel, konkave Senkung, unbeschichtet

- Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beidseitige Nutzung sorgt fiir eine
: hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Geeignet zum Bohren vieler Materialien. Unbeschichtet und kann mit speziellen Anfaseinheiten verwendet
werden.
——
()
=
z
RCSK 8
a
i
T
Y
DIN
HSS-E 333R 1xD

nis )
Bright

€& %

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33| 37| W38 W81 W56 P22E W19F W15F P 13E H11F PI10E 78D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

wi1sSE  WISE ®9G w86 w7G  w10C M3l m2F  MI7F W2SE WE  Wi6E mRE wWIvE
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
W27H  ws6H w331 w176 wI30)  WI28H WIT4F wI4F wi13D WI7B WITE WIGA WISE PI4A

S$4.1 $4.2
P4E PZI3A
DC DC SDL_2 OAL RCSK DCON MS H
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A2381.6X4.0 1.60 0.0630 47-4.2 35.0 5.00-4.00 4.00 3.25-3.15
A2382.0X5.0 2.00 0.0787 54-5.0 40.0 6.25-5.00 5.00 4.20-4.10
A2382.5X6.3 2.50 0.0984 6.8-6.3 45.0 7.88-6.30 6.30 535-5.25
A2383.15X8.0 3.15 0.1240 85-8.0 50.0 10.00 - 8.00 8.00 6.95-6.85
A2384.0X10.0 4.00 0.1575 10.6-10.0 55.0 12.50-10.00 10.00 8.40-8.30
A2385.0X12.5 5.00 0.1969 13.1-125 63.0 15.63-12.50 12.50 10.95-10.85
A2386.3X16.0 6.30 0.2480 16.6-16.0 71.0 20.00- 16.00 16.00 14.00-13.90
A2388.0X20.0 8.00 0.3150 20.7-20.0 80.0 25.00-20.00 20.00 17.90-17.80
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HSS-E (5% Kobalt) Zentrierbohrer lang, 118° Spitzenwinkel, 60° Senkwinkel, unbeschichtet
Entwickelt fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beidseitige Nutzung sorgt fiir eine
hdhere Produktivitdt pro Werkzeug. Unbeschichtet. Geeignet zum Bohren vieler Materialien.

DCON MS

HSS-E 2 DORMER 1xD - OAL o

60°

5 Bright

€& %

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33| 37| W338| W28| W56 P122E W19F W15F P 13E W11F P 10E 718D PI21E P17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi1sSE  WISE ®9G w86 w7G  w10C M3l  m2F  MI7F W2SE W0E  Wi6E mMRE wIvE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E 78 E ZI23E Z17E ZI13E 733) »125) Z171 P42 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27H  wS6H w331 w176 w130 WI28H WI14F wI4F wi13D wI7B WITE WIGA WISE WI4A

S4.1 $4.2
PI4E ZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2421.0X4.0 1.00 0.0394 1.7-13 100.0 4.00
A2421.5X5.0 1.50 0.0591 26-20 100.0 5.00
A2422.0X6.0 2.00 0.0787 3.1-25 100.0 6.00
A2422.5X8.0 2.50 0.0984 3.8-3.1 100.0 8.00
A2423.0X8.0 3.00 0.1181 46-3.9 100.0 8.00
A2423.0X10.0 3.00 0.1181 46-39 100.0 10.00
A2424.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 100.0 10.00
A2424.0X12.0 4,00 0.1575 59-5.0 100.0 12.00
A2425.0X12.0 5.00 0.1969 7.2-63 100.0 12.00
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D/DORMER

HSS Kurzbohrer-Set mit A022, TiN-Kopfbeschichtung

Ein aus 24 verschiedenen GrolBen bestehendes Set vom A022 Bohrer in einer praktischen und stabilen Box, um eine Vielzahl an BohrgrdBen
mit einem Kauf abzudecken. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen in verschiedenen Anwendungen. Die TiN-Kopfbeschichtung
verbessert die Leistung und die Standzeit.

DIN
ANSI

HSS 2.5xD

MR

Tit-Tip

13

20@35 @ h8

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set C = Durchmesser im Set.

>

Product . A B ¢

A088200S 2005 A022 24 1.0mm-10.5mmx 0.5 mm +3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm

2/DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A002, TiN-Kopfbeschichtung
Verschiedene Sets in metrischen oder ZollgréBen unserer AO02-Bohrer in einer praktischen Box. Die beinhalteten GroRen sind leicht auf der Box
abzulesen. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Die TiN-Kopfbeschichtung verbessert die Leistung, sowie die Standzeit.

DIN

HSS 338 4xD
<> =
118° TiN-Tip

o €

1,0mm = <DC> = 2,9mm 118° 4 Facetten-Anschliff. A = Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set.

Product N A B ¢

A09518 18 A002 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch

A09520 20 A002 15 1/16inch - 1/2inchx 1/32 inch

A095200 200 A002 24 1.0mm-10.5mmx 0.5mm + 3.3 mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm

A095202 202 A002 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm

A095203 203 A002 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm

A095204 204 A002 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm

A095206 206 A002 29 1.0mm-13.0mmx0.5mm +3.3mm, 4.2mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095209 209 A002 91 1.0mm-10.0mmx 0.1 mm
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D/DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A002, TiN-Kopfbeschichtung

Ein aus 19 verschiedenen Grol3en bestehendes Set vom bekannten A002 Bohrer, verpackt in einer praktischen Box. Die beinhalteten GroBen
sind leicht auf der Box abzulesen. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen. Die TiN-Kopfbeschichtung verbessert die Leistung und die
Standzeit.

DIN
HSS 338 4xD
> =
118° TiN-Tip

i)
S AN

A = Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. 1,0mm = <DC> = 2,.9mm 118° 4 Facetten-Anschliff.

Product . A B ¢

A087201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm

2DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A002, TiN-Kopfbeschichtung
Ein Set mit A002 Bohrer in unterschiedlichen metrischen Durchmessern in einer clever gestalteten, sich rotierenden Box, die die Auswahl der
passenden GroBe einfach macht. Die durchsichtige Kunststoffoberseite Idsst sich drehen, bis die gewiinschte GréRe entnommen werden kann.

DIN
HSS 338 4xD
N =
118° TiN-Tip

A
Moﬁ-ﬂas" @ h8

A= Stile im Set, B= Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. 1,0mm = <DC> = 2,9mm 118° 4 Facetten-Anschliff.

Product A8 A 2 ¢
A094413 413 A002 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm
A094419 419 A002 19 1.0mm-10.0mm x0.5mm
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D/DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A002, TiN-Kopfbeschichtung
Ein Ser-Set des bekannten A002 Bohrers mit verschiedene GroRen in einer praktischen und stabilen Box. Geeignet fiir Hand- und
Maschinenanwendungen in verschiedenen Anwendungen. Die TiN-Kopfbeschichtung verbessert die Leistung und die Standzeit.

DIN
HSS 338 4xD
<> =
118° TiN-Tip

xm@s" (R: h8

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set C = Durchmesser im Set.
Nr. A B C
Product

A08910 10 A002 5 A0024.0, A0025.0, A0026.0, A0028.0, A00210.0
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DDORMER

Dispenser mit HSS Spiralbohrer A002, TiN-Kopfbeschichtung
Ein freistehender Dispenser mit AO02 Bohrer in verschiedenen GroRen. Geeignet, um auf einer geraden Oberflache, wie z.B. einer Arbeitsplatte zu
stehen, von der die Bohrer bei Bedarf leicht entnommen werden kdnnen. Einfaches Auffiillen von A002 Bohrern und somit jahrelanger Service.

DIN
HSS 338 4xD
<> ==
118° TiNTip
il
1.20-35° (E h8

1,0mm = <DC> = 2,9 mm 118° 4 Facetten-Anschliff. A = Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set.

Product N A B ¢

5x(13/32,7/16,15/32,1/2) inch;
10x (5/64,7/64,9/64,11/64,13/64,15/64,17/64,9/32,19/64, 5/16, 21/64,11/32, 23/64, 3/8) inch;
20x(1/16,7/32,1/4) inch;
A099F1 F1 A002 380 30x3/32inch;
40x (5/32,3/16) inch;
50x1/8inch
5x(10.50, 11.00, 11.50, 12.00, 12.50, 13.00) mm;
10x(1.50, 2.50, 3.50, 4.50, 5.50, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00) mm;
20x (1.00, 5.00, 6.00) mm;
A099M1 M1 A002 340 30 2.00mm:
40x4.00mm;
50x3.00mm

D/DORMER

Drillboy mit HSS Spiralbohrer A002, TiN-Kopfbeschichtung
Ein freistehender Dispenser mit A002 Bohren in verschiedenen GrdBen. Geeignet, um auf einer geraden Oberfléche, wie z.B. einer Arbeitsplatte
zu stehen, von der die Bohrer bei Bedarf leicht entnommen werden kénnen. Einfaches Auffiillen von A002 Bohrern und somit jahrelanger Service.

DIN
HSS 338 4xD
N =
118° TiN-Tip

7@@? 6 h8

1,0mm = <DC> = 2,9mm 118° 4 Facetten-Anschliff. A = Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set.

Product il5 . 2 :

3x(3.0mm, 3.3mm, 3.5mm, 4.0mm) +
2x(4.2mm,4.5mm,5.0mm, 5.5mm, 6.0 mm, 6.5mm, 6.8 mm, 7.0 mm, 7.5 mm, 8.0 mm)
+8.5mm, 9.0mm, 9.5mm, 10.0mm, 10.2mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm, 13.0mm

A099DRILLBOY DRILLBOY A002 3]
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D/DORMER

Dispenser mit HSS Spiralbohrer A100

Ein freistehender Dispenser mit A100 Bohrer in verschiedenen GroRen. Geeignet, um auf einer geraden Oberflache, wie z.B. einer Arbeitsplatte zu
stehen, von der die Bohrer bei Bedarf leicht entnommen werden konnen. Einfaches Auffiillen von A100 Bohrern und somit jahrelanger Service.

HSS oy | 4xD
> ‘ =
118° ST

)
o €

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set C = Durchmesser im Set.

Product N A B ¢

5x(13/32,7/16,15/32,1/2) inch;
10x (5/64,7/64,9/64,11/64,13/64,15/64,17/64,9/32,19/64, 5/16, 21/64,11/32, 23/64, 3/8) inch;
20x(1/16,7/32,1/4) inch;
A199F1 F1 A100 380 30x3/32inch:
40x (5/32,3/16) inch;
50x1/8inch
5x(10.50, 11.00, 11.50, 12.00, 12.50, 13.00) mm;
10x(1.50, 2.50, 3.50, 4.50, 5.50, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00) mm;
20x(1.00, 5.00, 6.00) mm;
A199M1 M1 A100 340 30 2.00mm:
40 x4.00 mm;
50x3.00mm

D/DORMER

Leerer Dispenser

Der Dispenser wird leer geliefert, sodass die Bohrer separat erworben werden konnen, wobei die Mengen entsprechend den Verkaufszahlen
ausgewahlt werden konnen. Die Box ist aus rotem Plastik, gekennzeichnet mit dem Dormer-Logo und einem Bild verschiedener Dormer-Bohrer.
In den drei Reihen sind metrische oder zoll Bohrdurchmesser angegeben.

Leerer Dispenser.

Product Nr. C

AOSOM1EMPTY M1EMPTY (1.00, 1.50, 2.00, 2.50, 3.00, 3.50, 4.00, 4.50, 5.00, 5.50, 6.00, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00, 10.50, 11.00, 11.50, 12.00) mm
AO8OF1EMPTY FIEMPTY  (1/16,5/64,3/32,7/64,1/8,9/64,5/32, 11/64,3/16,13/64,7/32, 15/64, 1/4,17/64, 9/32, 19/64, 5/16, 21/64, 11/32, 3/8,13/32,7/16, 1/2) inch
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A190 DDORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A100, dampfangelassen
A100 Bohrer-Set mit herkommlichen 118° Spitzenwinkel. Wird in metrischen oder ZollgroBen angeboten und in einer praktischen Plastikbox
geliefert, die die Auswahl des passenden Bohrers erleichtert.

DIN

HSS 338 4xD
|

> ‘ =

118° ST

kéo@s‘ 6 h8

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. DC <= 1 mm; 3/64"; N60 unbeschichtet.

Product . A B ¢

A1903 3 A100 21 1/16inch - 3/8inch x 1/64 inch
A19012 12 A100 60 No.1 - No.60

A19018 18 A100 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch
A19020 20 A100 15 1/16inch-1/2inchx 1/32inch
A190201 201 A100 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm
A190202 202 A100 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm
A190203 203 A100 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm
A190204 204 A100 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm
A190206 206 A100 29 1.0mm-13.0mmx 0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A190209 " 209 A100 91 1.0mm-10.0mm x0.1mm

"'Wird in zwei Boxen verkauft. Box 1 beinhaltet die GroBen (1.0-5.9 x 0.1mm); Box 2 beinhaltet die GréBen (6.0-10.0 x 0.1mm).
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D/DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A100, dampfangelassen
Ein Set mit A100 Bohrer in unterschiedlichen metrischen Durchmessern in einer tragharen und kompakten Box. Die beinhalteten GroBen

sind leicht auf der Box abzulesen. Der A100 mit konventioneller 118° Spitze. Verfiighar in metrischen GroRen oder ZollgroBen in praktischem
Kunststoffgehduse, was die Auswahl der passenden Durchmesser erleichtert.

DIN

HSS o, 4xD
N ‘ =
118° ST

x@s" 6 h8

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. DC <= 1mm; 3/64"; N60 unbeschichtet.

Product A5 . : ¢

A19131M 31M A100 20

0.3mm-1.0mm x 0.05mm + 0.38 mm, 0.52 mm, 0.58 mm, 0.78 mm, 0.82 mm
A19161-80 61-80 A100 20

No.61 - No. 80

D/DORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A100, dampfangelassen
Ein Set mit A100 Bohrer in unterschiedlichen metrischen Durchmessern in einer clever gestalteten, sich rotierenden Box, die die Auswahl der
passenden GroBe einfach macht. Die durchsichtige Kunststoffoberseite Idsst sich drehen, bis die gewiinschte GréRe entnommen werden kann.

DIN

HSS | o1 | 4xD
> ‘ =
118° sT

xé@? 6 h8

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. DC <= 1mm; 3/64"; N60 unbeschichtet.

Product N A B ¢
A191413 413 A100 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm+3.3mm,4.2mm
A191419 419 A100 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm

m
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A188 DDORMER

HSS Spiralbohrer-Set mit A108, dampfangelassen

Ein Set verschiedener Durchmesser unserer A108 Bohrer in einer praktischen Kunststoffbox. Geeignet fiir Hand- und Maschinenanwendungen.

DIN

HSS 338 4xD
G Q| =
135° ST

9 &  w

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set. DC> 1,5mm; 1/16“Split Point

Product N A B ¢
A188201 201 A108 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm
A188204 204 A108 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm

2DORMER

HSS-E (8% Kobalt) Spiralbohrer-Set mit A777, bronzefarbene Oberflache
Ein Set verschiedener Durchmesser unserer A777 Bohrer in einer praktischen Kunststoffbox. Das Set enthélt alle Bohrer in der richtigen

Reihenfolge, die GréBen werden zur einfach Auswahl iibersichtlich angezeigt. Die Bohrer sind mit einem 135° Spitzenwinkel ausgestattet, um
den Bohrer selbst zu zentrieren und die Schnittkréfte zu reduzieren.

DIN
338

HSS-E 4xD

{
> || =
135° Bronze

kgﬁa? 6 h8

A = Stile im Set, B = Anzahl im Set C = Durchmesser im Set. DC <= 1,4mm 4 Facettenpunkt.

Product . A g ¢
A295219 219 A777 19 1.0mm-10.0mmx0.5mm
A295225 225 A777 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm
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D/DORMER

HSS Zentrierbohrer-Set
Ein Setbestehend aus 5 Zentrierbohrern, die in einer praktischen Plastikbox geliefert werden. Empfohlen fiir die Herstellung eines Zentrierpunktes
an Drehteilen, fiir einen sicheren Halt im Reitstock. Die beidseitige Nutzung sorgt fiir eine hhere Produktivitdt pro Werkzeug.

A296200 - 118° Spitze DIN333A, A296225 - 120° Spitze BS328. A = Stile im Set, B = Anzahl im Set, C = Durchmesser im Set.

Product e & g ¢
A296200 200 A200 5 1.00 mm, 2.00 mm, 2.50 mm, 3.15 mm, 4.00 mm
A296225 225 A225 5 BS1, BS2, BS3, BS4, BSS

M150 2/DORMER

Reduzierhiilsen, dlgehdrtet
Reduzierhiilse, mit dem Bohrer mit kleineren Kegelschaften in Maschinenspindeln mit groBeren Morsekegeln gehalten werden kdnnen.

K = Externer Morsekegel; K1 = Interner Morsekegel.

Product Nr. K=Nr. K1=Nr.
M1501-0 10 Nr. 1 Nr.0
M1502-1 21 Nr. 2 Nr. 1
M1503-1 31 Nr.3 Nr. 1
M1504-1 41 Nr.4 Nr.1
M1503-2 32 Nr.3 Nr.2
M1504-2 42 Nr. 4 Nr.2
M1505-2 52 Nr.5 Nr.2
M1504-3 43 Nr. 4 Nr.3
M1505-3 53 Nr. 5 Nr. 3
M1505-4 54 Nr.5 Nr. 4
M1506-5 65 Nr.6 Nr.5
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M 1 5 1 2/DORMER

Reduzierhiilsen, gehartet und geschliffen
Reduzierhiilse, mit dem Bohrer mit kleineren Kegelschaften in Maschinenspindeln mit groBeren Morsekegeln gehalten werden kénnen.

K = Externer Morsekegel; K1 = Interner Morsekegel.

Product Nr. K=Nr. K1=Nr.
M1511-0 10 Nr. 1 Nr.0
M1512-1 21 Nr.2 Nr.1
M1513-1 31 Nr.3 Nr. 1
M1514-1 4 Nr.4 Nr. 1
M1513-2 32 Nr.3 Nr.2
M1514-2 42 Nr.4 Nr.2
M1515-2 52 Nr.5 Nr.2
M1514-3 43 Nr.4 Nr.3
M1515-3 53 Nr.5 Nr.3
M1515-4 54 Nr.5 Nr.4
M1516-5 65 Nr.6 Nr.5
M 152 2DORMER
Austreiber

Zum Austreiben von Kegelschaftbohrern von Maschinenspindeln und Morsekegelhiilsen.

Product Nr.
M1520 Nr.0
M15212 Nr1+2
M15234 Nr.3+4
M15245 Nr4d+5
M1526 Nr6
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Vorschubraten

= & m m O A ™ >

N <= XX =S = € - v 2 2 r~ X -

0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

44

Vorschub pro Umdrehung (fn inmm/U)
Je nach Arbeitsbedingungen kann es
erforderlich sein, diese Werte um £25%

anzupassen.

3.00 4.00
0.029  0.032
0.037  0.041
0.044  0.050
0.053  0.060
0.062  0.071
0.073  0.084
0.084  0.0%
0.102  0.116
0.119  0.134
0.135  0.152
0.150  0.170
0.165 0.186
0.180  0.202
0.195 0.218
0.020  0.025
0.040  0.050
0.070  0.080
0.100  0.115
0.130  0.150
0.150  0.180
0.180  0.220
0.250  0.325

5.00
0.036
0.046
0.056
0.068
0.080
0.095
0.109
0.130
0.150
0.170
0.190
0.208
0.225
0.242
0.030
0.060
0.090
0.130
0.170
0.210
0.260
0.400

6.00
0.042
0.053
0.004
0.078
0.092
0.109
0.126
0.150
0.173
0.197
0.220
0.240
0.260
0.280
0.037
0.070
0.107
0.153
0.200
0.250
0.317
0.533

8.00
0.054
0.067
0.080
0.098
0.115
0.138
0.160
0.190
0.220
0.250
0.280
0.305
0.330
0.355
0.050
0.090
0.140
0.200
0.260
0.330
0.430
0.800

DIAGRAMM DER BOHRVORSCHUBRATE

2.

Alpha-Code).
In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten Durchmesser fiir lhre
Schneidanwendung auswahlen.

derVorschub pro Umdrehung (f ).

. Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle suchen.
. Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte fiir Durchmesser und Alpha-Code ist

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des Vorschubs pro
Umdrehung (f):

1. Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln (Beispiel: 46J,,,)" ist der

o DC(mm)
10.00 12.00

0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008
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M4

VHM- & HSS-BOHRER — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Bohrer-Nomenklatur

Gesamtlange

Kérper
- Nutenlange
Schaftlange - >
>~ Schneidkan-
) Randbreite tenriicken- | Kern an
Zylinder- breite FSpitze
schaft i i
Y \ JKern an Hinterdeite éh
SN S ... SN NS Bohrer-
Q 1 ey NS SO - % durchm. "li
Nuten i
‘L Schaft- Spitzen® Querschnei- Querschneide
durchm. Kragen winkel denwinkel
Steigung VergroRerte DARSTELLUNG
Mitnehme Morsekegelschaft
; . : ~ Freischnitt-
Spiral- Lippen durch
-——-— Achse ———— . — winkel freiwinkel \aurchm.

Mitnehmer- Zylinderschaft
antrieb T mit Mitnehmer

fffff — Achse —f—f—”———f%

Achse — Die gedachte Gerade, die die Langsmittellinie eines Bohrers
bildet.

Verjlingung — Eine leichte Verringerung des Durchmessers im Bohrer-
korper von vorne nach hinten.

Korper — Der Teil eines Bohrers vom Schaft oder Hals bis zu den duRe-
ren Kanten der Schneidlippen.

Grunddurchmesser-Freischnitt — Der Teil des Schneidkantenriickens,
der entfernt wurde, sodass er nicht an den Bohrungswénden anliegt.
Querschneide — Die Kante am Ende des Kerns, die die Schneidlippen
verbindet.

Querschneidenwinkel- Der zwischen Querschneide und Schneidlippe
eingeschlossene Winkel (vom Ende eines Bohrers aus betrachtet).
Freischnittdurchmesser — Der Durchmesser tiber den Teil der Schneid-
kantenrtiicken, der entfernt wurde.

Bohrer — Ein rotierendes stirnschneidendes Werkzeug mit einer oder
mehreren Schneidlippen und mit einer oder mehreren spiralférmigen
oder geraden Spannuten fur den Austritt von Spanen und die Zufih-
rung einer Schneidflussigkeit.

Bohrerdurchmesser— Der Durchmesser (iber die Rénder eines Bohrers,
gemessen an der Spitze.

Nutenldnge — Die Lange von den duBeren Kanten der Schneidlippen bis
zum duRersten Ende der Nuten. Beinhaltet den Auslauf des Werkzeugs
flr die Erzeugung der Nuten und gibt daher nicht die nutzbare Nuten-
lange an.

Spannuten — In den Korper eines Bohrers geschnittene oder geformte
spiralférmige oder gerade Nuten, die die Schneidlippen bilden, den Ab-
transport von Spanen ermoglichen und die Schneidflissigkeit zu den
Schneidlippen leiten.

Spiralwinkel — Der Winkel, den die Vorderkante des Schneidkantenri-
ckens zu einer Ebene mit der Achse eines Bohrers bildet.
Schneidkantenriicken — Der periphere Teil des Kérpers zwischen be-
nachbarten Nuten.

Schneidkantenriickenbreite — Der Abstand zwischen der Vorder- und
der Hinterkante des Schneidkantenriickens; gemessen im rechten Win-
kel zur Vorderkante.

Steigung — Der axiale Vorschub einer Vorderkante des Schneidkanten-
rickens bei einer Umdrehung.

Lippenfreiwinkel — Der axiale Freiwinkel an der duReren Kante der Lip-
pe; gemessen durch Projektion auf eine Ebene tangential zum Umfang
an der duferen Kante der Lippe.

Lippen — Die Schneidkanten eines Bohrers mit zwei Nuten, die von der
MeiRelkante bis zum Umkreis reichen.

Grund-
durchmesser-
freischnitt

Schneid-
lippe

Rand — Der zylindrische Teil des Schneidkantenrtiickens, der nicht als
Freischnitt entfernt wird.

Kragen — Der Abschnitt mit reduziertem Durchmesser zwischen dem
Korper und dem Schaft eines Bohrers.

Gesamtldnge — Die Ldange vom duReren Ende des Schafts bis zu den
AuBenkanten der Schneidlippe. Sie umfasst weder das konische
Schaftende, das haufig bei Bohrern mit Zylinderschaft verwendet wird,
noch die konische Schneidspitze, die sowohl bei Bohrern mit Zylinder-
schaft als auch mit Morsekegelschaft verwendet wird.

Spitze — Das schneidende Ende eines Bohrers, das sich aus den Enden
der Schneidkantenriicken und des Kerns zusammensetzt. Sie ist kegel-
formig, jedoch kein echter Kegel, da hinter den Schneidlippen ein Frei-
schnitt geschaffen wurde.

Konventionell — Konventionelle Spitzen mit einem eingeschlossenem
Spitzenwinkel von 118° werden am haufigsten verwendet, da sie zu-
friedenstellende Ergebnisse in einer Vielzahl von Werkstoffen liefern.
Eine mogliche Einschrankung ist, dass die gerade MeilRelkante zum Ver-
rutschen an der Bohrstelle neigt, sodass es oft notwendig ist, fiir eine
bessere Genauigkeit das Loch anzubohren.

Ausspitzung — Split Point (oft auch als Kurbelwellenspitzen bezeichnet)
wurden urspringlich fir den Einsatz bei Bohrern entwickelt, die fur tie-
fe Olbohrungen in Automobilkurbelwellen vorgesehen sind. Seit ihrer
Einfihrung hat der Split Point einen weiten Anwendungsbereich
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VHM- & HSS-BOHRER — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gerkerbt — Gekerbte Spitzen wurden zum Bohren von zdhen Legie-
rungen entwickelt. Sie werden haufig in schweren Kernbohrern ein-
gesetzt, damit die Spitze den hoheren Druckkraften standhalten kann,
die beim Bohren dieser Materialien erforderlich sind. Wie bei der
Teilungsspitze enthdlt die gekerbte Spitze zwei zusatzliche positive
Spanschneidkanten, die sich zur Mitte des Bohrers erstrecken. Diese
sekundéaren Schneidlippen, die nicht weiter als bis zur Halfte der ur-
spriinglichen Schneidlippe reichen, kdnnen die Spankontrolle unter-
stiitzen und das fiir das Bohren zaher Werkstoffe erforderliche Dreh-
moment verringern. Gekerbte Spitzen kdnnen bei eingeschlossenen
Spitzenwinkeln von 118° wie auch von 135° eingesetzt werden, so dass
sie flir das Bohren einer Vielzahl von Materialien geeignet sind.

S

%

Allgemeine Hinweise zum Bohren

1.

Wahlen Sie den fir die Anwendung am besten geeigneten Bohrer
unter Beriicksichtigung des zu bearbeitenden Werkstoffs, der Lei-
stungsfahigkeit der Werkzeugmaschine und des zu verwendenden
KuhImittels.

. Flexibilitat innerhalb des Bauteils und der Werkzeugmaschinen-

spindel kann zu Schaden am Bohrer sowie am Bauteil und an der
Maschine fiihren. Es ist stets auf maximale Stabilitdt zu achten.
Dies kann durch die Auswahl des kiirzest moglichen Bohrers fir die
Anwendung verbessert werden.

. Die Werkzeugaufspannung ist ein wichtiger Aspekt des Bohrvor-

gangs. Der Bohrer darf sich im Werkzeughalter nicht bewegen oder
verrutschen.

. Die korrekte Verwendung von Bohrern mit Morsekegelschaft hangt
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Spitzenwinkel — Der eingeschlossene Winkel zwischen den Schneid-
lippen projiziert auf eine Ebene parallel zur Bohrerachse und parallel
zu den beiden Schneidlippen.

Relative Lippenhohe — Der Unterschied in der Indikatoranzeige
zwischen den Schneidlippen eines Bohrers. Wird rechtwinklig zur
Schneidlippe in einem bestimmten Abstand zur Werkzeugachse ge-
messen.

Schaft — Der Teil eines Bohrers, an dem er befestigt und angetrieben wird.
Mitnehmer — Das abgeflachte Ende eines Kegelschaftes, das in einen
Einschlagschlitz im Spannmittel passt.

Mitnehmerantrieb — Zwei einander gegeniiberliegende parallele Mit-
nehmerflachen am duBersten Ende eines Zylinderschaftes.
Morsekegelschaft — Bohrer mit konischem Schaft, geeignet zum di-
rekten Einsetzen in Maschinenspindeln, Mitnehmerhiilsen oder Spann-
mitteln. Morsekegelschafte haben in der Regel einen Mitnehmer.

Kern — Der Mittelteil des Korpers, der die Schneidkantenriicken ver-
bindet. Das duferste Ende des Kerns bildet die Meilelkante bei einem
Zwei-Nuten-Bohrer.

Kerndicke — Die Dicke des Kerns an der Spitze, sofern nicht eine ande-
re spezifische Stelle angegeben ist.

von einer effizienten Passung zwischen den Kegelflachen des Werk-
zeugs und dem Werkzeughalter ab. Zum Eintreiben des Bohrers in
den Halter sollte ein Schonhammer verwendet werden.

. Es wird empfohlen, geeignete Kiihl- und Schmiermittel entspre-

chend den Erfordernissen des jeweiligen Bohrvorgangs zu verwen-
den. Eine reichliche Zufiihrung von Kiihl- und Schmiermitteln, ins-
besondere an der Bohrstelle, ist zu gewahrleisten.

. Die Spanabfuhr wahrend des Bohrens ist fiir den korrekten Bohr-

vorgang unerldsslich. Spane sollten niemals innerhalb der Spannut
feststecken.

. Beim Nachschleifen eines Bohrers immer darauf achten, dass die

korrekte Spitzengeometrie hergestellt wird und dass jegliche Ab-
nutzung beseitigt wurde.



Strategie fiir das Tieflochbohren
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Bei grolRen Bohrtiefen kann die notige Tiefe mit verschiedenen Methoden erreicht werden. Das folgende Beispiel zeigt vier Wege, eine Bohrung

von 10xD Tiefe zu erzeugen.

1 2.!i % I r-il
| I. \
tee o U
A 1;1 {
-

10D

PROBLEM

Abgebrochene oder verformte
Mitnehmer

Riss im Kern

Eckenverschleil

Ausbruch der AuBenkanten

Ausbruch der Schneidkanten

Bruch des Schaftauslaufs

Spiralenformiger Abschluss im
Kernloch

Bohrungstoleranz zu grof3

Serienbohrung Serienbohrung
Bohreranzahl 3(2,5%D, 6xD,10xD) 2(2,5%D,10xD)
Bohrertyp Standardgeometrie, allgemeine Verwendung  Standardgeometrie, allgemeine Verwendung
+/- Teuer Zeitaufwendig Kostengiinstiger Schnell
Bohren mit Entspanen Bohren ohne Entspanen
Bohreranzahl 1(10xD) 1(10xD)
Bohrertyp Standardgeometrie, allgemeine Verwendung  Anwendung spezifische Werkzeuge
+/- Zeitaufwendig Kostengiinstig Schnell
URSACHE ABHILFE

Schlechter Sitz zwischen Schaft und Spannmittel

Vorschub zu hoch

Zu wenig Hinterschliff

Kernausspitzung zu stark

Schlag auf die Querschneide

Uberhéhte Drehzahl

Instabile Arbeitsverhaltnisse

Zu viel Hinterschliff

“Abwiirgen” der Nuten

Abrutschen des Bohrers

Vorschub zu gering

Schlechte Positionsgenauigkeit

Falsche Spitzengeometrie

Spanabfuhr nicht effektiv

Schaft und Spannmittel sauber und unbeschédigt halten
Vorschub bis zum optimalen Wert verringern
Nach korrekter Spezifikation nachschleifen

Nach korrekter Spezifikation nachschleifen

Schlag auf die Querschneide vermeiden. Morsekegelbohrer vorsichtig in die Spindel
einsetzen bzw. austreiben

Drehzahl auf das Optimum verringern - mdglicherweise Erhdhung des Vorschubs
Spindelspiel beseitigen

Nach korrekter Spezifikation nachschleifen

Entspanen bzw. Serienbohrung anwenden

Sicherstellen, dass der Bohrer sicher in Spannfutter und Spindel sitzt

Vorschub erhdhen

Bohrung vorher anzentrieren

Spitzengeometrie priifen

Drehzahl, Vorschub und Bohrtiefe anpassen, um besseren Spanfluss zu erhalten
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BohrungsgroBe/Erreichbare Bohrungstoleranzen

Mit immer fortschrittlicheren Geometrie-, Substrat- und Beschich-
tungskonfigurationen steigt auch die Fahigkeit eines Bohrers, eine ge-
nauere LochgrofRe zu erzeugen. Im Allgemeinen wird mit einem Werk-

M4

& HSS-BOHRER — TECHNISCHE INFORMATIONEN

zeug mit Standardgeometrie eine LochgroRe bis H12 erreicht. Wenn
die Konfiguration des Bohrers jedoch komplexer wird, kann die erreich-
bare LochgréRe unter glinstigen Bedingungen bis zu H8 betragen.

Zum besseren Verstandnis sind im Folgenden die Produkttypen und ihre erreichbaren Bohrungstoleranzen aufgefiihrt:

HSS-Universalbohrer — H12
HSS/HSCo-Tieflochbohrer mit parabolischen Nuten (PFX) — H10

HSS/HSCo-Hochleistungsbohrer mit TiN/TiALN-Beschichtung (ADX) — H10
Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer mit TiN/TiALN-Beschichtung (CDX, Force) — H8/H9

Lochnenndurchmesser (mm)

& (mm) H8 H9 H10 H12
<3 0/+0.014 0/+0.025 0/+0.040 0/+0.100
>3<6 0/+0.018 0/+0.030 0/+0.048 0/+0.120
>6<10 0/+0.022 0/+0.036 0/+0.058 0/+0.150
>10<18 0/+0.027 0/-+0.043 0/+0.070 0/+0.180
>18<30 0/+0.033 0/40.052 0/+0.084 0/40.210

Lochnenndurchmesser (Zoll)

& (Zoll) H8 H9 H10 H12
<.1181 0/-+0.0006" 0/-+0.0010" 0/-+0.0016" 0/-+0.0040"
>.1181<.2362 0/+0.0007" 0/+0.0012" 0/+0.0019" 0/+0.0048"
>.2362 <.3937 0/-+0.0009" 0/-+0.0015" 0/+0.0023" 0/+0.0059"
>.3937<.7087 0/+0.0011" 0/+0.0017" 0/+0.0028" 0/+0.0071"
>.7087<1.1811 0/+0.0013" 0/+0.0021" 0/+0.0033" 0/+0.0083"

Da einige Bohrer eine viel engere Bohrungstoleranz erreichen kon-
nen, muss die Auswahl bei Bohrungen, die z. B. durch Gewindeschnei-
den oder Reiben weiter bearbeitet werden, sorgfaltig getroffen wer-

Optimieren des Bohrvorgangs/Fehlerbehebung

Bohrerauswahl
Kirzesten flr die Anwendung zuldssigen Bohrer verwenden, um eine
maximale Werkzeugsteifigkeit zu erreichen.

Halter

Werkzeughalter und Spannhiilsen miissen eine gute Rundlaufgenau-
igkeit zwischen dem Bohrer und der Maschinenspindel gewahrlei-
sten. Passenden Anschlag verwenden, um zu verhindern, dass das
Werkzeug zu tief in den Halter hineinrutscht. Werkzeug niemals an
den Nuten klemmen und Halter nicht zu fest anziehen. Der statische
Rundlauf in der Werkzeugbaugruppe muss genau tberprift und ein-
gehalten werden.

Werkstiick
Das Werkstilick muss gesichert und steif sein, um Ablenkung zu mini-
mieren, insbesondere bei Durchgangslochanwendungen.
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den. Der Bohrerdurchmesser muss gegeniiber den Empfehlungen
vergroRert werden, um der Tatsache Rechnung zu tragen, dass die
erreichte LochgroRe kleiner sein wird.

Kiihimittel

Beim Bohren von Weichstahl und Hochtemperaturlegierungen wird
die Verwendung von Kiihimittel empfohlen. Zweck des Kuhlmittels
ist es, die Spane vom Schneidwerkzeug und Werkstiick weg zu befor-
dern. Ein zu hoher Kihimitteldruck und/oder eine zu groRe Menge
kann die Leistung beeintrachtigen. Bei der Verwendung von kiihimit-
telgespeisten Bohrern sollte der erforderliche Kiihimitteldruck héher
als normal sein. Der empfohlene Druck fir kiihImittelgespeiste Bohrer
betrdagt mindestens 10,3 bar oder 150 PSI. Je kleiner der Durchmesser
des Bohrersist, desto hoher muss der Druck sein. Dies dient dazu, den
Span bei der Abfuhr aus einem beengteren Bereich zu unterstitzen.



Fehlerbehebung beim Bohren

Problem

VerschleiB an den AuBenschneiden

Ausbruch an MeiBelkante

Ausbruch an Schneidlippen

Risse an Schneidkantenriicken

Bohrung mit UbermaB

Bohrung mit UntermaB3

Unrunde Bohrung

Bohrerbruch
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Abhilfe

Verringerung der Schnittgeschwindigkeit

Erhdhung des Vorschubs (IPR)

Verbesserung der KiihImittelflussrichtung

Erhdhung des KiihImitteldrucks

Anbringen einer Fase

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Priifung der Einspanngenauigkeit und Bewegung des Werkstiicks

Priifung der Spitzenzentralitat und Lippenhdhe

Erhdhung der Vorschubrate

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Priifung der Einspanngenauigkeit und Bewegung des Werkstiicks

Verringerung der Drehzahl

Verringerung des Spitzenfreischnitts

Erhdhung der Schnittscharfe

Priifung der Werkstiickbewegung

VergroBerung der Verjiingung

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Spanestau; Verwendung groBerer Nuten oder Bohren mit Entspanen (nur HSS oder HSCO)
Verringerung der Spiralisierung, Prozess horizontales Bohren

Erhdhung des Vorschubs

Beim Anbohren Verringerung des Vorschubs

Verbesserung der KiihImittelflussrichtung

Erhdhung des Kiihimitteldrucks

Erhdhung der Drehzahl, Verringerung des Vorschubs

Priifung der Einspanngenauigkeit und Bewegung des Werkstiicks

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Spanestau; Verwendung groBerer Nuten oder Bohren mit Entspanen (nur HSS oder HSCO)
Priifung der Spitzenzentralitdt und Lippenhdhe

Verbesserung der KiihImittelflussrichtung

Verringerung der Drehzahl, Erhohung des Vorschubs

Priifung des Bohrerdurchmessers

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Priifung der Einspanngenauigkeit und Bewegung des Werkstiicks

Priifung der Spitzenzentralitét und Lippenhdhe

Spanestau; Verwendung groBerer Nuten oder Bohren mit Entspanen (nur HSS oder HSCO)
Spanestau; Verwendung groRerer Nuten oder Bohren mit Entspanen (nur HSS oder HSCO)
Priifung der Einspanngenauigkeit und Bewegung des Werkstiicks

Priifung der Bohrer-Rundlaufgenauigkeit

Anpassung der Vorschubwerte (Erhohung oder Verringerung)

Verbesserung der KiihImittelflussrichtung

Erhdhung des KiihImitteldrucks
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Sorte Harte (HV10)

HSS M2
M35 830870
HSS-E
M42 870 — 960
Merkmale
Harte (HV30)
Dichte (g/cm?)

Druckfestigkeit (N/mm?)

Biegefestigkeit (N/mm?)

Warmebestandigkeit (°C)
E-Modul (KN/mm?)

KorngrdBRe (pm)

810 -850

%

0.9

0.93

1.08

W%

6.4

6.4

HSS-Werkstoffe

800-950
8.0-9.0
3000 - 4000
2500 — 4000
550
260 - 300
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Mo %

50

5.0

9.4

Die Kombination aus harten Partikeln (WC) und Bindermetall (Co) ergibt folgende Eigenschaftsénderungen.

Merkmal

Harte

Druckfestigkeit
Biegefestigkeit

r%

42

42

39

Karbidwerkstoffe

V%

C0% Werkzeugmaterial
- HSS
48
HSCO
8.0

K10/30F (oft fiir Mono-Werkzeuge

eingesetzt)

1300 - 1800
72-15
3000 - 8000
1000 — 4700
1000
460 - 630
0.2-10

Hoherer WC-Gehalt ergibt

Hohere Harte

Hohere Druckfestigkeit

Geringere Biegefestigkeit

1600
14.45
6250
4300
900
580
0.8

Hoherer Co-Gehalt ergibt

Geringere Harte

Geringere Druckfestigkeit

Hohere Biegefestigkeit

Die KorngrdRe beeinflusst auch die Materialeigenschaften. Kleine KorngrBen bedeuten hohere Harte; groRe KorngrdBen ergeben mehr Z&higkeit.

Beispiele fiir Oberflichenbehandlung/Beschichtungseigenschaften

Oberflachen- Farbe
behandlungen
‘ Dunkelgrau
ST
Bronze
Bronze
Gold
TiN
¢
Schwarzgrau
TIAIN
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Beschic-
htungsstoff

Fe 304

Fe 304

TiN

TiAIN

Harte (HV)

400

400

2300

3300

Dicke (pm)

Max. 5

Max. 5

Beschichtungs-
struktur

Uberfiihrung in die
Oberflache

Uberfilhrung in die
Oberfléche

Einschicht

Nanostrukturiert

Reibungs-

koeffizient bei Stahl

0.4

0.3-0.35

Max. Temp. (°C)

550

550

600

900
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Brancheniibliche Toleranzen fiir Schifte und Bohrungen

Toleranzwerte in Mikrometer (um) dargestellt Umrechnung:...1 ym = 0,001 mm / 0,000039"
Durchmesser (mm)
Toleranz
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Durchmesser (Zoll)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181” <1.968" <3.149" <4.724"
Toleranzwerte (pm)
e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+425 +8/+29 +9/+34 +11/+41 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-42 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Tabelle der Schnittgeschwindigkeiten

m/min.

SFM (Fuf/min.)

1.00
1.50
2.00
2.50
3.00
3.18
3.50
4.00
4.50
4.76
5.00
6.00
6.35
7.00
7.94
8.00
9.00
9.53
10.00
1.1
12.00
12.70
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.46
18.00
19.05
20.00
24.00
25.00
27.00
30.00
32.00
36.00
40.00
50.00
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2

Zoll

1/16

12

9/16

5/8

11/16

3/4

5
16

1592
1061
7%
637
531
500
455
398
354
334
318
265
251
227
200
199
177
167
159
143
133
125
114
m
106
100
99
91
88
84
80
66
64
59
53
50
44
40
32

8
26

2546
1698
1273
1019
849
801
728
637
566
535
509
424
401
364
3
318
283
267
255
229
212
201
182
178
170
160
159
146
4
134
127
106
102
9
85
80
7
64
51

10
32

3183
2122
1592
1273
1061
1001
909
796
707
669
637
531
501
455
401
398
354
334
318
287
265
251
227
223
212
200
199
182
177
167
159
133
127
18
106
99
88
80
64

15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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40 50
130 165
U/min.
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
146 1433
1061 1326
1003 1253
909 137
891 114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955



Harte und Zugfestigkeit

HY

Vickers

940
900
864
829
800
773
745
720
698
675
655
650
640
639
630
620
615
610
600
59
590
580
578
570
560
550
544
540
530
527
520
514
510
500
497
490
484
480
473
470
460
458
450
446
440

HRC

Rockwell

68
67
66
65
64
63
62
61
60
59
58

57
56
55

54

53

52

51

50

49

48

47

46

45

Brinell

549
542
532
523
517
513
504
501
494
488
485
475
472
466
460
456
449
447
437
435
428
424
418

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
2200 142
2180 41
2145 139
2140 138
2105 136
2070 134
2050 133
2030 131
1995 129
1980 128
1955 126
1920 124
1910 124
1880 122
1845 119
1810 17
1790 116
1775 115
1740 113
1730 112
1700 110
1680 109
1665 108
1630 105
1620 105
1595 103
1570 102
1555 101
1530 99
1520 98
1485 96
1480 96
1455 94
1440 93
1420 92

M4
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HY

Vickers

434
423
413
403
392
382
373
364
355
350
345
340
336
330
327
320
317
310
302
300
295
293
290
287
285
280
275
272
270
268
265
260
255
250
245
243
240
235
230
225
220
215
210
205
200

HRC

Rockwell

44
43
4
4
40
39
38
37
36

35

34

33
32
31
30

29

28

27

26

25
24
23
22

21

Brinell

413
402
393
383
372
363
354
346
337
333
328
323
319
314
M
304
301
295
287
285
280
278
276
273
27
266
261
258
257
255
252
247
242
238
233
231
228
223
219
214
209
204
199
195
190

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
1400 91
1360 88
1330 86
1300 84
1260 82
1230 80
1200 78
1170 76
1140 74
1125 73
1110 72
1095 Al
1080 70
1060 69
1050 68
1030 67
1020 66
995 64
970 63
965 62
950 61
940 61
930 60
920 60
915 59
900 58
880 57
870 56
865 56
860 56
850 55
835 54
820 53
800 52
785 51
780 50
770 50
755 49
740 48
720 47
705 46
690 45
675 44
660 43
640 41
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M200 Nr. 1 Blau, Schneidél fiir hochfeste Stahle
s Ein Hochleistungsschneiddl fiir schwierige Anwendungen wie Gewindeschneiden, Raumen, Bohren mit der Hand oder mit Saulenbohrmaschi-
nen. Fiir langere Standzeiten und verbesserte Oberflachen. Erste Wahl fiir hochfesten Stahl, Edelstahl und Superlegierungen.

Product 15
M2000.25NR.1BLUE 1/4 Ltr. 12x
M2001.0NR.1BLUE 1Ltr.
M2005.0NR.1BLUE 5Ltr.
M20020.0NR.1BLUE 20 Ltr.

h M200 Nr. 2 Rot, Schneidal fiir Nichteisenmetalle

4s Ein reines Ol fiir Bearbeitungsvorgénge, bei den gangisten spanabhebenden Verfahren in Aluminium und seinen Legierungen. Zur Schmierung,
'y Kiihlung und zur Forderung einer langen Standzeit sowie Gewdhrleistung einer hervorragenden Oberfléchengiite. Geringe Umweltbelastung
' durch hervorragende Anti-Nebel-Eigenschaften, hohe Oxidationsstabilitat und geringe Geriiche.

Product Nr.
M2000.25NR.2RED 1/4 Ltr. 12x
M2001.0NR.2RED 1 Ltr.
M2005.0NR.2RED 5 Ltr.
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Product

M2000.25NR.3GREEN
M2001.0NR.3GREEN
M2005.0NR.3GREEN

188

44

M200 Nr. 3 Griin, Schneiddl fiir die Allg. Bearbeitung
Ein Hochleistungsschneiddl mit Hochdruckadditiven (EP) fiir eine ldngere Standzeit. Fiir allgemeine Schneid- oder Umformvorgange wie Gewin-
deschneiden, Raumen und Bohren in Stahl oder Stahlguss und Edelstahl.

Nr.

1/4 Ltr. 12x
1Ltr.
5Ltr.
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DORMER JPRAMET

SC NG[E

Wir haben unser globales Sortiment an Zerspanungswerkzeuge um Hunderte neuer Produkte
erweitert, mit besonderem Fokus auf Flugzeugzelle- und Montage. Alle werden in einer neuen
App vorgestellt, die jetzt zum Download zur Verfligung steht.

Simply Reliable.

| AIRFRAME
& ASSEMBLY

£ Download on the B GETITON = Download on AIRFRAME
‘ App Store ® Google Play | AppGallery & ASSEMBLY

www.dormerpramet.com @ DORMER 5] PRAMET
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BOHREN — INHALTSVERZEICHNIS

M WMG & I1SO 13399

0 12 ANWEISUNGEN

015 o VOLLHARTMETALLBOHRER
o

0 66 - HSS-BOHRER
-

0 176 TECHNISCHE INFORMATIONEN

(1) 186 SCHNEIDOLE

0 190 - REIBAHLEN UND KEGELSENKER

0 264 = ANWEISUNGEN
QO w
w o
271 > I HYDRA-BOHRER
z 2
SP TECHNISCHE INFORMATIONEN
Wy
o -
(0 307 > |- WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER
w <<
; -
0 327 a. TECHNISCHE INFORMATIONEN
0 350 ANWEISUNGEN
Ll
£ 359 > AUSSPINDELKOPFE
Ll
-
(0 376 g AUSSPINDELSYSTEME
v
—
(0 381 g WENDESCHNEIDPLATTEN
2
1 404 o AUFNAHMEN
7))
%) )
0 418 - | AUSSPINDELSATZE
<

1 429 TECHNISCHE INFORMATIONEN
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REIBAHLEN UND KEGELSENKER — SEITENUBERSICHT

LCF

2IDORMER

Hartmetall-Reibahle mit H7-Toleranz, Zylinderschaft, unbeschichtet

Entwickelt, um innerhalb der H7 Toleranz ein gute Bohrung zu erzielen. Fiir verbesserte Leistung und verlangerte Standzeit 0
beim Reiben von harten und abrasiven Materialien. Die Spiralnutausfiihrung mit ungleicher Teilung zwischen den Schnei-

den reduziert Vibrationen und verbessert die Rundheit, GroRe und Oberfléchengiite der Bohrung.

DCON MS

OAL

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite XY gefunden werden.

DIN
HM 1 o gam 8093
@ =3 B
H7
PL1  PL2 P13 P21
238 268 m27B m208
M21 M22 m23 (K
79C »7C »6B W20D
B8 n~N11 N2 N13
11D »160D 45D H30D
DCON MS Toleranz h6; DC> = 14 mm Hartmetallspitze.
Product bC OAL
[mm] [mm]
B4001.0 100 340
B4001.2 1.20 38.0
B4001.4 1.40 40.0
B4001.5 1.50 40.0
B4001.6 1.60 43.0
B4001.8 1.80 46.0
B4002.0 2.00 49.0
B4002.2 2.20 53.0
B, 2.50 57.0
Ba 2.80 61.0
B4003.0 3.00 61.0
3.20 65.0

B4003.2

Pos. Beschreibung

Bohrerbezeichnung

Produktheschreibung

lllustration

Schematische Zeichnung des Werkzeugs

LCF

mm]
55
75
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
14.0
15.0
15.0
16.0

m18B
W15D
N2.1
W38D

LB

[mm]
15.00
16.50
18.00
18.00
20.00
22.00
24.00
25.00

33.00
37.00

m16C

H11D
N2.2
W35D

NOF

oo AR AR WW W WW

DCON MS

[mm]
1.00
1.20
1.50
1.50
1.60
1.80
2.00
2.20
2.50
3.00
3.00
3.20

P32 P33 [par [pa2 PA3 MLl M12
m13B  E1IC  W10B  m8C  mWIC  m0C  w8C
K22 K23 K31 K32 K33 K51 K52

W17D W14D W18D W14D H11D m19D m15D
N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W64E M38E Z19E ?135C ?130C

DC OAL LCF LB NOF  DCON MS

Product
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4005.0 5.00 86.0 2.0 58.00 6 5.00
B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4007.0 7.00 109.0 310 73.00 6 7.10
B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B40010.0 10.00  133.0 38.0 93.00 6 10.00
B40012.0 1200 1510 40  111.00 6 10.00
B40014.0 1400  160.0 470  115.00 6 12.50
6 12.50

B40016.0 16.00  170.0 520  125.00

Pos. Beschreibung

Produktmerkmale

Materialgruppenempfehlungen inkl. Drehzahl und Vorschub

Produktcode

Produktabmessungen

Typische Seite mit dargestelltem Bohrerhalter — einzelne Seitendetails konnen jeweils abweichen.
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ALLGEMEINE SYMBOLE

B \Vorangige Anwendung

Pl Mégliche Anwendung

EINSATZWINKEL

1 o
-% 100°-Kegelsenker

180°

—ﬁ— 180°-Zapfensenker

NORM/STANDARD (BSG)

ANSI  ANSI - Gewindebohrer

38258 BS 328 — Bohrer und Reibahlen
DIN

206 DIN 206 — Hand-Reibahlen

DIN  DIN 208 — Maschinen-Reibahlen mit
208  Morsekegelschaft

ZDE DIN 212 — Maschinen-Reibahlen

ZDE DIN 217 — Aufsteckreibahlen-Spindel

DIN " bIN 2179 - Kegelreibahlen mit Zylinderschatt
2179 — Kegelreibahlen mit Zylinderscha

DIN ' DIN 2180 — Kegelreibahlen mit
2180 Morsekegelschaft

BESCHICHTUNG

A l Aluminium-Titankarbonnitrid-Beschichtung

AITICN

Unbeschichtet
Bright

SCHNEIDRICHTUNG

(I§ Rechtslauf/Rechts schneidend

44

REIBAHLEN UND KEGELSENKER — SYMBOLUBERBLICK

ERREICHBARE BOHRUNGSTOLERANZ (TCHA)

H7 — Branchenstandard-Bohrungstoleranz-

H7 bereich (basierend auf Durchmesserbereich)

%3008 Hochprazisions-Bohrungstoleranzhereich

955412 (hasierend auf Durchmesserbereich)

%: 20° Konischer Bohrer

60°

_H_ 60°-Kegelsenker

DIN

219 DIN 219 — Aufsteckreibahlen

DIN = DIN 311 — Nietlochreibahlen mit
311 Morsekegelschaft

DIN

334C DIN 334 C— Kegelsenker 60° mit Zylinderschaft

DIN  DIN 334D — Kegelsenker 60° mit
334D Morsekegelschaft

DIN

335A DIN 335 C— Kegelsenker 90° mit Zylinderschaft

DIN

335C DIN 335 C— Kegelsenker 90° mit Zylinderschaft

DIN ' DIN 335 D — Kegelsenker 90° mit
335D Morsekegelschaft

DIN

373 DIN 373 — Flachsenker

' Kombination: unbeschichtet und

sigest | Dampfangelassen

{ Oberflachenbehandlung mit Dampf und

steome . Bronzeoxid
MATERIALCODE (BMC)

HM  Vollhartmetall

HSS-E  Schnellarbeitsstahl mit Kobalt

k11 — Branchenstandard-Werkzeugtoleranzbereich
(basierend auf Durchmesserbereich)

82°-Kegelsenker

e
:[ N
°

0 90°-Kegelsenker

=

8%!\‘0 DIN 8050 — Reibahlen mit Zylinderschaft
DIN 11N 8051 — Reibahlen mit Morsekegelschaft
8051 — Reibahlen mit Morse! egelscha
DIN " 1N 8093 — Reibahlen mit Zylinderschaft
8093 elbanlien mit Zylinaerscha
DIN 11N 8094 — Reibahlen mit Morsekegelschaft
8094 — kelbahlen mit Vorsekegelscna

DIN DIN 9 — Kegelreibahlen

opormer - Dormer-Normen

I Titan-Aluminiumnitrid-Beschichtung
TIAIN

Titannitrid-Beschichtung
TiN

HSS  Schnellarbeitsstahl
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M4

REIBAHLEN UND KEGELSENKER — SYMBOLUBERBLICK

REIBAHLENFORM SCHAFT

A DIN Form A - Gerade Nut < @3,5mm E—3 Zylinderschaft =X Zylindrischer Schaft mit Mitnehmer
B DIN Form B — Spiralnut < @3,5mm ?:OQ Zylindrischer Schaft mit 3 Abflachungen ? DIN 6535 HA Zylindrischer Schaft
E  DINForm A — Gerade Nut < @4,0mm ) Zylindrischer Schaft mit Sechskant X Morsekegelschaft
Z:é: Zylindrischer Schaft mit Vierkant
KEGELGRADIENT — MILLIMETER (VERJUNGUNG)
1;18 Kegelgradient (1/4" pro FuR) 1I:5>0 Kegelgradient (1 mm auf 50 mm)
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Werkzeugmaterialien

Schnellarbeitsstahl

Kobalt-Schnellarbeitsstahl

Karbidwerkstoffe

Karbidwerkstoffe
(oder
Hartmetallwerkstoffe)

M4

REIBAHLEN UND KEGELSENKER — AUSWAHLHILFE FUR WERKZEUGMATERIALIEN

HSS

HSS-E

HM

Oberflachenbeschichtungen

Titannitrid
(TiN)

Aluminium-Titan-
karbonnitrid
(AITIiCN)

Titan-Aluminium-
Nitrid-Beschichtungen
(TiAIN)

Unbeschichtet

Kombination:
Unbeschichtet und
Dampfangelassen

Kombination:
Oberflachenbehandlung
mit Dampf und Bronzeoxid

TiN

AITICN

TIAIN

Bright

Bright ST

ST Bronze

Ein mittellegierter Schnellarbeitsstahl, der eine gute Spanbarkeit und gute Leistung aufweist. Aufgrund seiner Harte-, Zahigkeits- und
Verschleilfestigkeitseigenschaften ist HSS fiir eine Vielzahl von Anwendungen attraktiv, zum Beispiel fiir Bohrer und Gewindebohrer.

Dieser Schnellarbeitsstahl enthdlt Kobalt fiir erhdhte Warmharte. Die Zusammensetzung von HSCo bietet eine gute Kombination aus
Zahigkeit und Harte. Er hat eine gute Spanbarkeit und eine gute Verschleilfestigkeit, wodurch er sich fiir Bohrer, Gewindebohrer, Fraser
und Reibahlen eignet.

Gesintertes pulvermetallurgisches Substrat, bestehend aus einem metallischen Karbidverbund mit Bindermetall. Das zentrale Rohmaterial
ist Wolframkarbid (WC). Wolframkarbid tragt zur Harte des Werkstoffs bei. Tantalkarbid (TaC), TitanKarbid (TiC) und Niobkarbid (NbC) als
Erganzung zu WC sorgen fiir die gewiinschten Eigenschaften. Diese drei Materialien werden als kubische Karbide bezeichnet. Kobalt (Co)
wirkt als Bindemittel und halt den Werkstoff zusammen.

Karbidwerkstoffe weisen oft hohe Druckfestigkeit, hohe Harte und damit hohe VerschleiBfestigkeit auf, aber auch begrenzte Biegefestigkeit
und Zahigkeit. Hartmetall wird in Gewindebohrern, Reibahlen, Frasern, Bohrern und Gewindefrésern eingesetzt.

Titannitrid ist eine goldfarbene keramische Beschichtung, die durch physikalische Gasphasenabscheidung (PVD) aufgebracht wird. Die
hohe Harte in Verbindung mit geringer Reibung sorgt fiir deutlich hohere Standzeiten bzw. fiir eine bessere Schnittleistung gegeniiber
nicht beschichteten Werkzeugen. TiN-Beschichtungen werden hauptsdchlich fiir Bohrer und Gewindebohrer eingesetzt.

Aluminium-Titankarbonnitrid (AITiCN) ist eine PVD-Beschichtung, die speziell fiir die strengen Anforderungen der Medizinprodukteindustrie
entwickelt wurde. Sie ist jedoch aufgrund einer hochwertigen Diinnschichttechnologie mit ausgezeichneten Mikrohdrte- und
Adhésionseigenschaften auch fiir bestimmte Zerspanungsarbeiten geeignet.

Titan-Aluminium-Nitrid ist eine mehrschichtige keramische Beschichtung, die mittels PVD-Beschichtungstechnologie aufgebracht wird
und eine hohe Zdhigkeit und Oxidationshesténdigkeit aufweist. Aufgrund dieser Eigenschaften ist es ideal fiir hohere Drehzahlen und
Vorschiibe bei gleichzeitiger Verbesserung der Werkzeugstandzeit. TIAIN wird beim Bohren, Gewindebohren und Frdsen verwendet und
kann bei der Bearbeitung ohne KiihImittel eingesetzt werden.

Eine unbeschichtete Oberflache verbessert den Spanfluss in weichen oder Nichteisenmetallen und sorgt fiir scharfe Schneidkanten.

Die Kombination von unbeschichteter Oberflache und Dampfanlassen kann effektiv sein, da die pordsere Oberfléche des blauen Oxids
die Schneidfliissigkeit zuriickhdlt und in die Bohrung zieht, wahrend die unbeschichtete Oberfldche die Spanabfuhr unterstiitzt. Diese
Kombination wird durch Schleifen der unbeschichteten Oberflache nach dem Anlassen erreicht.

Die Kombination aus Dampf- und Bronze-Anlassen kann effektiv sein, da die pordsere Oberfléche des blauen Oxids die Schneidfliissigkeit
zuriickhdlt und in die Bohrung zieht, wahrend die Bronzeoberfléche die Spanabfuhr unterstiitzt. Beide Oberflachenbehandlungen
verleihen dem Werkzeug einen gewissen Oberfléchenschutz. Diese Kombinationen werden durch zwei getrennte Anlasszyklen erreicht.
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Material Code (BMC)

Beschichtung

Basic Standard-Gruppe (BSC)

Schneidrichtung
Schaft
Anwendungswinkel
Reibahlenform

Erreichbare Lochtoleranz

Kegelgradient - Millimeter
(Kegelverhaltnis)

Produktfamiliencode

196

HM

Bright

DIN
8093

®

=3

H7

B400

1.00-20.00 0.98-12.05 10.00-20.00 5.00-30.00 10.00-20.00 1.50-50.00 NOOO-N16

200

NNEEEHN

NEEENR

HM

Bright

DIN
8093

®

=3

DIN 6535HA

9.95-5.5
+0.004

95.51-12
+0.005

B481

201

NNEEEHN

NEEEN

HM

Bright

DIN
8050

®

=

H7

B441

£J 203

NNEEEHN

NEEERN

HM

Bright

DIN
8094

®

=

H7

B411

£ 204

NNEEEHN

NEEEN

HM

Bright

DIN
8051

®

Em

H7

B442

205

NNEEEHN

NEEEN

44

HSS

Bright ST

DIN
206

®

=
(]

H7

!

B100

206

NNNNEHN

NH

NEHENE

HSS

Bright

2DORMER

®
==

B334

208

NNNEEHN

N

NEHENE

HSS

DORMER

B335

NOOOBLADES
-N16NUT

£ 209

HSS-E HSS HSS HSs
[ f f
Bright ST Bright ST Bright ST Bright
BS BS DIN DIN
328 328 9 9
G & & G
B A A B
H7
1:48 1:50 1:50
» 1» »
[
{
I”
B901 B301 B903 | B952
150-1/2  1/16-1/2  1.50-20.00 1.20-50.00
1 210 21 212 213
| | | |
| | | |
| | | |
4 4 4 4
4 4] 4 4
4 4 4 4
| | 4 4
| | | |
4 4 4 4
| | | |
| | | |
| | | |
4] 4] 4 4
M Vorrangige Anwendung

HSS

ST Bronze

ANSI

®

=

B122
3/8-1.1/16

0 214

|
|
4]

NENN

®1 Mdgliche Anwendung



P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HSS-E

Bright

DIN
2179

®

=1

1:50
»

e e

B953

1.00-12.00 1.50-20.00 0.98-12.00 2.00-20.00 3.00-50.00

3 215

NNNNHEHE

NHEHBE

NNHEN

HSS-E

right

DIN
212

®

=3

DIN 6535HA

H7

B180

216

NNNEHER

NEBE

NEER

HSS-E

Bright

DIN
212

®

=

9.95-5.5
+0.004

95.51-12
+0.005

B170

J 218

NNNEEHR

NEHBE

NEEHR

HSS-E

Bright

DIN
212

®

=

H7

B157

220

u
n
4

HSS-E

Bright

DIN
208

®

o

H7

B161

221

NNNEHER

NEE

NEHEBN

HSS-E

Bright ST

BS
328

®

E=q

H7

B101
3.00-2"

£ 222

NNEHEN

N HE

NEHEHN

M4

HSS

A
Bright ST

DIN
311

®

=

k11

B121

10.00-30.00 5.00-30.00 25.00-80.00 13.00-40.00 \owaSHER

224

NEHEBN

NEE

NEHEBN

HSS-E

Bright

DIN
2180

®

o

1:50
»

B954

225

NNNNEH

NEE

NEHEBE

HSS-E

Bright ST

DIN
219

®

H7

B955

£ 226

NNNEHEHN

NHEHBE

NEHEHN

HSS-E

Bright

DIN
217

B956

0 227

HM

Bright

DIN
335C

HSS

Bright

DIN
334C

D |

=
L L]

B957 G400
N3DRIVER - 6.30-31.00
228 229

H

| |

| |

| |

H

.4

.4

.4

| ]

| ]

| |

| |

| ]

| ]

|

|

| ]

| |

.4

| 4]

4]

| |

| |

.4

4]

M Vorrangige Anwendung

G135

HSS

TiN

DIN
334C

G335

6.30-25.00 6.30-25.00

230

NNNNHEH

NNN

NHENN

231

NNNEEHEBE

NEEEENEHER

P1 Magliche Anwendung
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Material Code (BMC) HSS HSS HSS HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS
Beschichtung ) ) ) { I ' I ‘v
Bright Bright Bright Bright Bright TIAIN Bright TIAIN Bright AITICN Bright Bright
. DIN DIN i ) DIN DIN DIN DIN DIN DIN i i
Basic Standard-Gruppe (BSC)  334p 335¢C o 7o 335¢C 335¢C 335¢C 335¢C 335C 335C 7o o
Schneidrichtung @ 6 @ @ @ 6 @ @ @ @ @ @
Schaft = e e e | e % % — — :()E —
. 60° 82° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Anwendungswmkel —H— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?—
Reibahlenform
Erreichbare Lochtoleranz
Kegelgradient - Millimeter
(Kegelverhaltnis)
¢t
p A !
e
Produktfamiliencode G137 G154 | G129 G149 G136 | G560 | G106 | G506 G142 G570 | G107 | G600
16.00-80.00 6.30-25.00 6.00-31.50 5.00-50.00 4.30-31.00 6.30-31.00 6.30-50.00 6.30-50.00 4.80-31.00 6.30-31.00 6.30-20.50 6.30-25.00
232 233 234 235 236 237 238 239 240 241 242 2143
| | | | | | | | | 4 | |
| | | | | | | | | 4 | |
4] | ] 4] || || | ] | ] || | ] | ] | ] ||
4] 4] | 4 | ] 4] || 4] | ] | ] .4
4 4 4] L4 .4 4 4 4] | | 4 4]
4 4 4] 4 .4 4 4 4] 4 | 4 4]
4] | ]
4] 4]
4 4 4 4 4 | | | | 4 4
4 4 4 4 4 | 4 | | 4 4
4] 4] 4 .4 |4 | ] 4] || | ] 4] .4
4] .4 4] 4]
4 4 4 4 | 4 | | 4 4
4 4 | | 4 4 4 4] | 4 4 4]
| 4] 4] .4 .4 .4 | ] 4] || 4] 4] 4] |4
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M4

B400 D/DORMER

Hartmetall-Reibahle mit H7-Toleranz, Zylinderschaft, unbeschichtet

Entwickelt, um innerhalb der H7 Toleranz ein gute Bohrung zu erzielen. Fiir verbesserte Leistung und verldngerte Standzeit beim Reiben von
harten und abrasiven Materialien. Die Spiralnutausfiihrung mit ungleicher Teilung zwischen den Schneiden reduziert Vibrationen und verbessert
die Rundheit, GroBe und Oberflachengiite der Bohrung.

L
DCON MS

DIN
HM
Bright 8093 - OAL -
(E = B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
?9( 7 PI6B W20D W15D W11D W21D W7D W14D W18D W14D Hm11D W19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D 25D W64E H38E PI19E ?135C ?130C

DCON MS Toleranz h6; DC> = 14 mm Hartmetallspitze.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4001.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4001.2 1.20 38.0 75 16.50 3 1.20 B4005.0 5.00 86.0 23.0 58.00 6 5.00
B4001.4 1.40 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4001.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 1.80 B4007.0 7.00 109.0 31.0 73.00 6 7.10
B4002.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4002.2 2.20 53.0 12.0 25.00 4 2.20 B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B4002.5 2.50 57.0 14.0 29.00 4 2.50 B40010.0 10.00 133.0 38.0 93.00 6 10.00
B4002.8 2.80 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40012.0 12.00 151.0 440 111.00 6 10.00
B4003.0 3.00 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40014.0 14.00 160.0 47.0 115.00 6 12.50
B4003.2 3.20 65.0 16.0 37.00 6 3.20 B40016.0 16.00 170.0 52.0 125.00 6 12.50
B4003.5 3.50 70.0 18.0 42.00 6 3.50 B40018.0 18.00 182.0 56.0 137.00 6 14.00
B4004.0 4.00 75.0 19.0 47.00 6 4.00 B40020.0 20.00 195.0 60.0 147.00 6 16.00
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M4

B 48 1 /DORMER

VHM-Maschinenreibahle, Zylinderschaft, 0.01mm Abstufung, unbeschichtet

Zylinderschaft fiir hohe Leistung bei der CNC-Bearbeitung. Unterschiedliche Abstufungen ermdglichen die Herstellung genauer BohrungsgréRen
und Toleranzen. Hochwertige Hartmetallschneiden bieten eine deutlich verbesserte Leistung und lédngere Standzeiten beim Reiben von harten
und abrasiven Materialien. Extrem ungleiche Teilung der Schneiden sorgt fiir weniger Vibrationen.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|
D

|

|

|
A

LCF
HM DIN - LB -

Bright 8093 - OAL -
R = =

DIN 6535HA
9.95-5.5
+0.004
95.51-12
+0.005

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS Toleranz hé.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4810.98 0.98 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.00 3.00 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4810.99 0.99 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.01 3.01 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.00 1.00 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.02 3.02 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.01 1.01 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.03 3.03 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.02 1.02 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.97 3.97 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.03 1.03 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.98 3.98 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.48 1.48 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4813.99 3.99 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.49 1.49 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.00 4.00 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.50 1.50 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.01 4.01 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.51 1.51 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.02 4.02 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.52 1.52 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.03 4.03 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.53 1.53 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.97 497 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.98 1.98 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.98 4,98 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.99 1.99 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.99 4.99 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.00 2.00 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.00 5.00 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.01 2.01 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.01 5.01 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.02 2.02 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.02 5.02 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.03 2.03 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.03 5.03 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.48 248 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.97 5.97 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.49 2.49 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.98 5.98 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.50 2.50 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.99 5.99 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.51 2.51 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.00 6.00 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.52 2.52 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.01 6.01 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.53 2.53 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.02 6.02 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.97 297 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4816.03 6.03 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.98 2.98 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.97 797 117.0 33.0 36.00 6 8.00
B4812.99 2.99 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.98 7.98 117.0 33.0 36.00 6 8.00
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Product

B4817.99
B4818.00
B4818.01
B4818.02
B4818.03
B4818.04
B4819.97
B4819.98
B4819.99
B48110.00
B48110.01
B48110.02

202

DC

(mm)
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
9.97
9.98
9.99
10.00
10.01
10.02

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

LCF

(mm)
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
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(mm)
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

NOF

S O OV OV O O O OV O O O O

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00

M4

Product

B48110.03
B48110.04
B48110.05
B48111.97
B48111.98
B48111.99
B48112.00
B48112.01
B48112.02
B48112.03
B48112.04
B48112.05

DC

(mm)
10.03
10.04
10.05
11.97
11.98
11.99
12.00
12.01
12.02
12.03
12.04
12.05

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
38.0
38.0
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44.0
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44.0
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
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(mm)
40.00
40.00
40.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00

NOF
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DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



M4

B 4 4 1 /DORMER

Hartmetallbestiickte Maschinenreibahle mit Zylinderschaft, mit H7-Toleranz, unbeschichtet

Die Hartmetallbestiickte Maschinenreibahle verlangert die Standzeit und bietet verbesserte Leistung, wenn Bohrungen innerhalb der
H7-Lochtoleranz aufgebohrt werden. Extrem ungleiche Teilung der Schneiden sorgt fiir weniger Vibrationen, verbessert die Rundheit,
Oberfldchenbeschaffenheit und GroBe der Bohrungen. Das Werkzeug bietet eine hervorragende Leistung in C(NC-Maschinen.

)
=
z
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(&}
a
o, V0—070o—oouo _
[m]
LCF
LB |
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Bright 8050 - OAL -
@ — A
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS Toleranz h9; Hartmetallspitze.

DC OAL LCF LB NOF DCON MS
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B44110.0 10.00 133.0 19.0 87.00 6 10.00
B44111.0 11.00 142.0 19.0 96.00 6 10.00
B44112.0 12.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44113.0 13.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44114.0 14.00 160.0 19.0 110.00 6 12.50
B44115.0 15.00 162.0 19.0 112.00 6 12.50
B44116.0 16.00 170.0 22.0 120.00 6 12.50
B44117.0 17.00 175.0 22.0 123.00 6 14.00
B44118.0 18.00 182.0 22.0 130.00 6 14.00
B44119.0 19.00 189.0 22.0 131.00 6 16.00
B44120.0 20.00 195.0 220 137.00 6 16.00
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M4

B 4 1 1 2/DORMER

Hartmetallbestiickte Maschinenreibahle mit Morsekegelschaft, mit H7-Toleranz, unbeschichtet

Die Hartmetallbestiickte Maschinenreibahle verlangert die Standzeit und bietet verbesserte Leistung, wenn Bohrungen innerhalb der
H7-Lochtoleranz aufgebohrt werden. Extrem ungleiche Teilung der Schneiden sorgt fiir weniger Vibrationen, verbessert die Rundheit,
Oberflachenbeschaffenheit und Grol3e der Bohrungen.

CZC MS
(®] > [ N c
[m]
LCF
LB
HM DIN
Brigt 8094 - OAL .
(E = B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 PA1 [Pa2 P43 M11  M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
79C Z7C ¥6B 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D H25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?130C

DC <= 16 mm Hartmetallkopf; DC> 16 mm Hartmetallschneiden.

DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B4115.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1
B4116.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1
B4117.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK 1
B4118.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK 1
B4119.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK 1
B41110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK 1
B41112.0 12.00 182.0 44.0 116.50 6 MK 1
B41114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1
B41115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2
B41116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2
B41117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 6 MK 2
B41118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 6 MK 2
B41119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 6 MK 2
B41120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 6 MK 2
B41122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 6 MK 2
B41124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B41125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
B41126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK 3
B41130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 8 MK 3
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M4

D/DORMER

Hartmetallbestiickte Maschinenreibahle mit Morsekegelschaft, mit H7-Toleranz, unbeschichtet

Die extrem ungleiche Teilung zwischen den Schneiden reduziert Vibrationen und verbessert die Rundheit und Oberfldchengiite der Bohrungen.
Die 45° Fase sorgt fiir eine genaue Positionierung und Zentrierung, um eine verbesserte Bohrungsqualitdt und Leistung zu erzielen. Die
hartgeldteten Schneiden bieten eine ldngere Standzeit und eine iiberlegene Leistung.

CZC MS
(.)+ ,,,,, -1 a
a
e LCF
DIN LB
HM 8051 . OAL _
@ —x A

H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PLdl (P12 P13 P21 (P22 (P23 (P34 P32 P33 PAl P42 P43 M1 M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
woC w7C  w6B  m0D WISD WD W2D W7D M14D W13  MI4D  WIID  WI9D  MISD

(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

Product DC OAL LCF LB NOF ZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm)
B44210.0 10.00 168.0 19.0 102.50 6 MK1
B44212.0 12.00 182.0 19.0 116.50 6 MK 1
B44214.0 14.00 189.0 19.0 123.50 6 MK1
B44215.0 15.00 204.0 19.0 124.00 6 MK 2
B44216.0 16.00 210.0 220 130.00 6 MK 2
B44217.0 17.00 214.0 220 134.00 6 MK2
B44218.0 18.00 219.0 220 139.00 6 MK 2
B44219.0 19.00 223.0 220 143.00 6 MK 2
B44220.0 20.00 228.0 220 148.00 6 MK 2
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M4

B100 D/DORMER

HSS Handreibahle, Zylinderschaft, mit H7 Toleranz, unbeschichtet und dampfangelassen
In erster Linie konzipiert fiir das Reiben von Hand. Die linksgedrallte Spiralnut und rechte Schneidbewegung, sorgt fiir ein gleichmaBiges Reiben
und verbessert die BohrlochgroBe, sowie die Oberflachenbeschaffenheit. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

T
DCON MS

DIN _ LCF -
HSS
Bright ST 206 - OAL -
=
(E ) B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | | | 4 | | | | |4 || |4 |4 || | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 .4

DCON MS Toleranz e9.
DC DC OAL LCF LDC NOF WSC DCON MS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1001.5 - 1.50 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.50
B1001/16 1/16 1.59 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.59
B1001.6 - 1.60 440 21.0 5.00 3 1.25 1.60
B1005/64 5/64 1.98 47.0 23.0 6.00 4 1.40 1.98
B1002.0 - 2.00 50.0 25.0 6.00 4 1.60 2.00
B1003/32 3/32 2.38 54.0 27.0 7.00 4 1.80 2.38
B1002.5 - 2.50 58.0 29.0 7.00 4 2.10 2.50
B1007/64 7/64 278 62.0 31.0 8.00 6 2.10 2.78
B1003.0 - 3.00 62.0 31.0 8.00 6 240 3.00
B1001/8 1/8 3.18 66.0 33.0 8.00 6 240 3.18
B1003.2 - 3.20 66.0 33.0 8.00 6 240 3.20
B1003.5 - 3.50 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.50
B1009/64 9/64 3.57 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.57
B1005/32 5/32 3.97 76.0 38.0 10.00 6 3.00 3.97
B1004.0 - 4.00 76.0 38.0 10.00 6 3.00 4.00
B10011/64 11/64 437 81.0 41.0 10.00 6 3.40 437
B1004.5 - 450 81.0 41.0 10.00 6 3.40 450
B1003/16 3/16 4.76 87.0 440 11.00 6 3.80 4.76
B1005.0 - 5.00 87.0 440 11.00 6 3.80 5.00
B10013/64 13/64 5.16 87.0 440 11.00 6 3.80 5.16
B1005.5 - 5.50 93.0 47.0 12.00 6 430 5.50
B1007/32 7/32 5.56 93.0 47.0 12.00 6 430 5.56
B10015/64 15/64 5.95 93.0 47.0 12.00 6 490 5.95
B1006.0 - 6.00 93.0 47.0 12.00 6 490 6.00
B1001/4 1/4 6.35 100.0 50.0 13.00 6 490 6.35
B1006.5 - 6.50 100.0 50.0 13.00 6 490 6.50
B10017/64 17/64 6.75 107.0 540 14.00 6 5.50 6.75
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Product

B1007.0
B1009/32
B1007.5
B10019/64
B1005/16
B1008.0
B10021/64
B1008.5
B10011/32
B1009.0
B10023/64
B1009.5
B1003/8
B10025/64
B10010.0
B10013/32
B10010.5
B10011.0
B1007/16
B10011.5
B10012.0
B10012.5
B1001/2
B10013.0
B10017/32
B10013.5
B10014.0
B1009/16
B10014.5
B10015.0
B10019/32
B1005/8
B10016.0
B10017.0
B10011/16
B10018.0
B10019.0
B1003/4
B10020.0
B10013/16
B10021.0
B10022.0
B1007/8
B10023.0
B10024.0
B10025.0
B1001
B10026.0
B10027.0
B10028.0
B10029.0
B10030.0
B10031.0
B10032.0
B10033.0
B10034.0
B10035.0
B10036.0
B10037.0
B10038.0
B10039.0
B10040.0
B10045.0
B10050.0

13/16

DC

(mm)
7.00
7.4
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1.1
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00

0AL

(mm)
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
175.0
175.0
175.0
188.0
188.0
188.0
188.0
201.0
201.0
201.0
215.0
215.0
215.0
231.0
231.0
231.0
231.0
247.0
247.0
247.0
247.0
265.0
265.0
265.0
284.0
284.0
284.0
284.0
305.0
305.0
305.0
326.0
347.0

M4

LCF

(mm)
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
71.0
71.0
71.0
76.0
76.0
76.0
76.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
93.0
93.0
93.0
93.0

100.0
100.0
100.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
163.0
174.0

LDC

(mm)
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
16.00
17.00
17.00
17.00
17.00
17.00
18.00
18.00
18.00
19.00
19.00
19.00
19.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
23.00
23.00
23.00
25.00
25.00
25.00
25.00
27.00
27.00
27.00
29.00
29.00
29.00
29.00
31.00
31.00
31.00
31.00
33.00
33.00
33.00
36.00
36.00
36.00
36.00
38.00
38.00
38.00
41.00
44.00

NOF

OO CO OO O Co OO CO OO CO OO OO0 CO OO OO OO CO OO OO CO OO OO ©0 0O OV OV OV OV OV O OV OV OV O Y O O Oy OV O O OV OV &y &y &y &y O

R e N N N NP
NN OO OO OO O OO0 O o o o o

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00

12.00
13.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00
35.00
39.00

DCON MS

(mm)
7.00
7.14
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1n
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00
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M4

D/DORMER

HSS verstellbare Handreibahle, Zylinderschaft

Die Handreibahle ist leicht einstellbar und hilft dabei, Locher mit vielen verschiedenen Durchmessern mit einer einzigen Reibahle zu erzeugen.
Mit prazise geschliffenen Schneiden und gerader Schneidengeometrie ist ein einfaches Reiben sowie eine verbesserte LochgroBe und
Oberfldchengiite moglich. Geeignet zum Reiben vieler Materialien.

f
DCON MS

HSS 2DORMER
Bright

G =

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | .4 | |4 |4 |4 |4 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | 4 | | |4 | 4 |4 | | | |
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42
4] | | 4 4 4
. DCN DX 0AL L LDC NOF WSC
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B334000 000 6.40 7.20 1100 3200 7.00 4 3.00
B33400 00 7.20 8.00 110.0 32.00 7.00 4 340
B3340 0 8.00 9.00 115.0 34.00 9.00 5 3.80
B3341 1 9.00 10.00 115.0 34.00 9.00 5 430
B3342 2 10.00 11.00 1150 34.00 9.00 5 490
B3343 3 11.00 12.00 1250 35.00 9.00 5 490
B3344 4 12.00 13.50 1350 41.00 9.00 5 6.20
B3345 5 13.50 15.50 146.0 50.00 12.00 5 7.00
B3346 6 15.50 18.00 166.0 60.00 12.00 5 8.00
B3347 7 18.00 21.00 1780 65.00 15.00 5 9.00
B3348 8 21.00 2400 195.0 76.00 15.00 5 11.00
B3349 9 24.00 27.50 2180 82.00 18.00 5 12.00
B33410 10 2750 3150 245.0 86.00 18.00 5 14.50
B33411 1 31,50 37.00 2800 98.00 18.00 6 18.00
B33412 12 37.00 45.00 3250 108.00 2000 6 2000
B33413 13 45.00 55.00 370.0 118.00 20.00 6 26.00
B33414 14 55.00 67.00 400.0 125.00 20.00 6 32.00
B33415 15 67.00 80.00 4350 140,00 23.00 8 39.00
B33416 16 80.00 95.00 4750 155.00 23.00 8 49.00
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D/DORMER
Ersatzmessersatze und Verstellmuttern fiir Handreibahlen verstellbar B334
c Die Mutter und die Messer kdnnen separat erworben werden und sind jeweils in 19 GroRen erhaltlich.
-
L
o Lea
_ OAL N

Product Nr. PLGL O0AL Product Nr. PLGL OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
B335000BLADES 000 7.00 320 B3357NUT 7 - -
B335000NUT 000 - - B3358BLADES 8 15.00 76.0
B33500BLADES 00 7.00 32,0 B3358NUT 8 - -
B33500NUT 00 - - B3359BLADES 9 18.00 82.0
B3350BLADES 0 9.00 34.0 B3359NUT 9 - -
B3350NUT 0 - - B33510BLADES 10 18.00 86.0
B3351BLADES 1 9.00 34.0 B33510NUT 10 - -
B3351NUT 1 - - B33511BLADES 11 18.00 98.0
B3352BLADES 2 9.00 34.0 B33511NUT 11 - -
B3352NUT 2 - - B33512BLADES 12 20.00 108.0
B3353BLADES 3 9.00 35.0 B33512NUT 12 - -
B3353NUT 3 - - B33513BLADES 13 20.00 118.0
B3354BLADES 4 9.00 41.0 B33513NUT 13 - -
B3354NUT 4 - - B33514BLADES 14 20.00 125.0
B3355BLADES 5 12.00 50.0 B33514NUT 14 - -
B3355NUT 5 - - B33515BLADES 15 23.00 140.0
B3356BLADES 6 12.00 60.0 B33515NUT 15 - -
B3356NUT 6 - - B33516BLADES 16 23.00 155.0
B3357BLADES 7 15.00 65.0 B33516NUT 16 - -
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M4

B901 D/DORMER

HSS-E Maschinenreibahle mit H7 Toleranz, Zylinderschaft, unbeschichtet und dampfangelassen

Die prazise geschliffene Geometrie mit linksgedrallter Nut und rechter Schneidbewegung, sorgen fiir einfaches Reiben und eine verbesserte
Oberfldchengiite und LochgroBe. Geeignet zum Reiben vieler Materialien. Die Reibahle hat einen Zylinderschaft fiir Hochleistungs-Reiben.
Geeignet zum Reiben vieler Materialien.

2]
=
P4
o]
O
o
Y
O M —— = = |
o
A
- LCF -
BS - OAL _
HSS-E
Bright ST 328
(E = B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A ?10C Z8(
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9C WI4E  m10D wsD W12 MI0C w8C  WIIC  wW8C  W23F  MI7F WI2F  MSE MQE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
P14E W34D W20E m10D 228 218

Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
B9011.5 - 1.50 44.0 21.0 4 1.50 B9017/32 7/32 5.56 93.0 47.0 6 5.56
B9011/16 116 1.59 44.0 21.0 4 1.59 B90115/64 15/64 5.95 93.0 47.0 6 5.95
B9012.0 - 2.00 50.0 25.0 4 2.00 B9016.0 - 6.00 93.0 47.0 6 6.00
B9013/32 3/32 2.38 58.0 29.0 4 2.38 B9011/4 1/4 6.35 100.0 50.0 6 6.35
B9012.5 - 2.50 58.0 29.0 4 2.50 B9017.0 - 7.00 107.0 54.0 6 7.00
B9013.0 - 3.00 62.0 31.0 4 3.00 B9019/32 9/32 7.14 107.0 54.0 6 7.14
B9011/8 18 3.18 66.0 33.0 4 3.18 B9015/16 5/16 7.94 115.0 58.0 6 7.94
B9013.5 - 3.50 71.0 35.0 4 3.50 B9018.0 - 8.00 115.0 58.0 6 8.00
B9015/32 5/32 3.97 76.0 38.0 6 3.97 B9019.0 - 9.00 124.0 62.0 6 9.00
B9014.0 - 4.00 76.0 38.0 6 4.00 B9013/8 3/8 9.52 133.0 66.0 6 9.52
B9014.5 - 4.50 81.0 41.0 6 4.50 B90110.0 - 10.00 133.0 66.0 6 10.00
B9013/16 3/16 4.76 87.0 44.0 6 4.76 B90111.0 - 11.00 142.0 71.0 6 11.00
B9015.0 - 5.00 87.0 44.0 6 5.00 B9017/16 7116 nn 142.0 71.0 6 nn
B90113/64 13/64 5.16 87.0 44.0 6 5.16 B90112.0 - 12.00 152.0 76.0 6 12.00
B9015.5 - 5.50 93.0 47.0 6 5.50 B9011/2 12 12.70 152.0 76.0 6 12.70



M4

B301 D/DORMER

HSS Hand-Kegelreibahle, gerade genutet, 1:48 Kegel, unbeschichtet und dampfangelassen
Entwickelt, um verjiingende Bohrungen fertigzustellen, um Stiftlocher fiir ZollgroBen mit einem Verhaltnis von 1 zu 48 aufzunehmen. Mit

/ einem reduzierten kleinen Durchmesser kann das Werkzeug die vorgebohrte Bohrung leicht lokalisieren und zentrieren, um die Genauigkeit und

Leistung zu verbessern. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

- C_
DC 2
=
w
@]

- LCF -
BS - OAL -

HSS

Bright ST 328

==
@ o A
1:48

»

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | 4 | 4 4 4 4] 4] 4] 4]
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | [ 4] | | 4 | 4 4 | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
4] | | 4] 4] 4
DC <= 1/4Toleranzgrenze +0,0030; DC> = 9/32 Toleranzgrenze +0.0050.
nomd DC_1 DC 2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B3011/16 116 1.10 1.63 51.0 25.0 4 1.20 1.63
B3015/64 5/64 1.50 2.03 51.0 25.0 4 1.60 2.03
B3013/32 332 1.75 241 57.0 320 4 2.00 241
B3017/64 7/64 2.03 2.82 64.0 38.0 4 2.20 2.82
B3011/8 1/8 2.30 3.23 70.0 44.0 4 2.50 3.23
B3019/64 9/64 2.64 3.63 73.0 48.0 4 2.80 3.63
B3015/32 5/32 2.95 4.01 76.0 51.0 4 3.10 4.01
B30111/64 11/64 3.3 442 89.0 57.0 4 3.60 4.42
B3013/16 3/16 3.50 4.95 102.0 70.0 4 4.00 495
B3017/32 7132 413 5.59 102.0 70.0 6 4.50 5.59
B3011/4 1/4 4.64 6.43 17.0 86.0 6 5.00 6.43
B3019/32 9/32 5.23 7.42 143.0 105.0 6 5.60 7.42
B3015/16 5/16 5.84 8.03 143.0 105.0 6 6.30 8.03
B30111/32 1/32 6.43 8.81 152.0 114.0 6 7.10 8.81
B3013/8 3/8 7.03 9.68 165.0 127.0 6 8.00 9.68
B30113/32 13/32 7.42 10.46 191.0 146.0 6 8.00 10.46
B3017/16 716 8.21 11.25 191.0 146.0 6 9.00 11.25
B3011/2 1/2 9.41 12.85 210.0 165.0 6 10.00 12.85
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M4

Bgo 3 2/DORMER

HSS Hand-Kegelreibahle, gerade genutet, 1:50 Kegel, unbeschichtet und dampfangelassen

Entwickelt, um verjiingende Bohrungen fertigzustellen, um Stiftlocher fiir metrische GroBen mit einem Verhaltnis von 1zu 50 aufzunehmen. Mit
einem reduzierten kleinen Durchmesser kann das Werkzeug die vorgebohrte Bohrung leicht lokalisieren und zentrieren, um die Genauigkeit und
Leistung zu verbessern. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

DC_1

DIN -
HSS
Bright ST 9
==
(E ) A
1:50
»

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | .4 | |4 |4 |4 |4 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | 4 | | |4 | 4 |4 | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

4] | | 4 4 4

DCON MSToleranz h11; DC <=5 mm Toleranzgrenze +0,0750; DC <5 mm Toleranzgrenze +0,1250.
nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9031.5 1.5 1.40 214 57.0 37.0 4 1.80 2.14
B9032.0 20 1.90 2.86 68.0 48.0 4 2.24 2.86
B9032.5 2.5 2.40 3.36 68.0 48.0 4 2.80 3.36
B9033.0 3.0 2.90 4.06 80.0 58.0 4 3.15 4.00
B9034.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 4 4.00 5.00
B9035.0 5.0 4.90 6.36 100.0 73.0 4 5.00 6.30
B9036.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.30 7.90
B9038.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.50
B90310.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 13.30
B90312.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.20 16.00
B90313.0 13.0 12.86 16.74 255.0 2100 8 12.50 16.74
B90314.0 14.0 13.86 17.74 255.0 210.0 8 12.50 17.74
B90316.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.00 20.40
B90320.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 24.80



M4

D/DORMER

HSS Stiftloch-Handreibahle 1:50, unbeschichtet
Mit einer linksgedrallten Spiralnut und rechter Schneidbewegung. Der kleine Enddurchmesser wurde verringert, wodurch es einfacher ist, die
Reibahle im Loch zu zentrieren. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

;I
a
== e —
A
- LCF
< OAL
HSS oy
Bright
=
@ ) B
1:50
»

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | 4 | 4 4 4 4] 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | | | .4 | | || |4 || |4 |4 | | | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 |4

DCON MSToleranz h11; DC <=2,5 mm Gerade Nuten, Form A.
nomd DC_1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9521.2 1.2 1.10 1.74 50.0 32.0 3 240 3.15
B9521.5 1.5 1.40 2.14 57.0 37.0 3 240 3.15
B9522.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 3 2.40 3.15
B9522.5 25 240 3.36 68.0 48.0 4 2.40 3.15
B9523.0 3.0 2.90 4.06 80.0 58.0 5 3.00 4.00
B9523.5 35 3.40 4.66 87.0 63.0 5 3.40 4.50
B9524.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 5 3.80 5.00
B9524.5 4.5 4.40 5.80 95.0 70.0 5 430 5.60
B9525.0 5.0 490 6.36 100.0 73.0 5 4,90 6.30
B9525.5 5.5 5.40 7.20 118.0 90.0 6 5.50 7.10
B9526.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.20 8.00
B9526.5 6.5 6.40 8.60 140.0 110.0 6 6.20 8.00
B9527.0 7.0 6.90 9.40 160.0 125.0 6 7.00 9.00
B9528.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.00
B9529.0 9.0 8.90 12.10 195.0 160.0 6 9.00 11.20
B95210.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 12.50
B95212.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.00 14.00
B95213.0 13.0 12.80 17.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95214.0 14.0 13.80 18.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95216.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.50 18.00
B95220.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 22.40
B95225.0 25.0 24.70 30.70 370.0 300.0 10 22.00 28.00
B95230.0 30.0 29.70 36.10 400.0 320.0 10 24.00 31.50
B95240.0 40.0 39.70 46.50 430.0 340.0 12 32.00 40.00
B95250.0 50.0 49.70 56.90 460.0 360.0 12 39.00 50.00
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B122 D/DORMER

HSS Karosserie-Reibahle, reduzierter Schaft, bronzefarbene Oberflache und dampfangelassen

Entwickelt, um Bohrungen in diinnwandigen Stahlblechen neu auszurichten, bevor sie zusammengeschraubt oder zusammengenietet
werden. Es ist fiir die Verwendung von Hand konzipiert. Der kleine Durchmesser macht es einfach, vorgebohrte Bohrungen zu lokalisieren und
auszurichten. Geeignet in vielen Materialien.

@
Eﬁ\\&
0.

OAL

HSS ANSI

ST Bronze

@ | =

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 M11 Mi12 M1 N1.1 N1.2 N2.1 N2.2 N3.1
W15C W16C m17C W13C Z11c 78 Z11c 108 798 P23 F P17F P23 E PI21E W34D
N3.2 N4.1 N4.2
m20E 71228 71218

Product DC DC OAL LCF NOF DCONMS
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
B1223/8 3/8 0.3750 4.5/8 2112 4 3/8
B1221/2 12 0.5000 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1229/16 9/16 0.5625 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1225/8 5/8 0.6250 6.3/8 4.1/4 5 1/2
B12211/16 11/16 0.6875 6.3/8 4.1/4 5 12
B1223/4 3/4 0.7500 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B12213/16 13/16 0.8125 6.7/8 4172 5 1/2
B1227/8 7/8 0.8750 6.7/8 412 5 1/2
B12215/16 15/16 0.9375 6.7/8 412 5 12
B1221 1" 1.0000 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B1221.1/16 1.1/16 1.0625 6.7/8 4172 5 1/2



M4

HSS-E Stiftloch-Handreibahle 1:50, unbeschichtet
A Mit einer hohen linksgedrallten Spiralnut und rechter Schneidbewegung. Die Verjiingung an der Reibahle ist so ausgelegt, dass kegelige
/ Bohrungen fertiggestellt werden, um metrische Kegelstifte mit einem Verhaltnis von 1 zu 50 zu verwenden. Geeignet zum Reiben in vielen
i 5529"5 Materialien.

DC_1

DCON MS

OAL

DIN
Bright 2179

G| =%

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A ZI6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
98  ®8B  MI0C M6B  ¥4B  MSA  M6A  W4A  MJA  W4A  W14D  E12D  MID  MI6C
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14C ?110C W28 W14C P68 »1228

HSS-E

DCON MS Toleranz h9.
nomd DC_1 DC_2 OAL LCF NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9531.0 1.0 0.80 1.46 60.0 33.0 2 1.40
B9531.5 1.5 1.40 214 70.0 37.0 2 2.10
B9532.0 2.0 1.90 2.86 86.0 48.0 3 3.15
B9532.5 25 240 3.36 86.0 48.0 3 3.15
B9533.0 3.0 2.90 4.06 100.0 58.0 3 4.00
B9534.0 4.0 3.90 5.26 112.0 68.0 3 5.00
B9535.0 5.0 4.90 6.36 1220 73.0 3 6.30
B9536.0 6.0 5.90 8.00 160.0 105.0 3 8.00
B9536.5 6.5 6.40 8.78 188.0 119.0 3 8.50
B9538.0 8.0 7.90 10.80 207.0 145.0 3 10.00
B95310.0 10.0 9.90 13.40 245.0 175.0 3 12.50
B95312.0 12.0 11.80 16.00 290.0 210.0 3 16.00
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M4

D/DORMER

HSS-E Maschinenreibahle, Zylinderschaft, mit H7 Toleranz, unbeschichtet

Hochleistungsreibahle fiir CNC-Maschinen und in hochgenauen Werkzeughaltern oder Spannfuttern. Die linksgedrallte Spiralnut und rechte
Schneidbewegung, sorgt fiir ein gleichmaRiges Reiben und verbessert die BohrlochgroRe, sowie die Oberflichenbeschaffenheit. Geeignet zum
Reiben in vielen Materialien.

L~
()]
=
P4
e}
(&)
o

DIN >
HSSE | 212 . oAL _
®R = s
DIN 6535HA
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  WIGE  W12D  ®9D  mI16C  MI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MI1SF MI1F WJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS Toleranz hé.
DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1801.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 2.00 B1804.2 4.20 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1801.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.3 430 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.7 1.70 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.4 4.40 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.9 1.90 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.6 4.60 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.7 4.70 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.1 2.10 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.8 4.80 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.2 2.20 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1804.9 4.90 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.3 230 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1805.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.4 2.40 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.1 5.10 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.2 5.20 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.6 2.60 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.3 5.30 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.7 2.70 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.4 5.40 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.8 2.80 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.9 2.90 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.6 5.60 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.7 5.70 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.1 3.10 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.8 5.80 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.2 3.20 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.9 5.90 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.3 3.30 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1806.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.4 3.40 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.1 6.10 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.2 6.20 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.6 3.60 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.3 6.30 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.7 3.70 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.4 6.40 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.8 3.80 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.5 6.50 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.9 3.90 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.6 6.60 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.7 6.70 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.1 4.10 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.8 6.80 109.0 31.0 69.00 6 8.00
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Product

B1806.9
B1807.0
B1807.1
B1807.2
B1807.3
B1807.4
B1807.5
B1807.6
B1807.7
B1807.8
B1807.9
B1808.0
B1808.1
B1808.2
B1808.3
B1808.4
B1808.5
B1808.6
B1808.7
B1808.8
B1808.9

DC

(mm)
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0

LB

(mm)
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
81.00
81.00
81.00
81.00

NOF

SN OV OV OV OV OOV OYOYOYN OO OO OO OO O

M4

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00

Product

B1809.0
B1809.1
B1809.2
B1809.3
B1809.4
B1809.5
B1809.6
B1809.7
B1809.8
B1809.9
B18010.0
B18011.0
B18012.0
B18013.0
B18014.0
B18015.0
B18016.0
B18017.0
B18018.0
B18019.0
B18020.0

DC

(mm)
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90

10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
151.0
151.0
160.0
162.0
170.0
175.0
182.0
189.0
195.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
44.0
44.0
47.0
50.0
52.0
54.0
56.0
58.0
60.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
105.00
105.00
110.00
112.00
120.00
123.00
130.00
131.00
137.00

NOF

O OO CO 0O OO0 0O 0 OV OV OV OV OV Oy &Y OV OV Oy & & O O

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
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M4

B 170 2/DORMER

HSS-E Maschinenreibahle, Zylinderschaft, 0.01mm Abstufung, unbeschichtet

Mit verschiedenen Abstufungen kénnen Sie genaue BohrungsgroBen und zusatzliche Bohrlochtoleranzen erzielen. Die linksgedrallte Spiralnut
und rechte Schneidbewegung sorgt fiir ein gleichmaBiges Reiben und verbessert die BohrlochgroBe, sowie die Oberflichenbeschaffenheit.
Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

L
DCON MS

DIN
HSS-E
Bright 212 - OAL -

(E = B

©.95-5.5

+0.004
©5.51-12

+0.005

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  mIGE  W12D  ®9D  W16C  MI3C  ®10C MI4C  WIIC w24D  MISF MIIF WIJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS Toleranz h9.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B170.98 0.98 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.01 3.01 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B170.99 0.99 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.02 3.02 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.03 3.03 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.01 1.01 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.04 3.04 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.02 1.02 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.05 3.05 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.03 1.03 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.49 3.49 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.04 1.04 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.05 1.05 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.51 3.51 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.49 1.49 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.52 3.52 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.98 3.98 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.51 1.51 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1703.99 3.99 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.52 1.52 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1704.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.98 1.98 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.01 4.01 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.99 1.99 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.02 4.02 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.03 4.03 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.01 2.01 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.04 4.04 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.02 2.02 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.05 4.05 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.03 2.03 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.49 4.49 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.04 2.04 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.05 2.05 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.51 451 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.49 249 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.52 4.52 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.98 4.98 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.51 2.51 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.99 4.99 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.52 2.52 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1705.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.98 2.98 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.01 5.01 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.99 2.99 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.02 5.02 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1703.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.03 5.03 86.0 23.0 52.00 6 5.00
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Product

B1705.04
B1705.05
B1705.49
B1705.5

B1705.51
B1705.52
B1705.98
B1705.99
B1706.0

B1706.01
B1706.02
B1706.03
B1706.04
B1706.05
B1706.49
B1706.5

B1706.51
B1706.52
B1706.98
B1706.99
B1707.0

B1707.01
B1707.02
B1707.03
B1707.04
B1707.05
B1707.49
B1707.5

B1707.51
B1707.52
B1707.98
B1707.99
B1708.0

B1708.01
B1708.02
B1708.03
B1708.04
B1708.05
B1708.49
B1708.5

DC

(mm)
5.04
5.05
5.49
5.50
551
5.52
5.98
5.99
6.00
6.01
6.02
6.03
6.04
6.05
6.49
6.50
6.51
6.52
6.98
6.99
7.00
7.01
7.02
7.03
7.04
7.05
749
7.50
7.51
7.52
7.98
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
8.05
8.49
8.50

OAL

(mm)
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

LCF

(mm)
23.0
23.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0

LB

(mm)
52.00
52.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00

NOF

SN OV OV OV OV OV OV OV OV OV OV OOV OYOYWOYNOYWOYONOYOYOWNOYOYOYN OO OO OOV OO O O O

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

Product

B1708.51
B1708.52
B1708.98
B1708.99
B1709.0
B1709.01
B1709.02
B1709.03
B1709.04
B1709.05
B1709.49
B1709.5
B1709.51
B1709.52
B1709.98
B1709.99
B17010.0
B17010.01
B17010.02
B17010.03
B17010.04
B17010.05
B17010.49
B17010.51
B17010.52
B17010.98
B17010.99
B17011.0
B17011.01
B17011.02
B17011.03
B17011.04
B17011.05
B17011.49
B17011.5
B17011.51
B17011.52
B17011.98
B17011.99
B17012.0

DC

(mm)
8.51
8.52
8.98
8.99
9.00
9.01
9.02
9.03
9.04
9.05
9.49
9.50
9.51
9.52
9.98
9.99

10.00
10.01
10.02
10.03
10.04
10.05
10.49
10.51
10.52
10.98
10.99
11.00
11.01
11.02
11.03
11.04
11.05
11.49
11.50
11.51
11.52
11.98
11.99
12.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
44.0
440
44.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00

105.00
105.00
105.00

NOF

SN O OV OV OV OV OV O OV OV OV OV OV OO OOV OO OO OO OO OO O O O

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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44

D/DORMER

HSS-E Schalreibahle mit H7 Toleranz, Zylinderschaft, unbeschichtet

Die hohe linksgedrallte Spiralnut und rechte Schneidbewegung sorgen fiir verbesserte Leistung, wenn Nichteisen-Materialien bearbeitet werden
miissen, z.B. Aluminium. Es eignet sich auch zum Reiben anderer Materialien. Der Anschnitt erleichtert das Zentrieren und sorgt fiir verbesserte
Leistung und Bohrlochqualitdt.

%)
=
8
. LDC g
g BT —— — . —
LCF
DIN - LB N
HSS-E
Bright 212 . OAL _
@ — E
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 M11 M12 M21 M22 M23 N1.1 N1.2
W21C W24C W25C W18C ?16C H13B 7118 Z11C Z10C 79( »18B P78 W28F H21F
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
P14F m31E m23E Z20E

DCON MS Toleranz h9.
DC OAL LCF LDC LB NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1572.0 2.00 49.0 11.0 3.50 24.00 3 2.00
B1573.0 3.00 61.0 15.0 4.00 32.00 3 3.00
B1574.0 4.00 75.0 19.0 4.00 43.00 3 4.00
B1575.0 5.00 86.0 23.0 450 52.00 3 5.00
B1576.0 6.00 93.0 26.0 6.00 57.00 3 5.60
B1577.0 7.00 109.0 31.0 7.00 69.00 3 7.10
B1578.0 8.00 117.0 33.0 9.00 75.00 3 8.00
B1579.0 9.00 125.0 36.0 9.50 81.00 3 9.00
B15710.0 10.00 133.0 38.0 10.00 87.00 3 10.00
B15711.0 11.00 142.0 41.0 10.50 96.00 3 10.00
B15712.0 12.00 151.0 44.0 11.00 105.00 3 10.00
B15713.0 13.00 151.0 44.0 11.50 105.00 3 10.00
B15714.0 14.00 160.0 47.0 12.00 110.00 3 12.50
B15715.0 15.00 162.0 50.0 12.50 112.00 3 12.50
B15716.0 16.00 170.0 52.0 13.00 120.00 3 12.50
B15717.0 17.00 175.0 54.0 13.50 123.00 3 14.00
B15718.0 18.00 182.0 56.0 14.00 130.00 3 14.00
B15719.0 19.00 189.0 58.0 14.50 131.00 3 16.00
B15720.0 20.00 195.0 60.0 15.00 137.00 3 16.00
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HSS-E Maschinenreibahle mit H7 Toleranz, Morsekegelschaft, unbeschichtet
Die prazise geschliffene Geometrie mit linksgedrallter Nut und rechter Schneidbewegung, sorgen fiir einfaches Reiben und eine verbesserte
Oberfldchengiite und LochgroBe. Geeignet zum Reiben vieler Materialien.

&
DIN
HSS-E
Bright 208 - OAL -
@ x B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H138B H11B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
98  MIGE  W12D  #9D  m16C  WI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MISF MIF W7E M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E m47D W28t 214D 7308

Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1613.0 3.00 113.0 15.0 47.50 6 MK1 B16125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B1614.0 4.00 124.0 19.0 58.50 6 MK1 B16126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK3
B1615.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1 B16127.0 27.00 277.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1616.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1 B16128.0 28.00 277.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1617.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK1 B16129.0 29.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1618.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK1 B16130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1619.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK1 B16131.0 31.00 285.0 75.0 186.00 10 MK 3
B16110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK1 B16132.0 32.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16111.0 11.00 175.0 41.0 109.50 6 MK1 B16133.0 33.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16112.0 12.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16134.0 34.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16113.0 13.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16135.0 35.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1 B16136.0 36.00 325.0 79.0 201.00 10 MK 4
B16115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2 B16138.0 38.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2 B16140.0 40.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 8 MK 2 B16142.0 42.00 333.0 82.0 209.00 12 MK 4
B16118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 8 MK 2 B16144.0 44.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 8 MK 2 B16145.0 45.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 8 MK 2 B16146.0 46.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16121.0 21.00 232.0 62.0 152.00 8 MK 2 B16147.0 47.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 8 MK 2 B16148.0 48.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16123.0 23.00 241.0 66.0 161.00 8 MK 2 B16150.0 50.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
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HSS-E Maschinenreibahle mit H7 Toleranz, Morsekegelschaft
Reibahle mit Morsekegelschaft gemdf BS328. Die linksgedrallte Spiralnut und rechte Schneidbewegung, sorgen fiir einfaches Reiben und eine
verbesserte Oberflachengiite und BohrungsgroBe. Geeignet zum Reiben vieler Materialien.

&.
BS
HSS-E
Bright ST 328
(E x B
H7

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A P78 P6A
K 2 B @1 @2 8 [EBE B2 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22 N23
m4E  m00D w8D  mI2C  mI0C  w8C  WIC  w8C  wWI3F  MI7F M9F  WI2SE MSE MV4E

N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W34D W20E 710D 228

Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS
(inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
B1013.0 - 3.00 112.0 33.0 4 MK1 B1019/16 9/16 14.29 181.0 81.0 8 MK 2
B1011/8 18 3.18 112.0 33.0 4 MK 1 B10114.5 - 14.50 181.0 81.0 8 MK2
B1013.5 - 3.50 115.0 35.0 6 MK1 B10115.0 - 15.00 181.0 81.0 8 MK 2
B1014.0 - 4.00 117.0 38.0 6 MK1 B10115.5 - 15.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1014.5 - 4.50 120.0 41.0 6 MK 1 B1015/8 5/8 15.88 187.0 87.0 8 MK 2
B1013/16 3/16 4.76 124.0 44.0 6 MK 1 B10116.0 - 16.00 187.0 87.0 8 MK2
B1015.0 - 5.00 124.0 44.0 6 MK1 B10116.5 - 16.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1015.5 - 5.50 127.0 47.0 6 MK1 B10117.0 - 17.00 187.0 87.0 8 MK 2
B1016.0 - 6.00 127.0 47.0 6 MK 1 B10118.0 - 18.00 193.0 93.0 8 MK2
B1011/4 1/4 6.35 130.0 50.0 6 MK 1 B10119.0 - 19.00 193.0 93.0 8 MK2
B1016.5 - 6.50 130.0 50.0 6 MK1 B1013/4 3/4 19.05  200.0 100.0 8 MK 2
B1017.0 - 7.00 134.0 54.0 6 MK1 B10120.0 - 20.00 200.0 100.0 8 MK 2
B1015/16 5/16 7.94 138.0 58.0 6 MK 1 B10113/16 13/16 2064  200.0 100.0 8 MK 2
B1018.0 - 8.00 138.0 58.0 6 MK 1 B10121.0 - 21.00  200.0 100.0 8 MK2
B1018.5 - 8.50 138.0 58.0 6 MK1 B10122.0 - 2200  207.0 107.0 8 MK 2
B1019.0 - 9.00 142.0 62.0 6 MK1 B1017/8 7/8 2222 207.0 107.0 8 MK 2
B1019.5 - 9.50 142.0 62.0 6 MK 1 B10123.0 - 23.00  207.0 107.0 8 MK2
B1013/8 3/8 9.52 146.0 66.0 6 MK 1 B10124.0 - 2400  242.0 115.0 8 MK3
B10110.0 - 10.00  146.0 66.0 6 MK1 B10125.0 - 2500 2420 115.0 10 MK3
B10110.5 - 10.50 146.0 66.0 6 MK 1 B1011 1 25.40 2420 115.0 10 MK3
B10111.0 - 11.00 1510 71.0 6 MK 1 B10126.0 - 2600  242.0 115.0 10 MK3
B1017/16 7/16 nn 151.0 71.0 6 MK 1 B10127.0 - 27.00 2510 124.0 10 MK3
B10112.0 - 1200 1560 76.0 6 MK1 B10128.0 - 28.00  251.0 124.0 10 MK3
B10112.5 - 12.50 156.0 76.0 6 MK 1 B1011.1/8 1.1/8 28.58 251.0 124.0 10 MK3
B1011/2 1/2 1270 156.0 76.0 6 MK 1 B10129.0 - 29.00 2510 124.0 10 MK3
B10113.0 - 13.00  156.0 76.0 6 MK 1 B10130.0 - 30.00  251.0 124.0 10 MK3
B10113.5 - 13.50 1610 81.0 6 MK1 B10131.0 - 31.00  260.0 133.0 10 MK3
B10114.0 - 14.00 161.0 81.0 8 MK 1 B1011.1/4 1.1/4 31.75 260.0 133.0 10 MK3
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Product

B10132.0
B10134.0
B1011.3/8
B10135.0
B10136.0
B10137.0
B10138.0
B1011.1/2
B10139.0
B10140.0
B10141.0

DC

(mm)
32.00
34.00
34.93
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00
41.00

OAL

(mm)
293.0
302.0
302.0
302.0
302.0
302.0
312.0
312.0
312.0
312.0
312.0

LCF

(mm)
133.0
142.0
142.0
1420
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

NOF

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Zcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4

M4

Product

B10142.0 -
B10143.0 -
B10144.0 -
B1011.3/4 13/4
B10145.0 -
B10146.0 -
B10147.0 -
B10148.0 -
B10150.0 -
B1012 2’

DC

(mm)
42.00
43.00
44.00
44 .45
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00
50.80

OAL

(mm)
312.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
334.0
334.0
334.0

LCF

(mm)
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
174.0
174.0
174.0

NOF

ZCcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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HSS Nietloch-Reibahle, Morsekegelschaft

Bei Montagen von Bauteilen in groBen Fabriken zum Aufreiben versetzt liegender Bohrungen oder wenn Nietbohrungen vergroBert werden
- miissen. Der kleine Pilotdurchmesser beim Kegel im Verhaltnis 1 zu 10 vereinfacht die Positionierung und Ausrichtung des Werkzeugs in
vorgebohrten Lichern. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

LCF

DIN
Bright ST 311

(E o k11

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PI3A W14E 10D
K8 5 B2 8 BE B2 n~Ni1 N12 N3 N21 0 N22  N23  N3.1 N3.2
78D m12C W10C ?Z38( Z11C 38 C P23 F W17F WoF P21E W18E PI14E W34D HW20E
N3.3  N4.1
710D ?1218

Mit 1:10 Anschnitt.

HSS

DC 0AL LCF LDC NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B12110.0 10.00 171.0 95.0 30.00 4 MK1
B12111.0 11.00 176.0 100.0 33.00 4 MK1
B12112.0 12.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12113.0 13.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12114.0 14.00 209.0 115.0 42.00 4 MK 2
B12115.0 15.00 219.0 125.0 45.00 4 MK 2
B12116.0 16.00 229.0 135.0 48.00 4 MK 2
B12117.0 17.00 251.0 135.0 51.00 4 MK 3
B12118.0 18.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12119.0 19.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12120.0 20.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12121.0 21.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12122.0 22.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12123.0 23.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12124.0 24.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12125.0 25.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12126.0 26.00 296.0 180.0 72.00 4 MK3
B12130.0 30.00 311.0 195.0 78.00 5 MK3

224



M4

Bg 5 4 /DORMER

HSS-E Stiftloch-Maschinenreibahle 1:50, Morsekegelschaft
Einfaches Reiben mit verbesserter Genauigkeit und Leistung durch speziell entwickelte hoch linksgedrallte Spiralnut und einer rechten
Schneidrichtung. Entwickelt, zur Herstellung kegliger Bohrungen 1 zu 50 fiir metrische Kegelstifte. Geeignet zum Reiben vieler Materialien.

OAL

DIN

HSS-E
Bright 2180

G| =%

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A H6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
¥98  w8B  MI0C M6B  ¥I4B  MSA  M6A  W4A  EI1IA WIBA  WIT4F WI12F M9F  MIGE
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14E ZI10E 22 W14E ?6 »1228

nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B9545.0 5.0 4.90 6.36 155.0 73.0 3 MK1
B9546.0 6.0 5.90 8.00 187.0 105.0 3 MK1
B9548.0 8.0 7.90 10.80 227.0 145.0 3 MK 1
B95410.0 10.0 9.90 13.40 257.0 175.0 3 MK 1
B95412.0 12.0 11.80 16.00 315.0 210.0 3 MK2
B95413.0 13.0 12.86 16.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95414.0 14.0 13.86 17.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95416.0 16.0 15.80 20.40 335.0 230.0 3 MK 2
B95420.0 20.0 19.80 24.80 377.0 250.0 3 MK 3
B95425.0 25.0 24.70 30.70 427.0 300.0 3 MK 3
B95430.0 30.0 29.70 36.10 475.0 320.0 4 MK 4
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HSS-E Maschinenaufsteckreibahle mit H7 Toleranz, unbeschichtet und dampfangelassen

Aufsteckreibahlen zur Verwendung mit einem Dorn, der in die Bohrung in der Reibahle passt. Sie sind prazisionsgeschliffen mit einer
linksgedrallten Spiralnut und einer rechten Schneidrichtung, um ein reibungsloses Reiben zu gewahrleisten. Mit einer 45° Fase fiir eine genaue
Positionierung und Zentrierung in der Bohrung zur Verbesserung der Leistung und Lochqualitét. Geeignet zum Reiben in vielen Materialien.

(2]
=
P4
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o

' DIN
Bright ST 219

HSS-E

@ B H7

Eignung der Werkstiickmaterialgruppe, Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9B mIE m8D  ®7D WI10C WIC  weC  WI0C wW7C  WI7F MI7F WI0F  W23E  MIE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W13t W34D W20E 710D 24C

Product DC 0AL LCF NOF DCON MS Product DC 0AL LCF NOF DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B95525.0 25.00 45.0 320 8 13.00 B95542.0 42.00 56.0 40.0 10 19.00
B95526.0 26.00 45.0 32.0 8 13.00 B95544.0 44.00 63.0 45.0 12 22.00
B95527.0 27.00 45.0 32.0 8 13.00 B95545.0 45.00 63.0 45.0 12 22.00
B95528.0 28.00 45.0 320 8 13.00 B95548.0 48.00 63.0 45.0 12 22.00
B95529.0 29.00 45.0 320 8 13.00 B95550.0 50.00 63.0 45.0 12 22.00
B95530.0 30.00 45.0 32.0 8 13.00 B95552.0 52.00 71.0 50.0 12 27.00
B95531.0 31.00 50.0 36.0 10 16.00 B95555.0 55.00 71.0 50.0 12 27.00
B95532.0 32.00 50.0 36.0 10 16.00 B95558.0 58.00 71.0 50.0 12 27.00
B95534.0 34.00 50.0 36.0 10 16.00 B95560.0 60.00 71.0 50.0 12 27.00
B95535.0 35.00 50.0 36.0 10 16.00 B95565.0 65.00 80.0 56.0 14 32.00
B95536.0 36.00 56.0 40.0 10 19.00 B95570.0 70.00 80.0 56.0 14 32.00
B95537.0 37.00 56.0 40.0 10 19.00 B95575.0 75.00 90.0 63.0 14 40.00
B95538.0 38.00 56.0 40.0 10 19.00 B95580.0 80.00 90.0 63.0 14 40.00
B95540.0 40.00 56.0 40.0 10 19.00
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Product DCONWS
(mm)
B95613.0 13.00
B95616.0 16.00
B95619.0 19.00
B95622.0 22.00
B95627.0 27.00
B95632.0 32.00
B95640.0 40.00

OAL

(mm)
250.0
261.0
298.0
312.0
359.0
376.0
396.0

DCON WS

44

Halter fiir Maschinenaufsteckreibahle B955
Dorn zum Halten von Maschinenaufsteckreibahlen. Er hat einen Morsekegelschaft, der direkt in der Maschinenspindel gehalten werden kann.
Informationen zu der Verfiigbarkeit von Ersatzteilen (Treiber, Muttern und Unterlegscheiben) finden Sie in der B957-Reihe von Dormer.

OAL

LSC

(mm)
45
50
56
63
A
80
90

LB

(mm)
151.00
162.00
174.00
188.00
203.00
220.00
240.00

D/DORMER

ZCMmS

MK3
MK 3
MK 4
MK 4
MK5
MK5
MK5
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Ersatzteile fiir B956 Dorn

Die Ersatzteilserie B957 fiir B956 Dorne besteht aus Treiber, Muttern und Unterlegscheiben. Sie konnen einzeln und je nach GroBe erworben
werden, um eine sichere Verwendung zu gewahrleisten. Die B957 Treiber, Muttern und Unterlegscheiben werden nach den erforderlichen
Standards hergestellt.

DRIVER NUT WASHER

DCON MS

Product Nr. DCON MS
(mm)

B957N3DRIVER 13.00
B957N3NUT
B957N3WASHER
B957N4DRIVER
B957N4NUT
B957N4WASHER
B957N5DRIVER
B957N5NUT
B957N5WASHER
B957N6DRIVER
B957N6NUT
B957N6WASHER
B957N7DRIVER
B957N7NUT
B957N7WASHER
B957N8DRIVER
B957NSNUT
B957NSWASHER
B957N9IDRIVER
B957NINUT
B957N9WASHER

O O WO 0 0 0 NN N NN ovoyoy it B WWW
|
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VHM-Kegelsenker 90°, Zylinderschaft, unbeschichtet
Unbeschichteter Hochleistungs-90° Kegelsenker, der fiir den Einsatz in C(NC-Maschinen entwickelt wurde, bei denen hohe Produktivitdt und
Qualitdt erforderlich sind. Kann zum Anfasen von Bohrungen in harten und abrasiven Materialien verwendet werden. Der 90° Winkel dient zum

Anfasen von Lochern in Standardbohrungen mit 90° Kopfen.

_DC_1

DC_2

LCF

DCON MS

OAL

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

~———
DIN
WM | e | 335C
90°
@ —W— —
P1.1 P1.2 P1.3
MO64E H72E W74E
M2.1 M2.2 M2.3
W2C ?718C 7158
W4 C W31C ?25C
N2.1 N2.2 N2.3
WA0F W36F HW26F
S4.1 S4.2 H1.1
M58 PI4A H12A
DCON MS Toleranz hé.
Product DC2
(mm)
G4006.3 6.30
G4008.3 8.30
G40010.4 10.40
G40012.4 12.40
G40016.5 16.50
G40020.5 20.50
G40025.0 25.00
G40031.0 31.00

P2.1
W55E
M3.1
W208
N3.1
m42F
H2.1
H7A

P2.2
m48D
M3.2
7178
N3.2
m5F
H2.2
Zi6B

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20

P2.3
H43B
M3.3
7158
N3.3
13D
H3.1
WA

P3.1
45D
M4.1
ZI15A
N4.3
mi7E
H3.2
Z7B

LCF

(mm)
5.0
6.0
7.1
8.0
10.0
125
15.0
18.0

P3.2
W36D
M4.2
ZI13A
S1.1
m12(
H4.1
H5A

P3.3
W308B

W45F
$1.2
H10A
H4.2
¥4B

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
W26D

W33D
m32(
S1.3
ZI9A

P4.2
H23B

W25D
Wm25C
S2.1
m3B

P4.3
W18A
N1.1
756G
S2.2
Z7A

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00

M1.1
W 24C
N1.2
W556
S3.1
W68

NOF

W w W wwwww

M1.2
m21C
N1.3
W4A0F
S3.2
ZI5A
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G135 DDORMER

HSS Kegelsenker 60°, Zylinderschaft, unbeschichtet

Mit einem 60° Winkel zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus Bohrungen mit einem Durchmesser von bis zu 25 mm zu entfernen.
Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen eingesetzt werden. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen
Materialien.

DC_1
DCON MS

DC 2
ll
\
L

LCF
A OAL a
DIN
HSS
Bright 334C
60°
@ —H— =

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11l P12 (P13 P21 (P22 (P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M2l
MB3E  W6E  MWJE  MOE WI18D W68 MWD w130 w11B MWD 8B w8(  wme(  m7C
v22 K K2 K26 @2 GE B2 BE K3 nNi1 N12 N3 N21 N22

Zi6C P20F 715D Z21C Z17C Z18C Z14C Z19C Z15C 240G W30G Z20F H20F Z18F

N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H21F m12F 76D P40G 135G

DCON MS Toleranz h9.
DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1356.3 6.30 1.60 6.8 45.0 5.00 3
G1358.0 8.00 2.00 8.5 50.0 6.00 3
G13510.0 10.00 2.50 1.6 50.0 6.00 3
G13512.5 12.50 3.20 11.7 56.0 8.00 3
G13516.0 16.00 4.00 14.5 63.0 10.00 3
G13520.0 20.00 5.00 17.5 67.0 10.00 3
G13525.0 25.00 6.30 20.5 71.0 10.00 3
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HSS Kegelsenker 60°, Zylinderschaft, TiN-beschichtet

Fiir 60° Senkfasen zur Aufnahme spezieller Verbindungselemente und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Die TiN-Beschichtung
verbessert die Leistung und verlangert die Standzeit. Vielseitiges Werkzeug, das sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen eingesetzt
werden kann. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

-
(2]
=
=z
(@)
Fl 8
8
NI ‘ #
5 e T~ I
[a]
LCF
A OAL N
DIN
HSS
. 334C
60°
@ 5o ]

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33E W37E M38E H28E W25D 228 H23D m18D W58 m13D m11B 798 Z10C 4116

mM21 w31 KGR k&2 (Ki3 K21 k22] (K23 K1 k2] K33 ka1 (ka2 ka3

ZIC 8B M 34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z129C Z22( ?Z16C

K53 K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N4l N42
m32C W24C Z19C W536 W46 W27F W2/F W24F W17F W28F W16F 78D P158G ?150G

DCON MS Toleranz h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G3356.3 6.30 1.60 6.8 45.0 5.00 3
G3358.0 8.00 2.00 8.5 50.0 6.00 3
G33510.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G33512.5 12.50 3.20 1.7 56.0 8.00 3
G33516.0 16.00 4.00 14.5 63.0 10.00 3
G33520.0 20.00 5.00 17.5 67.0 10.00 3
G33525.0 25.00 6.30 20.5 71.0 10.00 3
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M4

HSS Kegelsenker 60°, Morsekegelschaft, unbeschichtet
Unbeschichteter 60° Kegelsenker zum Anfasen von speziellen Befestigungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Durch die
Konstruktion des Morsekegels kann das Werkzeug in Maschinenanwendungen eingesetzt werden, in denen es direkt in der Spindel gehalten
wird. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC_1

DC_2

LCF

OAL

DDORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

DIN
HSS ) 334D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E HW27E
v22 Kl K2
?16(C PI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC.2
(mm)
G13716.0 16.00
G13720.0 20.00
G13725.0 25.00
G13731.5 31.50
G13740.0 40.00
G13750.0 50.00
G13763.0 63.00
G13780.0 80.00

232

P2.1
H20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
135G

DC_1

(mm)
4.00
5.00
6.30
10.00
12.50
16.00
20.00
25.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3

W16D 113D ? 118

?Z14C Z19C ?15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
14.5 90.0
17.5 106.0
20.0 112.0
23.0 118.0
285 150.0
36.0 160.0
43.0 190.0
54.0 200.0

P4.1
m10D
N1.1
240G

P4.2
788
N1.2
W30G

M1.1 M12 Ma2.1
L4116 Z6C ?7C
N1.3 N2.1 N2.2
Z20F H20F Z18F

ZCms NOF

MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

W W W W W W W w



G154

M4

HSS Kegelsenker 82°, Zylinderschaft, unbeschichtet

Ein 82° Kegelsenker fiir Senkschrauben und zum Anfasen von Bohrungen. Geeignet fiir herkommliche Maschinen, sowie CNC-Maschinen und

zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC_2

DC_1

LCF

OAL

- DCON MS

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

DIN
HSS ) 335C
G 85 =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HW26E HW27E
v22 K (K52
?16( ZI20F 715D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F H12F 76D
DCON MS Toleranz h9.
Product b2
(mm)
G1546.3 6.30
G1548.3 8.30
G15410.4 10.40
G15412.4 12.40
G15416.5 16.50
G15420.5 20.50
G15425.0 25.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C

N4.2
?135G

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

P2.3
Z168

Z18C

P3.1
m16D

Z14C

LCF

(mm)
55
6.5
7.6
85
10.5
13.0
15.5

P3.2
W13D

Z14C

P3.3
Z118B

Z10C

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2 M1.1 M1.2
»18B Z8( P16
N1.2 N1.3 N2.1
W306 PI20F HW20F
DCON MS NOF
(mm)
5.00 3
6.00 3
6.00 3
8.00 3
10.00 3
10.00 3
10.00 3

M2.1
m7C
N2.2
Z18F
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G 1 29 2/DORMER

HSS Kegelsenker 90° einschneidig, Zylinderschaft, unbeschichtet

Unbeschichteter 90° Kegelsenker zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Eine Schneide reduziert
Vibrationen und gewdhrleistet einen reibungslosen Vorgang. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in weichen Stdhlen und mittelfeste
Nichteisen-Materialien wie z.B. Aluminium.

DC =6 mm DC =8 mm DC =10 mm

DCON MS
DCON MS

HSS 2DORMER

Bright

90°
G o =
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 wMm11 wMm12 wM21 [ K2 EE
21D W24D 25D 18D W16C P114A H13B 7118 8B 6B P78 18D Z13C ZI19A

K22 i [K# N1 N12  N13 0 N21 N22  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
PISA  WI6A  PI12A  M34D MDD mi6C  w16C  w14C  W17C  MIC  WSB wI35D #I30D

DCON MS Toleranz h9.

Product DC LH OAL DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
G1296.0 6.00 - 45.0 6.00 1
G1298.0 8.00 - 50.0 8.00 1
G12910.0 10.00 17.0 49.0 8.00 1
G12912.5 12.50 17.0 49.0 8.00 1
G12916.0 16.00 20.0 56.0 10.00 1
G12920.0 20.00 24.0 60.0 10.00 1
G12925.0 25.00 25.0 75.0 12.00 1
G12931.5 31.50 29.0 80.0 12.00 1
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G149

HSS-E Querlochsenker 90°, Zylinderschaft, unbeschichtet

D/DORMER

Ein 90° Querlochsenker zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Die spezielle Querlochausfiihrung leitet
die Spane von der Schneide weg, um einen reibungslosen Fasenvorgang zu gewahrleisten. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen

Materialien.

DC_2
DC_1

2DORMER

HSS-E

Bright

G o

=

DCON MS

NN

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1

121D 24D 25D 18D W16C P14 A W16B
B nN11 N12  N13 N21 N22 N34
w14A  E34D  W25D  mI6C  wl6C  w14C m17C
o DC_2 DC_1 LH

(mm) (mm) (mm)
61495 5.00 200 19.0
614910 10.00 5.00 230
614915 15.00 10.00 340
614920 20.00 15.00 80
614925 25.00 20.00 480
614930 30.00 25.00 61.0
614935 35.00 30.00 65.0
614940 40.00 35.00 66.0
614950 50.00 40.00 85.0

OAL

(mm)
45.0
48.0
65.0
84.0
102.0
115.0
127.0
136.0
166.0

M1.1
788
N3.3
W58

mMi2 w21 K KEE EE
P68 P78 118D ZI19A 716 A
N4.1  N4.2
wi7d  m5D
DCON MS DC NOF
(mm) (mm)
6.00 10.00 1
8.00 14.00 1
10.00 21.00 1
12.00 28.00 1
15.00 35.00 1
15.00 44.00 1
15.00 48.00 1
15.00 53.00 1
20.00 60.00 1
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G 1 3 6 2/DORMER

HSS Kegelsenker 90°, Zylinderschaft, unbeschichtet

Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Der reduzierte Schaft ermdglicht die Aufnahme
- groBerer Kegelsenkerdurchmesser in Standardspannfutter. Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen eingesetzt

werden. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC_1
DCON MS

DC 2
L

LCF
- OAL o
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ —W— E—

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
w6C  w0F wI5D  m21C wi7C w18 w14C m19C  wI5C w406 m30G WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F H12F 76D 140G ?135G

DCON MS Toleranz h9.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich G236 an.

DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1364.3 430 1.30 4.0 40.0 4.00 3 G13611.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G1365.0 5.00 1.50 4.5 40.0 4.00 3 G13612.4 12.40 2.80 85 56.0 8.00 3
G1365.3 5.30 1.50 45 40.0 4.00 3 G13613.4 13.40 2.90 9.0 56.0 8.00 3
G1365.8 5.80 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13615.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G1366.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13616.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G1366.3 6.30 1.50 55 45.0 5.00 3 G13619.0 19.00 3.50 1n7 63.0 10.00 3
G1367.0 7.00 1.80 55 50.0 6.00 3 G13620.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G1367.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3 G13623.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G1368.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3 G13625.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1368.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3 G13626.0 26.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1369.4 9.40 2.20 7.2 50.0 6.00 3 G13628.0 28.00 4.00 16.5 71.0 12.00 3
G13610.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3 G13630.0 30.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
G13610.4 10.40 2.50 1.6 50.0 6.00 3 G13631.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3

236



44

HSS Kegelsenker 90°, Zylinderschaft, TiAIN-beschichtet

Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Der reduzierte Schaft ermdglicht die
Aufnahme groBerer Kegelsenkerdurchmesser in Standardspannfutter. Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen
eingesetzt werden. Die TiAIN-Beschichtung verbessert die Leistung und verlédngert die Standzeit.

DCON MS

_DC_1

| LCF
B OAL a
¢ DIN
HSS
TAN 335C
90°
@ —W— —_—

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W40E W45E W46E W34E W30D W27B W28D 22D 198 m16D H14B Z11B Z11C ?9(

M2l w22 23 Killl K2 KBS GE @2 B8 G5 G2 B8 @E @2

Z10C Z9C 8B H4F W30D »23D W4( W34C 27 ( W37C W28C 723C »134C »26(
K3 K@ K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23 N3l N3.2 N33 N4l
Z19C W39C W29C ?23C 160G 145G W30F W30F W27F W19F W32F W18F 79D P162G
N4.2
P155G

DCON MS Toleranz h9.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich G236 an.

DC 2 DC 1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G5606.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G5608.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G5608.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G656010.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56010.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56012.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
656016.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G56020.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G56025.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G56031.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3

237



M4

G 106 2/DORMER

HSS Kegelsenker 90°, Schaft mit 3 Spannflachen, unbebeschichtet
Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Der Schaft mit 3 Spannflachen bietet
einen verbesserten Halt in 3-Backenfutter. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC_1

C_
|||
DCON MS

| LCF
- OAL N
DIN
HSS
Bright 335C
(E 90° =
ﬁ &

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
v6C m0F WISD  P21C wi7C wm1sC w14C m19C  wI5C P40G m30G WI0F  WI0F  mIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F ZI12F 76D 140G ?135G

DCON MS Toleranz h9.
Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich G236 an.

DC 2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1066.3 6.30 1.50 56 45.0 5.00 3
G1068.3 8.30 2.00 6.9 50.0 6.00 3
G10610.4 10.40 2.50 78 50.0 6.00 3
G10612.4 12.40 2.80 8.6 56.0 8.00 3
G10616.5 16.50 3.20 1.1 60.0 10.00 3
G10620.5 20.50 3.50 12.9 63.0 10.00 3
G10625.0 25.00 3.80 15.7 67.0 10.00 3
G10631.0 31.00 420 18.5 71.0 12.00 3
G10634.0 34.00 4.50 19.0 103.0 16.00 3
G10637.0 37.00 450 212 118.0 16.00 3
G10640.0 40.00 450 20.0 118.0 16.00 3
G10650.0 50.00 5.00 236 126.0 16.00 3
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HSS Kegelsenker 90°, Schaft mit 3 Spannflachen, TiAIN-beschichtet
Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Der Schaft mit 3 Spannflachen bietet
einen verbesserten Halt in 3-Backenfutter, inshesondere bei der Verwendung in handgefiihrten Werkzeugen. Die TIAIN-Beschichtung verldngert
die Standzeit. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

_DC_1

DC_2

LCF

OAL

DCON MS

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

¢ DIN
e 335¢
@ 90° ==
I o
P11 P12 P13
M40E  W4SE M46F
M2.1 M2.2 M2.3
w10C ®m9C  ms8B
w19C m39C  m29C
N4.2
556
DCON MS Toleranz h9.

P2.1
W34E

W41F

Z23C

P2.2
m30D
W30D
N1.1
260G

Produkte aus dieser Serie gibt es auch als Set. Sehen Sie sich G236 an.

Product

G5066.3

G5068.3

G50610.4
G50612.4
G50616.5
G50620.5
G50625.0
G50631.0
G50634.0
G50637.0
G50640.0
G50650.0

DC_2

(mm)
6.30
8.30
10.40
12.40
16.50
20.50
25.00
31.00
34.00
37.00
40.00
50.00

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20
450
450
4.50
5.00

P2.3
H278B
723D
N1.2
145G

P3.1
m28D
W42C
N1.3
W30F

LCF

(mm)
5.6
6.9
7.8
8.6
1.1
12.9
15.7
18.5
19.0
21.2
20.0
23.6

P3.2
22D
W34C
N2.1
W30F

P3.3
m198B
Z27C
N2.2
W27 F

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0
103.0
118.0
118.0
126.0

P4.1
m16D
m37C

N2.3
W19F

P4.2
W48
W28C

N3.1
m32F

P4.3
2118
Z23C

N3.2
W18F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00

M1.1
Z1c
7134 C

N3.3
79D

NOF

W W W wwwwwwwww

M1.2
[ 4P]6
?26C

N4.1
P162G
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G142 D/DORMER

HSS Kegelsenker 90°, Zylinderschaft, unbeschichtet fiir Edelstahl

Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Erhdhter Freischliff fiir eine scharfere
Schneidkante, die die Leistung bei der Bearbeitung von klebenden Materialien, wie rostfreien Stahlen und Nichteisen-Materialien verbessert. Das
Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen eingesetzt werden.

n
=
b4
o
F‘ 8
g
N ) N
2 H;
| LCF
B OAL _
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ ?— —

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M12 Ma2.1
H2E W26E W27E HW20E W18D P116B m16D W13D ”118B m10D 3B mnc moC m10C
M2.2 M3.1 M3.2 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
78C m7B »6B ZI4A W40G W306 ZI20F ZI20F ZI18F P20 F W34F m20F m10D W406

N4.2

W35G
DCON MS Toleranz h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1424.8 4.80 1.30 45 40.0 4.00 3
G1425.0 5.00 1.50 45 40.0 4.00 3
G1426.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G1426.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G1427.0 7.00 1.80 5.5 50.0 6.00 3
G1427.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3
G1428.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G1428.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G14210.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14210.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14211.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G14212.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G14215.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G14216.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G14219.0 19.00 3.50 1.7 63.0 10.00 3
G14220.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G14223.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G14225.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G14231.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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HSS-E Kegelsenker 90°, Zylinderschaft, AITiCN-beschichtet
Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Kann in Maschinen- und Handanwendungen
verwendet werden. Besonders geeignet zum Anfasen von Bohrungen in harten und abrasiven Materialien. Die AITICN-Beschichtung verbessert
die Leistung und verldngert die Standzeit.

_DC_1

DC_2

LCF

DCON MS

OAL

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

¢ DIN
HSS-E
ATTCN 335C
90°

@ —W— —

P1.1 P1.2 P1.3

P40 E PI45E P46 E

M2.1 M2.2 M2.3

W21C W17C ZI14A

W37C W28C ?23C

N2.3 N3.1 N3.2

ZI19F »I32F 718 F
DCON MS Toleranz h9.
Product DC2

(mm)

G5706.3 6.30
G5708.3 8.30
G57010.4 10.40
G57012.4 12.40
G57016.5 16.50
G57020.5 20.50
G57025.0 25.00
G57031.0 31.00

P2.1
PI34E
M3.1
W148B
?134C

N3.3
79D

P2.2
730D
M3.2
m128

26 (

DC_1

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20

P2.3
m278
M3.3
7118

Z19C

P3.1
W28D
M4.1
H15A

W39C

LCF

(mm)
6.5
8.2
9.7
10.6
13.9
17.1
21.4
24.4

P3.2
W20
M4.2
ZI13A

W29C

P3.3
W98

W41 C

Z23(

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
m16D
W30C
N1.1
?160G

P4.2
W48
Z23C
N1.2
145G

P4.3
2118
W42(

N1.3
Z30F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00

M1.1
m23C
W34
N2.1
Z30F

NOF

W W w W w W w o w

M1.2
W20C
27 C
N2.2
?27F
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DDORMER

HSS-E Kegelsenker 90°, Sechskantschaft, unbeschichtet

Ein vielseitiger Kegelsenker mit einem sechskantigem Schaft, der das Halten in elektrischen Schraubendrehern erleichtert. Der 90° Kegelsenker
eignet sich zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in
vielen Materialien.

DCON MS

HSS-E 2DORMER
Bright
@ %0 | ==
©

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 251 gefunden werden.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M21

HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B W16D HW13D ”118B m10D ﬂ-8B Z11C ?9( Z10C
M22 wv23 Kl K2 K2E K2 BE B2 E BB EBE N1 N2 N13
9( wsB  M0F wWI5D W2IC  wW17C  WI8C  wW14C  wI5C MI19C  mI15C 2406 m306  KI0F
N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42

w20F  WI8F  W20F  W2IF  WI2F  w6D K406 #1356

6,35; 1/4" Sechskantschaft; DIN 74

DC 2 DC 1 0AL DCONMS ZCMS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (inch)

G1076.3 6.30 1.50 50.0 /4" M2-M3 3
G1078.3 8.30 2.00 50.0 /4" M4 3
G10710.4 10.40 2.50 50.0 1/4" M5 3
G10712.4 12.40 2.80 50.0 1/4" M6 3
G10716.5 16.50 3.20 50.0 1/4" M8 3
G10720.5 20.50 3.50 50.0 /4" M10 3
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DC_2

DC_1

LCF

M4

HSS 90° mit langer Reichweite, Zylinderschaft, unbeschichtet
Der verldngerte Schaft ermdglicht das Anfasen von Bohrungen in Bereichen, die schwer zu erreichen sind. Der 90° Kegelsenker erzeugt Fasen fiir
Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

D/DORMER

DCON MS

o

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
L

OAL

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

HSS 2DORMER
Bright
G |wa| =
P1.1 P1.2 P1.3
HW20E H22E H23E
v22 [ K2
?6( H17E Z12(
N3.1 N3.2 N3.3
W6E ZI10E ?Z5C
DCON MSToleranz h9.
Product =
(mm)
G6006.3 6.30
G6008.3 8.30
G60010.4 10.40
G60012.4 12.40
G60015.0 15.00
G60016.5 16.50
G60020.5 20.50
G60025.0 25.00

P2.1
W17E

7188

P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3

15D 71138 HW12D oD 8B

P114B 158 118 ”16B 7128
DC 1 LCF 0AL
(mm) (mm) (mm)
1.30 5.6 154.0
1.80 6.9 155.0
2.20 7.8 157.0
2.50 8.6 158.0
2.80 10.3 159.0
2.80 111 161.0
3.00 12.9 164.0
3.20 15.7 168.0

P4.1
W7D
N1.1
?35G

P4.2
768
N1.2
125G

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00

M1.1 M1.2
4116 4[]0
N1.3 N2.1
Z15F Z15F

W w W wwwww

NOF

M2.1
m7C
N2.2
Z13F
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G 1 3 2 2/DORMER

HSS 90° Krauskopfsenker, Zylinderschaft, unbeschichtet

Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Bohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Mehrere Schneiden, um Vibrationen zu
reduzieren und einen reibunsglosen Vorgang zu gewdhrleisten. Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch Maschinenanwendungen
eingesetzt werden. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC_2=8mm DC_22>12.5mm

DCON MS
DCON MS

]
ﬁg
N

LH

OAL

DIN
Bright 335A

G ¥ =

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 251 gefunden werden.

P22l P23 P32 P33 P41 P42 P23 wm33 M4l K K2 B B2 EE

P18 E H16D Z13D H11B 710D K] m7B Z3A Z4A P20F m15D H11D Z17C W14D

Bl B2 G5 i 2 B8 K2 K8 N3 N23 N2 N43

W18E PI14E 711D ?17C ?13C 7119 15 Hm11D P20 F H13F PI12F P5G
DCON MS Toleranz h9.

DC_2 DC_1 LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1328.0 8.00 - - 48.0 8.00 5
G13212.5 12.50 2.00 15.5 48.0 8.00 5
G13216.0 16.00 3.20 19.5 56.0 10.00 7
G13220.0 20.00 5.00 23.0 60.0 10.00 7
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M4

HSS Kegelsenker 90°, Morsekegelschaft, unbeschichtet
Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Aufgrund des Morsekegelschaftes
kann das Werkzeug in Maschinenanwendungen eingesetzt werden, in denen es direkt in der Spindel gehalten wird. Geeignet zum Anfasen von

Bohrungen in vielen Materialien.

_DC_1

DC_2

LCF

OAL

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

DIN
HSS ) 335D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E W27E
v22 K K2
716 ZI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC_2
(mm)
G13825.0 25.00
G13830.0 30.00
G13831.0 31.00
G13834.0 34.00
G13837.0 37.00
G13840.0 40.00
G13850.0 50.00
G13863.0 63.00
G13880.0 80.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
?135G

DC_1

(mm)
3.80
4.20
4.20
4.50
4.80
10.00
14.00
16.00
22.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3
H16D 113D ? 118
K3.1 K32 K51 K52

?14C ?19C Z15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
15.5 106.0
18.5 112.0
20.0 112.0
19.5 118.0
21.7 118.0
20.5 140.0
241 150.0
285 180.0
36.0 190.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2
788
N1.2
W30G

ZCMmS

MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

M1.1 M1.2
L4} Zi6
N1.3 N2.1
ZI20F m20F

W W W wwwwww

NOF

M2.1
77
N2.2
»18F
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HSS Kegelsenker 90°, Morsekegelschaft, TiN-beschichtet

Ein 90° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Bohrungen zu entfernen. Verbesserte Leistung bei langerer
Bearbeitung mit hoher Geschwindigkeit. Das Design des Morsekegelschafts ermdglicht es, es direkt in der Spindel zu halten. Die TiN-Beschichtung
verbessert die Leistung und verldngert die Standzeit. Geeignet fiir viele Materialien.

T
- czc Ms
g
N \ I
8l 1
_a LCF
_ OAL .~
DIN
HSS
TN 335D
90°
@ —W— —

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kénnen ab Seite 251 gefunden werden.

P12 PL3 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 MLl M1.2

W33E W37E W38E W28E 25D H228B Hm23D 18D m158 m13D H1B 798 Z1c Z9C

M21  M22  M23 KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 ka2

Z10C [ 4P]¢ 8B W34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z29C Z22(

B3 BE B2 BB N1 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l

16 C W32C W24C ?119C 536 406 W27F W27F W24F m17F H28F Wi6F 78D ?158G

N4.2

?150G

DC_2 DC_1 LCF OAL ZCMs NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

G33825.0 25.00 3.80 15.5 106.0 MK 2 3
G33831.0 31.00 4.20 20.0 112.0 MK 2 3
G33837.0 37.00 4.80 21.7 118.0 MK 2 3
G33840.0 40.00 10.00 20.5 140.0 MK 3 3
G33850.0 50.00 14.00 241 150.0 MK3 3
G33863.0 63.00 16.00 285 180.0 MK 4 3
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HSS Kegelsenker 100°, Zylinderschaft, TiAIN-beschichtet
Ein 100° Kegelsenker zum Anfasen von Standardbohrungen und um Grate aus den Ldchern zu entfernen. Ein vielseitiges Werkzeug mit
einer TiAIN-Beschichtung, welche die Leistung verbessert und die Standzeit verldngert. Das Werkzeug kann sowohl in Hand- als auch
Maschinenanwendungen eingesetzt werden. Geeignet zum Anfasen von Bohrungen in vielen Materialien.

DC 2
DC_1

DCON MS

OA

L

D/DORMER

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

q DIN
HSS ) 335¢
E &g =
P1.1 P1.2 P1.3
W40E W45E W46 E
v21 K K32
?710C W4F W30D
K82 S8 nN11
W29C ?23( ?160G
DCON MS Toleranz h9.
Product b2
(mm)
G1716.3 6.30
G1718.3 8.30
G17110.4 10.40
G17112.4 12.40
G17116.5 16.50
G17120.5 20.50
G17125.0 25.00

P2.1
W34E
723D
N1.2
P45G

P2.2
m30D
W42C

N1.3
W30F

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

P2.3
H278B
W34C
N2.1
W30F

P3.1
m28D
27 C
N2.2
W27F

LCF

(mm)
45
55
6.6
7.0
9.0
11.0
135

P3.2
22D
W37C

N2.3
W19F

P3.3
m198B
W28C

N3.1
W32F

OAL

(mm)
440
49.0
49.0
53.0
56.0
61.0
65.0

P4.1
m16D
Z23C

N3.2
W18F

P4.2
W48
7134 C

N3.3
79D

P4.3
2118
?126C

N4.1
P162G

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00

M1.1
Z1c
Z19C

N4.2
P155G

NOF

W w W wwww

M1.2
?9C

W39C
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HSS Mehrstufenbohrer fiir diinne Bleche, unbeschichtet
Stufenbohrer mit mehrstufigem Design, das eine schrittweise VergdRerung der Lcher auf den erforderlichen Durchmesser ermdglicht. Durch
den reduzierten Zylinderschaft konnen alle Durchmesser in einem Standardbohrfutter und Halter gehalten werden. Geeignet zum VergroBern
von Lochern in vielen Materialien.

SDL

S
3T 8 %
T o ©® 8 8§ & & & @

D/DORMER

DCX
DC_1
|

OAL

DCON MS

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

HSS 2DORMER
Bright
20°
@ == —
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
W20 W22 W23 m1/
N1.3 N2.1 N2.2 N3.1
15 P31 »128 W34
SDI = Stufendurchmesserinkremente.
Product Nr. DC_1 DCX
(mm) (mm)
6314412 412 4.00 12.00
G3141220 1220 12.00 20.00
63142030 2030 20.00 30.00
63143040 3040 30.00 40.00
6314420 420 4.00 20.00
G314630 630 6.00 30.00
G314M M 9.00 36.00

248

P2.2

N3.2

SDL

(mm)
5.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.00

P2.3 P3.1 P3.2 M1.1 M1.2
713 m12 79 4L] 4]0
N3.3 N4.1 N4.2
7110 W30 W20
SDI SDL_1
(mm) (mm)
4-5-6-7-8-9-10-11-12 5.00
12-13-14-15-16-17-18-19-20 4.00
20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30 4.00
30-31-32-33-34-35-36-37-38-39-40 4.00
4-6-8-10-12-14-16-18-20 4.00
6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4.00
9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 3.00

M2.1

K@ nN11 N12
77 ?17 W30 H23
LCF OAL DCON MS
(mm) (mm) (mm)
61.0 80.0 6.00
55.0 76.0 9.00
67.0 88.0 12.00
740 98.0 13.00
480 76.0 8.00
73.0 98.0 10.00
57.0 86.0 12.00
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D/DORMER

HSS 180° Zapfensenker, Zylinderschaft, unbeschichtet

Senkbohrer mit einem Winkel von 180° zur Herstellung von Bohrungen fiir Standard-, Innensechskant- und Zylinderschrauben. Der Bohrer
verfiigt iber einen Zapfen (erhaltlich fiir verschiedene BohrlochgroBen), mit dessen Hilfe die Senkbohrung in Standardbohrungen mit metrischer
GroRe genau gefiihrt werden kann. Geeignet zum Senkbohren von Bohrungen in vielen Materialien.

DC
GPD
‘
|
A ! )
|
T
T
DCON MS

- - GPL
- OAL |
DIN
HSS
Bright 373
180°
@ _\ﬁ‘_ E—

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 251 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
HW20E H22E H23E W17E 15D ?13C HW12D 719D Z3cC 7D P6( 78D 6D »7D
M22  M23 KLl KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 K42 K51 K52
6D w5C H17E P12E P11E m15D 712D Z10C Z13D 710D ?12D 79D W14D 710D
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
?1306 W26 156 ?131G 128G 120G W34C W20C Z10C W30C 7120C

DCON MSToleranz h9.

Product DC GPD ZCMS GPL OAL LH DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1256.5X2.5% 6.50 2.50 M3t 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.2" 6.50 3.20 M3f 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.42 6.50 3.40 M3m 450 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X3.3% 8.00 3.30 M4t 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.3 " 8.00 430 M4f 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.52 8.00 4.50 M4m 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G12510.0X4.2 % 10.00 4.20 M5t 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.3 " 10.00 5.30 M5f 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.52 10.00 5.50 M5m 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X5.0) 11.00 5.00 M6t 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.4" 11.00 6.40 Mé6f 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.6 ¥ 11.00 6.60 M6ém 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12515.0X6.8 % 15.00 6.80 M8t 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X8.4" 15.00 8.40 M8 f 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X9.0 % 15.00 9.00 M8m 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X8.5 % 18.00 8.50 M10t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X10.5" 18.00 10.50 M10f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X11.02 18.00 11.00 M10m 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X10.2¥ 20.00 10.20 M12t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.0" 20.00 13.00 M12f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.5? 20.00 13.50 M12m 10.00 100.0 22.0 12.50 3

V' f=Durchgangshohrung Fein.
2 m = Durchgangsbohrung Medium.
3 t= Gewindekernbohrung.
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Set mit Kegelsenker in einer zylindrischen Kunststofftrommel
Set mit verschiedenen GréBen von 90° Kegelsenkern. Es stehen 5 verschiedene Sets mit G106, G136 oder G560 zur Verfiigung. Geeignet fiir viele
Materialien.

A =Stile im Set, B = Anzahl im Set C = Durchmesser im Set.

Product N A B ¢

62361 1 G136 6 6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
62362 2 G136 4 6.30mm, 10.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

G2363 3 G560 6 6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
62364 4 G106 6 6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
62365 5 G506 6 6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
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Vorschubraten

1SO-Gruppe

- m O A ™ >

1.00
0.030
0.035
0.040
0.050
0.065
0.090

1.50
0.045
0.055
0.065
0.080
0.100
0.140

1.00

2.00
0.055
0.072
0.085
0.110
0.140
0.180

0.10
0.08
0.10
0.10
0.05
0.05

3.00
0.078
0.110
0.135
0.160
0.180
0.260

5.00
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Vorschub pro Umdrehung (f" inmm/U)
Je nach Arbeitsbedingungen kann
es erforderlich sein, diese Werte um

DIAGRAMM DER REIBAHLEN-VORSCHUBRATE

Alpha-Code).

Schneidanwendung auswahlen.

der Vorschub pro Umdrehung (fn).

3. Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle suchen.
4. Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte fiir Durchmesser und Alpha-Code ist

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des Vorschubs pro
Umdrehung (fl):

1. Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln (Beispiel: 21C,,,C" ist der

2. In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten Durchmesser fiir lhre

15.00
0.210
0.270
0.325
0.400
0.485
0.610

16.00
0.220
0.280
0.335
0.410
0.500
0.630

20.00
0.250
0.310
0.390
0.470
0.530
0.700

25.00
0.280
0.360
0.440
0.540
0.640
0.800

30.00
0.320
0.400
0.480
0.600
0.750
0.930

40.00
0.390
0.500
0.600
0.730
0.910
1.200

50.00
0.440
0.550
0.680
0.850
1.100
1.500

80.00
0.500
0.600
0.750
0.950
1.200
1.650

Schneidanwendung auswahlen.

IS0-Gruppencode fiir Edelstahl:,M".)

ISO-Gruppencode ist die Bearbeitungszugabe (BZ).

Ausgangsdurchmesser (PHD) zu erhalten.

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des richtigen
Ausgangsdurchmessers (PHD):

1 Inder obersten Zeile der Tabelle den Durchmesserbereich fiir lhre
2. 1S0-Gruppencode in der linken Spalte der Tabelle suchen. (Beispiel:
3. Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte fiir den Durchmesserbereich und den

4. Bearbeitungszugabe vom Reibdurchmesser subtrahieren, um den

(Beispiel: Fiir ein 6-mm-Loch in Stahl (P) betrdgt der PHD 5,85 mm)

+15% anzupassen.
¢ DC(mm)
400 500 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00
0.090 0.100 0.125 0.137 0.150 0.170 0.185
0.130  0.150 0.165 0.172  0.180 0.210 0.240
0.160 0.185 0.200 0210 0.220 0.260 0.285
0.180 0.200 0.235 0.253 0270 0.320 0.360
0.215  0.250 0300 0325 0350 0390 0.430
0305 0350 0395 0417 0440 0.500 0.550
Bearbeitungszugabe bei Verwendung
einer Maschinen-Reibahle (BZ in mm)
Ausgangsdurchmesser
PHD =DC—MA
o DC(mm)

5.00 8.00 8.00 12.00 12.00

0.15 0.20

0.10 0.10

0.15 0.20

0.15 0.20

0.10 0.10

0.05 0.10

0.20
0.20
0.20
0.20
0.15
0.10

16.00

16.00

0.30
0.20
0.30
0.30
0.20
0.15

30.00

30.00

0.30
0.30
0.30
0.30
0.20
0.20

80.00

Achtung bei Bearbeitungstoleranzen von Bohrern: Der Werkzeugdurchmesser entspricht nicht dem erzeugten Bohrungsdurchmesser!

Hinweis: Die empfohlene Zugabe bei Verwendung einer Handreibahle betrégt 0,05 bis 0,10 mm.
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Vorschubraten

252

= O M m O A ™ >

6.00
0.030
0.040
0.050
0.060
0.080
0.090
0.100
0.120

8.00
0.040
0.050
0.060
0.080
0.100
0.110
0.120
0.150
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Vorschub pro Umdrehung (f" inmm/U)
Je nach Arbeitsbedingungen kann es
erforderlich sein, diese Werte um £15%
anzupassen.

10.00 16.00 20.00
0.050 0.060 0.080
0.060 0.080 0.100
0.080 0.100 0.120
0.100 0.120 0.150
0.120 0.150 0.180
0.130 0.160 0.190
0.150 0.180 0.200
0.180 0.200 0.220

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des Vorschubs pro
Umdrehung (f ):

1. Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln (Beispiel: 23E, ,E” ist der
Alpha-Code).

2. Inder obersten Zeile der Tabelle den passendsten Durchmesser fiir lhre
Schneidanwendung auswahlen.

3. Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle suchen.

4. Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte fiir Durchmesser und Alpha-Code ist
derVorschub pro Umdrehung (fn).

¢ DC(mm)
25.00 32.00 40.00 60.00 80.00
0.090 0.100 0.120 0.140 0.160
0.120 0.140 0.160 0.180 0.200
0.140 0.160 0.180 0.200 0.220
0.180 0.200 0.220 0.250 0.280
0.200 0.250 0.270 0.300 0.320
0.210 0.260 0.290 0.330 0.360
0.220 0.280 0.320 0.360 0.400
0.250 0.300 0.350 0.400 0.450



Definitionen/Nomenklatur fiir Reibahlen

A

O 0 N & 1 A W N =

Breite des Schneidkantenriickens

Kreisformige Fase
Freischnitt
Freiwinkel
Mittelloch
Spannut
Hinterkante
Schneidkante
Stirnfléche

WN =

mmON® >

44

Mitnehmer oder Vierkantmitnahme
Aussparungsdurchmesser
Verjiingungslénge

Schnittlange

Abschrdgungsldnge

Durchmesser

REIBEN — TECHNISCHE INFORMATIONEN

10
1
12
13

G  Abschragung

H  Anschnittwinkel
I  Spiralwinkel
J  Grundkdrperldnge
K  Schaftlange
L  Gesamtlinge
10
11
12 13
Y

Breite des primdren Freischnitts
Breite des sekundaren Freischnitts
Primarer Freiwinkel

Sekundarer Freiwinkel
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Reiben

Um die besten Ergebnisse bei der Benutzung von Reibahlen zu
erzielen, ist es wichtig, dass sie zerspanen. Es ist ein typischer
Fehler, die Bohrung, die gerieben werden soll, mit zu wenig Aufmal
vorzubereiten. Wenn vor dem Reiben zu wenig Material in der
Bohrung verbleibt, wird die Reibahle anfangen zu schaben bzw. sehr
schnell verschleifen, was zu einem geringeren Durchmesser fihrt.
Es ist aber auch wichtig, nicht zu viel Material in der Bohrung zu
belassen. (Siehe Materialabtrag weiter unten).

1. Den optimalen Reibahlen-Typ sowie die optimalen Drehzahlen
und Vorschiibe fur die Anwendung auswahlen. Die vorgebohrten
Kernlécher sollten den korrekten Durchmesser haben.

2. DasWerkstiickmussfesteingespanntseinunddie Maschinenspindel
sollte kein Spiel haben.

3. Das Spannfutter fur Reibahlen mit Zylinderschaft sollte tber eine
gute Qualitat verfigen. Wenn die Reibahle bei automatischem
Vorschub im Spannfutter rutscht, kann diese brechen.

4. Der Uberhang vom Werkzeug zur Maschinenspindel sollte so
gering wie moglich gehalten werden.

Materialabtrag

M4

. Reibahlen

REIBEN — TECHNISCHE INFORMATIONEN

. Empfohlene Schmiermittel verwenden, um eine mdglichst hohe

Standzeit des Werkzeugs zu erreichen. Darauf achten, dass es die
Schnittkanten erreicht. Da Reiben keine schwere Schnittanwendung
darstellt, ist eine Iésliche Ol 40:1-Verdiinnung normalerweise
zufriedenstellend. Bei Trockenbearbeitung in Grauguss kann mit
Pressluft gearbeitet werden.

. Die Nuten einer Reibahle dirfen nicht durch Spane blockiert

werden.

. Bevor die Reibahle nachgeschliffen wird, sollte die Rundlauf-

genauigkeit zwischen den Zentrierbohrungen tberprift werden.
In den meisten Fallen muss nur der Anschnitt nachgeschliffen
werden.

scharf halten. RegelmaRBiges Nachschleifen ist
o6konomisch sinnvoll, allerdings ist es wichtig zu verstehen, dass
die Reibahle nur mit dem Anschnitt schneidet, nicht mit der
Fase. Aus diesem Grund muss nur der Anschnitt nachgeschliffen
werden. Die Genauigkeit beim Nachschleifen ist wichtig fir die
Bohrungsqualitat und Standzeit des Werkzeugs.

Die empfohlene Materialmenge, die abgetragen werden soll, hdngt vom Anwendungsmaterial und der Oberflache der vorgebohrten Bohrung
ab. Allgemeine Richtlinien fiir Materialabtrag werden in der folgenden Tabelle aufgelistet:

Grofe der aufgeriebenen Wenn vorgebohrt Wenn aufgebohrt
Bohrung (mm)
Unter 4 0.1 0.1
Uber 4 bis 11 0.2 0.15
Uber 11 bis 39 03 0.2
Uber 39 bis 50 0.4 03

HAND-/MASCHINENREIBEN

GriiBeB:(:‘rr::;g(ezr;ﬁl))enen Wenn vorgebohrt Wenn aufgebohrt
Unter 3/16” 0.004" 0.004"
3/16v bis 12" 0.008" 0.006"
12" bis 1,%2" 0.010" 0.008"
1,%" bis 2" 0.016" 0.010"

Obwohl sowohl mit Hand- als auch mit Maschinenreibahlen dieselben EndlochgréRen erreicht werden konnen, muss der Einsatz jeweils
entsprechend der Anwendung abgewogen werden. Eine Handreibahle hat zur Justierung einen verjiingten Anschnitt, wahrend eine
Maschinenreibahle nur einen abgeschragten Anschnitt mit 45-Grad-Winkel hat. Eine Maschinenreibahle schneidet nur an der Abschragung,
wahrend eine Handreibahle sowohl an der Abschragung als auch an der Verjlingung schneidet.
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REIBEN — TOLERANZGRENZEN — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Toleranzgrenzen

e

A

1. Auf dem Schneidendurchmesser von Standard-reibahlen
Der Durchmesser (DC) wird Uber die kreisformige Fase hinweg direkt hinter dem Anschnitt oder der Kegelfiihrung gemessen. Die Toleranz in
Ubereinstimmung mit der DIN 1420 ist dazu gedacht, H7 Bohrungen zu erzeugen.

Reibahlen-toleranz Reibahlen-toleranz

Durchmesser (mm) Toleranzgrenze (mm) Durchmesser (mm) Toleranzgrenze (mm)
Uber Bis einschlieBlich e B Uber Bis einschlieBlich o B

+ + + +
- 3 0.008 0.004 18 30 0.017 0.009
6 0.010 0.005 30 50 0.021 0.012
6 10 0.012 0.006 50 80 0.025 0.014

10 18 0.015 0.008

2. Beieiner H7 bohrung
Die normale Toleranz einer fertigen Bohrung ist H7 (siehe Tabelle unten). Fiir alle anderen Toleranzen kénnen die Werte aus der Abbildung
und der Tabelle unter Punkt 3 zur Berechnung des gewlinschten Toleranzbereiches verwendet werden.

Bohrungstoleranz Bohrungstoleranz
Durchmesser (mm) Toleranzgrenze (mm) Durchmesser (mm) Toleranzgrenze (mm)
Uber Bis einschlieBlich g MY Uber Bis einschlieBlich jed MY

+ + + +

- 3 0.010 0 18 30 0.021 0

6 0.012 0 30 50 0.025 0

6 10 0.015 0 50 80 0.030 0
10 18 0.018 0

3. Diese Tabelle kann zur Definition der Dimensionen einer speziellen Reibahle genutzt werden, um gemaR einer spezifischen Toleranz zu
zerspanen, z. B. D8.

Durchmesser Toleranzbereich (pim)

T°'e(r,\a,|'i‘lf::)en’)e'°h U;’;’; U:i‘:'; l;f’:; g Ober10bis18  Uber18bis30  Uber30bis50  Uber50bis80  Uber 80 bis 120
ITS 4 5 6 8 9 1 13 15
IT6 6 8 9 n 13 16 19 22
117 10 12 15 18 21 25 30 35
IT8 14 18 22 27 33 39 46 54
IT9 25 30 36 43 52 62 74 87
IT10 40 48 58 70 84 100 120 140
IT11 60 75 90 110 130 160 190 220
IT12 100 120 150 180 210 250 300 350

A= Bohrungstoleranz
= [ B | B= Reibahlen-Toleranz
= A 2 IT = Toleranzbereich
°l g D, = Maximaler Bohrungsdurchmesser
<] e 3 D, . = Minimaler Bohrungsdurchmesser
S| © d = Nominaler Durchmesser
5 E d, ... = Maximaler Durchmesser der Reibahle
o o (T d,, . = Minimaler Durchmesser der Reibahle
o

z. B. 10 mm Bohrung mit Toleranz D8; Maximaler Bohrungsdurchmesser = 10,062; Minimaler Bohrungsdurchmesser = 10,040; Bohrungstoleranz
(1IT8) = 0,022

Maximalgrenze: 0,15 x Bohrungstoleranz (IT8) = 0,0033; aufgerundet = 0,004

Minimalgrenze: 0,35 x Bohrungstoleranz (IT8) = 0,0077; aufgerundet = 0,008

Maximalgrenze fir Reibahle = 10,062 - 0,004 = 10,058

Minimalgrenze fir Reibahle = 10,058 - 0,008 = 10,050
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Anwendungen — Reibahlenauswahl

Die gebrauchlichsten Typen von Reibahlen haben eine linkslaufige
Spirale, da sie hauptsachlich fir Durchgangsbohrungen eingesetzt
werden, bei denen die Spane nach vorn gedriickt werden mussen.
Fiir Grundlochbohrungen werden Reibahlen mit geraden Nuten oder
rechtsgangigen Spiralen empfohlen.

Die effizientesten Reibbedingungen variieren je nach Anwendung,
Material, Qualitdt der benoétigten Bohrung, Materialabnahme,
Schmierung und anderen Faktoren. Ein allgemeiner Leitfaden
fir Oberflachengeschwindigkeiten und Vorschiibe fur

44

REIBEN — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Maschinenreibahlen ist in den WMG- und Vorschubtabellen fiir
Reibahlen (siehe Dormer-Katalog oder Product Selector) und in den
Abtragstabellen enthalten.

Eine extrem ungleiche Teilung bei Reibahlen bedeuten, dass die
Teilung nicht fur jeden Zahn gleich ist. Da sich keine zwei Zahne
gegenlber liegen, erzeugt die Reibahle eine Bohrung mit einer
Rundheitsabweichung zwischen 1 und 2 um gegentber einer Varianz
von bis zu 10 um bei herkémmlicher ungleicher Teilung.

Hartmetall-Reibahlen — Vergleich: Herkommliche ungleiche Teilung — Extrem ungleiche Teilung

Ungleiche Teilung
Rundheitsfehler bis zu 10 um

Rundheitsergebnisse
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Extrem ungleiche Teilung
Rundheitsfehler bis zu 1 -2 um

Rundheitsergebnisse



Fehlersuche beim reiben

Problem

Abgebrochene oder verdrehte
Mitnehmer

Schneller Werkzeugverschlei

UbermaB Bohrung

UntermaR Bohrung

Ovale oder konische Bohrungen

Schlechte Oberflichenqualitdt der
Bohrung

Das Werkzeug klemmt und zerbricht

M4

REIBEN — ALLGEMEINE HINWEISE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Ursache

Inkorrekter Sitz zwischen Schaft und Spannmittel
Zu wenig Aufmal3

UberméRige Schneidhhen-Differenz

Kein korrekter Sitz in der Maschinenspindel
Beschddigungen am Werkzeughalter
Werkzeugschaft ist beschadigt

Rundlauffehler

Asymmetrischer Anschnittwinkel

Vorschub oder Schnittgeschwindigkeit zu grof
Zu wenig Aufmaf

Zu groRe Hitzeentwicklung beim Reiben. Die Bohrung weitet sich
und zieht sich wieder zusammen

Der Werkzeugdurchmesser ist abgenutzt und Untermal3
Vorschub oder Schnittgeschwindigkeit zu gering
Vorgebohrtes Kernloch zu eng

Kein korrekter Sitz in der Maschinenspindel
Ausrichtungsfehler zwischen Werkzeug und Bohrung
Asymmetrischer Anschnittwinkel

Zu viel Aufma8

Abgenutztes Werkzeug

Zu geringer Spanwinkel

Emulsion oder Bohrdl zu stark verdiinnt

Vorschub und/oder Drehzahl zu gering
Schnittgeschwindigkeit zu hoch

Abgenutztes Werkzeug

Die “Halslénge” des Werkzeugs ist zu kurz

Die Breite der Fase ist zu grol3

Werkstiick-Material neigt zum Klemmen
Vorgebohrtes Kernloch zu eng

Heterogenes Material mit Einschliissen

Abhilfe

Schaft und Spannmittel sauber und unbeschadigt halten
Aufmal vergroBern

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Spindel reparieren und Sitz korrigieren

Werkzeughalter ersetzen

Werkzeug ersetzen oder Schaft nachschleifen

Werkzeug ersetzen oder nachschleifen

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Schnittbedingungen gemdR Katalog anpassen

AufmaR vergroBern

KiihImittelfluss erhohen

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Schnittbedingungen gema8 Katalog anpassen
AufmaR verringern

Spindel reparieren und Sitz korrigieren

Eine stirnschneidende Reibahle verwenden
Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Aufma verringern

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Konzentration (%) erhdhen
Schnittbedingungen geméR Katalog anpassen
Schnittbedingungen gemdR Katalog anpassen
Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Werkzeug iiberpriifen und ersetzen/anpassen
Werkzeug iiberpriifen und ersetzen/anpassen
Einstellbare Reibahle zur Kompensation der Toleranz benutzen
AufmaB verringern

Vollhartmetall-Reibahle verwenden
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ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Sorte Harte (HV10) C% W % Mo % r%
HSS M2 810 -850 0.9 6.4 5.0 42
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42
HSS-E
M42 870 — 960 1.08 1.5 9.4 3.9
Merkmale HSS-Werkstoffe Karbidwerkstoffe
Harte (HV30) 800-950 1300 — 1800
Dichte (g/cm?®) 8.0-9.0 72-15
Druckfestigkeit (N/mm?) 3000 — 4000 3000 — 8000
Biegefestigkeit (N/mm?) 2500 - 4000 1000 — 4700
Warmebestandigkeit (°C) 550 1000
E-Modul (KN/mm?) 260 -300 460 - 630
KorngroBe (pm) - 0.2-10

Die Kombination aus harten Partikeln (WC) und Bindermetall (Co) ergibt folgende Eigenschaftsénderungen.

Merkmal Hoherer WC-Gehalt ergibt
Harte Hohere Harte
Druckfestigkeit Hohere Druckfestigkeit
Biegefestigkeit Geringere Biegefestigkeit

V%

C0% Werkzeugmaterial
- HSS
48
HSCO
8.0

K10/30F (oft fiir massive Werkzeuge
eingesetzt)

1600
14.45
6250
4300
900
580
0.8

Hoherer Co-Gehalt ergibt

Geringere Harte

Geringere Druckfestigkeit

Die KorngrdRe beeinflusst auch die Materialeigenschaften. Kleine KorngrBen bedeuten hohere Harte; groRe KorngrdBen ergeben mehr Z&higkeit.

Beispiele fiir Oberflichenbehandlung/Beschichtungseigenschaften

Oberflachen- . . . .
e Farbe Beschichtungsstoff Harte (HV) Dicke (pm) Beschichtungsstruktur
Gold TiN 2300 1-4 Einschicht
TiN
1 . .
Schwarzgrau TiAIN 3300 3 Nanostrukturiert
TIAIN
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Hohere Biegefestigkeit
Reibungskoeffizient o
bei Stahl Max. Temp. (°C)
0.4 600
0.3-0.35 900



Brancheniibliche Toleranzen fiir Schifte und Bohrungen

Toleranzwerte in Mikrometer (um) dargestellt

Toleranz

e8
fé
f7
hé6
h7
h8
h9
h10
h11
h12
k10
k12
m7
js14
js16
H7
H8
H9
H12
P9
Y/

> 0.039"
<0.18"

0/-10
0/-14
0/-25
0/-40
0/-60
0/-100
+40/0
+100/0
+2/+12
+/-125
+/-300
+10/0
+14/0
+25/0
+100/0
-6/-31
-13/-22

>0.118"
<0.236"

0/-12
0/-18
0/-30
0/-48
0/-75
0/-120
+48/0
+120/0
+4/+16
+/-150
+/-375
+12/0
+18/0
+30/0
+120/0
-12/-82
-157-27

>6<10

>0.236"
<0.394"

0/-15
0/-22
0/-36
0/-58
0/-90
0/-150
+ 58/0
+150/0
+6/+21
+/-180
+/-450
+15/0
+22/0
+36/0
+150/0
-15/-51
-17/-32

M4

ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Durchmesser (mm)
>10<18 >18<30
Durchmesser (Zoll)
>0.394" >0.709"
<0.709" <1.181"
Toleranzwerte (pm)
-32/-59 -40/-73
-16/-27 -20/-33
-16/-34 -20/-41
0/-1 0/-13
0/-18 0/-21
0/-27 0/-33
0/-43 0/-52
0/-70 0/-84
0/-110 0/-130
0/-180 0/-210
+70/0 +84/0
+180/0 +210/0
+7/+25 +8/+29
+/-215 +/-260
+/-550 +/-650
+18/0 +21/0
+27/0 +33/0
+43/0 +52/0
+180/0 +210/0
-18/-61 -22/-74
-21/-39 -27/-48

>30<50

>1.181"
<1.968"

-50/-89
-25/-41
-25/-50
0/-16
0/-25
0/-39
0/-62
0/-100
0/-160
0/-250
+100/0
+250/0
+9/+34
+/-310
+/-800
+25/0
+39/0
+62/0
+250/0
-26/-86
-34/-59

>50<80

>1.968"
<3.149"

-60 /-106
-30/-49
-30/-60
0/-19
0/-30
0/-46
0/-74
0/-120
0/-190
0/-300
+120/0
+300/0
+11/+4
+/-370
+/-950
+30/0
+46/0
+74/0
+300/0
-32/-106
-42/-72

>80<120

>3.149"
<4.724"

-72/-126
-36/-58
-36/-71
0/-22
0/-35
0/-54
0/-87
0/-140
0/-220
0/-350
+140/0
+350/0
+13/+48
+/-435
+/-1100
+35/0
+54/0
+87/0
+350/0
-37/-124
-58/-93

Umrechnung:...1 ym = 0,001 mm / 0,000039"
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Tabelle der Schnittgeschwindigkeiten

m/min.

SFM (Fuf/min.)

1.00
1.50
2.00
2.50
3.00
3.18
3.50
4.00
4.50
4.76
5.00
6.00
6.35
7.00
7.94
8.00
9.00
9.53
10.00
1.1
12.00
12.70
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.46
18.00
19.05
20.00
24.00
25.00
27.00
30.00
32.00
36.00
40.00
50.00
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2

Zoll

1/16

12

9/16

5/8

11/16

3/4

5
16

1592
1061
7%
637
531
500
455
398
354
334
318
265
251
227
200
199
177
167
159
143
133
125
114
m
106
100
99
91
88
84
80
66
64
59
53
50
44
40
32

8
26

2546
1698
1273
1019
849
801
728
637
566
535
509
424
401
364
3
318
283
267
255
229
212
201
182
178
170
160
159
146
4
134
127
106
102
9
85
80
7
64
51

10
32

3183
2122
1592
1273
1061
1001
909
796
707
669
637
531
501
455
401
398
354
334
318
287
265
251
227
223
212
200
199
182
177
167
159
133
127
18
106
99
88
80
64

15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

40 50
130 165
U/min.
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
146 1433
1061 1326
1003 1253
909 137
891 114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955



Harte und Zugfestigkeit

HY

Vickers

940
900
864
829
800
773
745
720
698
675
655
650
640
639
630
620
615
610
600
59
590
580
578
570
560
550
544
540
530
527
520
514
510
500
497
490
484
480
473
470
460
458
450
446
440

HRC

Rockwell

68
67
66
65
64
63
62
61
60
59
58

57
56
55

54

53

52

51

50

49

48

47

46

45

Brinell

549
542
532
523
517
513
504
501
494
488
485
475
472
466
460
456
449
447
437
435
428
424
418

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
2200 142
2180 41
2145 139
2140 138
2105 136
2070 134
2050 133
2030 131
1995 129
1980 128
1955 126
1920 124
1910 124
1880 122
1845 119
1810 17
1790 116
1775 115
1740 113
1730 112
1700 110
1680 109
1665 108
1630 105
1620 105
1595 103
1570 102
1555 101
1530 99
1520 98
1485 96
1480 96
1455 94
1440 93
1420 92

M4

ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

HY

Vickers

434
423
413
403
392
382
373
364
355
350
345
340
336
330
327
320
317
310
302
300
295
293
290
287
285
280
275
272
270
268
265
260
255
250
245
243
240
235
230
225
220
215
210
205
200

HRC

Rockwell

44
43
4
4
40
39
38
37
36

35

34

33
32
31
30

29

28

27

26

25
24
23
22

21

Brinell

413
402
393
383
372
363
354
346
337
333
328
323
319
314
M
304
301
295
287
285
280
278
276
273
27
266
261
258
257
255
252
247
242
238
233
231
228
223
219
214
209
204
199
195
190

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
1400 91
1360 88
1330 86
1300 84
1260 82
1230 80
1200 78
1170 76
1140 74
1125 73
1110 72
1095 Al
1080 70
1060 69
1050 68
1030 67
1020 66
995 64
970 63
965 62
950 61
940 61
930 60
920 60
915 59
900 58
880 57
870 56
865 56
860 56
850 55
835 54
820 53
800 52
785 51
780 50
770 50
755 49
740 48
720 47
705 46
690 45
675 44
660 43
640 41

261
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WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER UND
BOHRER MIT WECHSELSCHNEIDKOPF
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BOHREN — INHALTSVERZEICHNIS

WMG & I1SO 13399

ANWEISUNGEN

VOLLHARTMETALLBOHRER

HSS-BOHRER

SCHNEIDOLE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REIBAHLEN UND KEGELSENKER

ANWEISUNGEN

HYDRA-BOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

ANWEISUNGEN

AUSSPINDELKOPFE

AUSSPINDELZUBEHOR

WENDESCHNEIDPLATTEN

AUFNAHMEN

AUSSPINDELSATZE

TECHNISCHE INFORMATIONEN
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WENDESCHNEIDPLATTEN — SEITENUBERSICHT

0 <PRAMET

[mm] [mm] [mm] [mm]

0502 5.55 240 5.56 2.38 g
0602 6.35 2.90 6.35 2.38
0703 7.937 3.50 7.94 3.18 / \
0913 9.525 450 9.53 3.97 o O b
1204 12.700 5.60 12.70 476 !
1505 15.875 5.60 15.88 5.56 s
oL ! S

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserem Zerspanungsrechner-App.

— P M N S H
Product w Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
[mm] [m/min]  (mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev] ~ [mm] [m/min]  (mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]  (mm/rev]  [mm]

0p) i ViOE
/ “ / o a_ |JD-Geometrie mit universeller Ausfiihrung fiir die duBere Wendeschneidplatten.
" SCET 050204-UD 0,12
SCET 060204-UD 0,15
SCET 070308-UD 0,15
SCET 097308-UD 0,15

SCET 120408-UD 0,20

T 15 0,20 m
SCET 050204-UD 330 w04 M 165 008 - - - - W10 - - - - - - - - - -
D9335 04 M 240 008 - - - - M2508 - - - - - - - - - -
SCET 060204-UD D8330 04 M 65 011 - - - - mBsoOM - - - - - - - - -
D9335 04 M 240 O - - - - W25 0M - - - - - - - - -
SCET 070308-UD D8330 08 M 165 013 - - - - W50 - - - - - - - - -
D9335 08 M 240 013 - - - - W25 08 - - - - - - - - - -
SCET 09T308-UD D8330 08 M 165 014 - - - - W5 0M - - - - - - - - o
D9335 08 M 240 014 - - - - W25 04 - - - - - - - - - -
D8330 08 M 165 0.16 - - - - M5 016 - - - - = = = - - -
[D9335 08 m 240 016 - - - - m2n5 016 - - - - - - - -
SCET 150512-UD D8330 12 M 165 018 - - - - M50 - - - - - - - - -
D9335 12 M 240 018 - W 25 018 -
\/

SCET120408-UD;D9335 Beim Bestellen vollstandigen Code fiir Wendeschneidplattenspezifikation verwenden!

R

Sorte

Doppelpunkt nicht
vergessen

ISO-Wendeschneid-
plattencode

Typische Seite mit dargestelltem Bohr-Wendeschneidplatten — einzelne Seitendetails konnen jeweils abweichen
264



Pos.

44

Beschreibung

Bezeichnung der Wendeschneidplatte

Schematische Zeichnung der Wendeschneidplatte

Tabelle der Wendeschneidplattengroen (mm)

lllustration

Profil der Hauptschneidkante

Symbole — spezifische Merkmale und Schneidkantentyp

WENDESCHNEIDPLATTEN — SEITENUBERSICHT

@ 6 6 0 O

Beschreibung

1S0-Wendeschneidplattencode

Sorte

Wendeschneidplattenradien (mm)

Geometriebeschreibung

Anwendungsbereich der Wendeschneidplatte

265



L eo  JORTY RORC:T

2xD 802D Wendeschneidplattenbohrwerkzeug mit Innenkiihlung
Hochleistungs-Wendeschneidplattenbohrwerkzeug zum Bohren von Grund- und Durchgangsbohrungen. Querbohrungen, auBermittige Boh-
rungen und Stapelbohrungen, spiralférmige Interpolation, Eintauchen, Bohren auf konkaven oder abgewinkelten Oberfléchen, Bohren mit
unterbrochenen Schnitten, Fasenbohren auch mdglich. Erhéltlich von 15 bis @40 mm in 2xD.

2xD

®

|

150 9766

(L L 2

L

o

44

WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — SEITENUBERSICHT

PRAMET e S

ﬂ

LPR

-

DCON MS

DF

LS

OAL

o) o] ) ey (o] o] ) () () ey i) 5 ) 5] (65 )

> A &3 - = W - ‘o
Product = é 3 = - =2 § = D D+ @ QFE
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
802D-15-30-525 153000 121 65 56 345 25 35 025 035 EP253253 GI300 G313 030  HMOO1
802 -525 16 3200 123 7 5% 37 25 3% 0.45 53
sozﬁ-szs 17 3400 125 56 395 25 35 @050 gsa @@ @ @
802D-15-36-525 18 3600 127 71 5% 4 25 35 035 025 EP53253 G301 14 031 HMO02
802D-19-38-525 19 3800 129 73 56 445 25 35 015 045 EP253253 GI301 G314 032 HMOO2
cg O &
61300 XPET 0502AP SCET 050204-UD
61301 XPET 0602AP SCET 050204-UD
61302 XPET 0602AP SCET 060204-UD
61303 XPET 0703AP SCET 060204-UD
61304 XPET 0703AP SCET 070308-UD
61305 XPET 0903AP Q SCET 070308-UD
61306 XPET 0903AP SCET 09T308-UD
61307 XPET 11T3AP SCET 09T308-UD
61308 XPET 11T3AP SCET 120408-UD
61309 XPET 12T3AP SCET 120408-UD
G313 XPET 0502AP-SD SCET 050204-SD
G314 XPET 0602AP-SD SCET 050204-SD
61315 XPET 0602AP-SD SCET 060204-SD
G316 XPET 0703AP-SD SCET 060204-SD
G317 XPET 0703AP-SD SCET 070308-SD
G318 XPET 0903AP-SD SCET 070308-SD
61319 XPET 0903AP-SD @ SCET 09T308-SD
61320 XPET 11T3AP-SD SCET 09T308-SD
a2 XPET 11T3AP-SD SCET 120408-SD
61322 XPET 12T3AP-SD SCET 120408-SD
G E e
61300 XPET 0502AP SCET 050204-UD
61301 XPET 0602AP @ SCET 050204-UD
61302 XPET 0602AP SCET 060204-UD
61303 XPET 0703AP SCET 060204-UD

Typische Seite mit dargestelltem Bohrerhalter — einzelne Seitendetails konnen jeweils abweichen.
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Pos. Beschreibung

Bohrerbezeichnung
Werkstoffgruppenempfehlungen
Spannsystem fiir Wendeschneidplatte
Werkzeugbeschreibung

llustration

Schematische Zeichnung des Werkzeugs
Produktmerkmale
Produktanwendungen

Werkzeugcode

@ Werkzeugabmessungen

44

WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — SEITENUBERSICHT

Pos.

©® 6 © 6 6 6 6 O 6

Beschreibung

Radiale Einstellmdglichkeit (mm)

Verstellhiilse

Gruppe kompatibler Wendeschneidplatten mit Spanbrecher UD "2

Gruppe kompatibler Wendeschneidplatten mit Spanbrecher SD™2

Gewicht (kg)

Ersatzteilgruppe "

Kompatible Wendeschneidplatten mit Spanbrecher UD

Kompatible Wendeschneidplatten mit Spanbrecher SD

Ersatzteile

" Der Code der Gruppe der kompatiblen Wendeschneidplatten und Ersatzteile wird nur fiir die Zwecke dieses Katalogs verwendet. Er kann nicht fiir Bestellungen verwendet werden.

2 Externe (SCET) und interne (XPET) Wendeschneidplatten miissen immer denselben Spanbrecher haben. (Bitte beachten: Spanbrecher UD ist nicht erkennbar in der Bezeichnung der XPET-
Wendeschneidplatten enthalten — z. B. XPET 0502AP). Die fiir die richtige Wahl des Spanbrechers (UD oder SD) notwendigen Informationen sind auf der Verpackung der Wendeschneidplatte

zufinden.
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BOHRER — SEITENUBERSICHT

1 H 8 5 1 2 DORMER

HYDRA Korper 1.5XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt

- 3 Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Kérper verwendet werden. Mit
den Kdpfen ausgerichtete Kiihimittellocher bieten eine effiziente Kiihlung. Der Absatz am Schaft verhindert, dass der Bohrer im Halter durch-
AL rutscht. Vernickelte Oberfléche schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die Spanabfuhr.

© Hvora

DCON MS

LS

OAL
HSS 2DORMER 1.5xD )
:i! ~ ]‘ M 1s0 9766
= B T
= R
Bright Ni 150 9766

é
¢
é

Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkdrper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.

DCONMS DCON MS 1} 0AL LS ADINTMS

Product

[inch] [mm] [mm] [mm) [mm]
H85131/64 5/8 15.88 25.50 88.5 476 (ylindrical
H8511/2 5/8 15.88 25.80 88.8 476 (ylindrical
H85117/32 5/8 15.88 30.90 939 476 (ylindrical
H85112.0 - 16.00 25.50 88.5 480 150 9766
H85112.5 - 16.00 25.80 88.8 480 150 9766
H85113.0 - 16.00 27.00 90.0 480 150 9766
H85114.0 - 16.00 30.90 939 480 150 9766
H8519/16 3/4 19.05 30.30 939 50.8 (ylindrical
H85139/64 3/4 19.05 3230 97.3 50.8 (ylindrical
64 3/4 19.05 6 9.9 508 (ylindrical
16 3/4 19.05 1014 50.8 (ylindrical
H85123/32 3/4 19.05 39.00 104.0 50.8 (ylindrical
H85115.0 - 20.00 3230 973 50.0 150 9766
H85116.0 - 20.00 34.90 9.9 50.0 150 9766
H85117.0 - 20.00 3640 1014 50.0 150 9766
H85118.0 - 20.00 39.00 1040 50.0 150 9766
H85119.0 - 25.00 4040 114 56.0 150 9766
H85120.0 - 25.00 43.00 1140 56.0 1S0 9766
uoc1m” n Rl AAEN 11CC Caen [[NaXey/~3
Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung

Bohrerbezeichnung Produktmerkmale

Produktheschreibung Produktcode

lllustration Produktabmessungen

Schematische Zeichnung des Werkzeugs

Typische Seite mit dargestelltem Bohrerhalter — einzelne Seitendetails konnen jeweils abweichen.
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BOHRER MIT WECHSELSCHNEIDKOPF & WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — SYMBOLUBERBLICK

ALLGEMEINE SYMBOLE

B Vorangige Anwendung

NORM/STANDARD (BSG)

2porMER - Dormer-Normen

KUHLMITTELZUFUHR (CSP)

¢
& Innenkiihlung
)

ALLGEMEINE WERKZEUGMERKMALE

@ 1 wirksamer Zahn pro Umdrehung

A Monoblock-Ausfiihrung

SCHNEIDKANTE DER WENDESCHNEIDPLATTE

S Gerundete Kante mit Facette

&

Aufbohren — Grundloch

Bohren — Grundloch

Aufbohren

Aufbohren durch Querlocher

Aufbohren bis zu einer Schulter

Bohreraustritt in geneigter Flache

B EE

Pl Mégliche Anwendung

BEZEICHNUNG DER EINSPANNUNG

S S — Schraubklemme

SCHNEIDENDURCHMESSER
-TOLERANZKLASSE (TCDC)

h7 — Branchenstandard Werkzeugtoleranzbereich

h7  (basierend auf chmesserbereich)

O Einsatzmaglichkeit fiir exzentrische
Bearbeitung
o

Universeller Schaft
1SO 9766

MERKMALE DER WENDESCHNEIDPLATTE

Fiir zahe zu bearbeitende Werkstoffe (langer
Span)

L

Schwere Arbeitsbedingungen

Universell, groBer Anwendungsbereich

G

5

Bohren quer zu einer vorhandenen Bohrung

Bohren gestapelter Werkstiicke

Bohren in eine gekriimmte Fléche

Bohren in eine geneigte Flache

Aufbohren mit Schraubenlinieninterpolation

-

Bohren mit Schraubenlinieninterpolation

EINSATZWINKEL

<ﬁz\/ Bohrerspitze 140°
140°

BESCHICHTUNG

Glanzvernickelung
Bright Ni

‘ Spezielle TiAIN-Beschichtung (+ Silizium +
Ti-phon (hmm)

SCHNEIDRICHTUNG

@ Rechtslauf/Rechts schneidend

MATERIALCODE (BM()

HM  Vollhartmetall

HSS  Schnellarbeitsstahl

Entgraten (Abfasen)

Unterbrochener Schnitt

tI’ ‘ Q-

Aufbohren — Durchgangsbohrung

Bohren — Durchgangshohrung

SchweiBnahtbohren

i)
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M4

BOHRER MIT WECHSELSCHNEIDKOPF & WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — SYMBOLUBERBLICK

WEITERE SYMBOLE

NA @ Spanndrehmoment der Schraube (Nm)

TECHNISCHE SEITEN

Vorschub (mm/U)

f
=>
O Sehr hohe Schnittgeschwindigkeit, ausgezeichne-
te Systemsteifigkeit (stabile Arbeitsbedingungen)

(\ Hohe Schnittgeschwindigkeit, hohe System-
steifigkeit(Stabile Arbeitshedingungen)

VERHALTNIS NUTZLANGE/DURCHMESSER (ULDR)

1.5xD  1,5xD Nutzlange/Durchmesser
12xD  12xD Nutzlénge/Durchmesser

3xD  3xD Nutzlange/Durchmesser

270

SCHAFT

(== 1ylindrischer Schaft mit Flansch

soantis DIN 6535 — HB-Schaft (Weldon) oder HE-Schaft
esaene | (Pfeifennut)

( ™ Hohe Schnittgeschwindigkeit, Systemsteifigkeit
\__/  geringfiigig begrenzt (wechsel von Schnitttiefen)

Mittlere Schnittgeschwindigkeit, Systemstei-
t figkeit begrenzt (leicht unterbrochener Schnitt)

5xD  5xD Nutzlénge/Durchmesser

8xD  8xD Nutzlange/Durchmesser

150 9766 — Zylinderschdfte (mit oder ohne
Mitnehmerfléche)

Niedrige Schnittgeschwindigkeit, geringe

\ Systemfestigkeit(Unterbrochener Schnitt)

Sehr niedrige Schnittgeschwindigkeit, sehr
X niedrige Systemsteifigkeit (sehr instabile
Arbeitsbedingungen)

2xD  2xD Nutzlénge/Durchmesser

4xD  4xD Nutzlange/Durchmesser



HYDRA-BOHRER




HYDRA

44

HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

Wir haben unser aktuelles Hydra-Bohrersortiment durch Einfihrung zusatzlicher Langen erweitert: 12xD fiir tiefere
Bohrungen und 1,5xD fiir h6here Stabilitdt beim Flach- und Plattenbohren.

Diese sind fiir die gesamte Produktfamilie der Vollhartmetallkdpfe fiir Stahl-, Edelstahl- und Gusseisenbearbeitung

geeignet.

MERKMALE UND VORTEILE

¢ Konsistent hohe Leistung, auch nach zahlreichen
Kopfwechseln.

¢ Geringere Bestandskosten — ein Korper kann
mehrere Vollhartmetall-KopfgroRen aufnehmen.

¢ Vielseitig — Zylinderschaft mit Abflachung ermdoglicht
mehrere Werkzeugaufnahmen.

MATERIAL

MIKROGEKORNTES PREMIUM-HARTMETALL (Képfe)

¢ Mikrogekorntes Hartmetall bietet eine
ausgezeichnete Kombination von Harte und Zahigkeit,
was zu hoher VerschleiRfestigkeit und langerer
Werkzeugstandzeit fuhrt.

GEHARTETER STAHL (Kérper)

¢ Geharteter Stahl mit Hochglanzvernickelung fiir hohe
VerschleiRfestigkeit und Korrosionsbestdndigkeit.

KOPFTYPEN

STAHL

272

EDELSTAHL

¢ Einfacher und schneller Kopfwechsel mit minimalen
Produktionsunterbrechungen. Képfe kénnen
ausgetauscht werden, ohne den Bohrkorper aus der
Maschine zu entfernen.

¢ Die genaue Passform von Kopf und Kérper maximiert
die Werkzeugstabilitat fir hohe Bohrungsgenauigkeit
und prazise Toleranzen.

BESCHICHTUNG

TITAN-ALUMINIUMNITRID-BESCHICHTUNG BIETET:
¢ Hohe Zahigkeit und Oxidationsbestandigkeit.

e Uberragender VerschleiBschutz in abrasiven
Werkstoffen wie Gusseisen.

* Hohe Warmharte, die beim Bohren in Gusseisen
entstehen.

¢ Verlangerte Werkzeugstandzeit und héhere
Produktivitat.

GUSSEISEN
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_ HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

I GEOMETRIE I KOMPLETTES SORTIMENT
ECKENKONSTRUKTION ¢ Verfligbar in den Léangen 1,5xD, 3xD, 5xD, 8xD
 Eine starke Eckenkonstruktion erhéht die Stabilitét und 1?"'?_ nﬁt K_Uhlmittt.elbohrungein, um die
beim Bohren und verringert die Krifte, die beim Schneidféhigkeit und die Spanabfiihrung zu
Durchbrechen am Austritt auftreten. verbessern, was zu héherer Produktivitat fihrt.
e Dies verbessert die Qualitat des Austritts und tragt * Metrisch: 12,00 mm bis 42,00 mm

zur Verhinderung von Ausbriichen am Austritt bei, das e Zoll: 15/32 bis 1,5/8 Zoll.
beim Bohren in kdrnigem Material auftreten kann. * Beste Ergebnisse werden mit Hydro-Dehnspannfutter
SPITZENGEOMETRIE erzielt. Aufnahme auch in ER- und Weldon-

e 140°-Spitze mit Teilungsspitzengeometrie ermoglicht Werkzeughaltern moglich.
gute Zentrierung und geringe Aktionskrafte beim
Bohren in den meisten Werkstoffen.

I LANGEN

1.5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
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Werkzeugmaterialien

Schnellarbeitsstahl

Karbidwerkstoffe

Karbidwerkstoffe
(oder
Hartmetallwerkstoffe)

HSS

HM

Oberflachenbeschichtungen

Glanzvernickelung

Ti-phon
(TIAICrSiN)

274

Bright

Ti-phon

M4

HYDRA-BOHRER — AUSWAHLHILFE FUR WERKZEUGMATERIALIEN

Ein mittellegierter Schnellarbeitsstahl, der eine gute Spanbarkeit und gute Leistung aufweist. Aufgrund seiner Harte-, Zahigkeits- und
VerschleilSfestigkeitseigenschaften ist HSS fiir eine Vielzahl von Anwendungen attraktiv, zum Beispiel fiir Bohrer und Gewindebohrer.

Gesintertes pulvermetallurgisches Substrat, bestehend aus einem metallischen Karbidverbund mit Bindermetall. Das zentrale Rohmaterial
ist Wolframkarbid (WC). Wolframkarbid tragt zur Harte des Werkstoffs bei. Tantalkarbid (TaC), TitanKarbid (TiC) und Niobkarbid (NhC) als
Erganzung zu WC sorgen fiir die gewiinschten Eigenschaften. Diese drei Materialien werden als kubische Karbide bezeichnet. Kobalt (Co)
wirkt als Bindemittel und halt den Werkstoff zusammen.

Karhidwerkstoffe weisen oft hohe Druckfestigkeit, hohe Harte und damit hohe VerschleiBfestigkeit auf, aber auch begrenzte Biegefestigkeit
und Zdhigkeit. Hartmetall wird in Gewindebohrern, Reibahlen, Frasern, Bohrern und Gewindefrésern eingesetzt.

Die glanzvernickelte Oberflache schiitzt den geharteten Stahlkdrper vor Rost und Korrosion und verbessert zudem den Spantransport.

Die Ti-Phon-Beschichtung dhnelt der TiAIN-Beschichtung, jedoch mit dem Zusatz von Chrom (Cr) und Silizium (Si); sie wurde speziell fiir
Hydra-Kopfe entwickelt, um Aufbauschneidenbildung zu verhindern und den Spanfluss erheblich zu verbessern. Diese Beschichtung weist
eine hohe Warmharte, eine hohe Oxidationsbesténdigkeit und eine hervorragende Schmierfahigkeit auf, wenn sie auf Werkzeugen fiir
Bearbeitungsanwendungen mit starker mechanischer und thermischer Beanspruchung, hohen Geschwindigkeiten und hohen Vorschiiben
eingesetzt wird. Diese Beschichtungseigenschaften fiihren zu einer iiberragenden VerschleiBfestigkeit und Kantenstérke.
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DORMER JPRAMET

ALL
ERKZEUG
ZUSAMIMIEN

Savings Calculator
Price per insen or 1001 Existing Mo

0,00

Unser gesamtes Sortiment

an Monowerkzeugen und
Wendeschneidplatten ist in der
Zerspanungsrechner-App enthalten.
Das sind ingesamt mehr als

40.000 Werkzeuge! Was auch
immer Sie bearbeiten, wir haben
das passende Werkzeug dafir.
Simply Reliable.

EuR

Nimbar af insarts per Exisling New

tool
0,00 0,00

Mumber of components  EXIStinG New
par adge set (eal lite)

0,00 0,00

Max. ingexes per insert Existing

or tool
0,00

Tonl B¢ ineart maet par Enisling

2 Download on the
. App Store compenent
0,0000

: GETITON
. g
Google Play = —

eomponent

Download on Savings per batch or

4t AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET
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Material Code (BMC) HM HM HM HSS HSS HSS HSS HSS

2IDORMER

Basic Stand ard_Gruppe (BSC) 2 DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER

Nutzbare Lange (ULDR) 1.5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Spitzenwinkel 140 140 1807
Beschichtung A \ . A | S8 28 |
Ti-phon Ti-phon Ti-phon Bright Ni Bright Ni Bright Ni Bright Ni Bright Ni
s O B e
Schneidrichtung (I_Rt (I_!t (I_i @ @ (I_{ (Ii R
Kiihlung (CSP : : : : : : : .
MmEE '3 o 'Y 'Y 'Y o 'Y 'Y
Wi
' Eﬁ
o h
e i i |
HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA
Produktfamiliencode R950 | R960 | R970 | H851 | H853 | H855 | H858 | H8512 | H860 | HB861

12.00-42.00, 12.00 - 30.50, 12.00 - 42.00, 12.00 - 30.50, 12.00 - 42.50, 12.00 - 42.50, 13.50-42.50, 13.50 - 25.65, NT-N7 NT-N6
15/32-1.5/8 15/32-1.3/16 15/32-1.5/8 15/32-1.3/16 15/32-1.5/8 15/32-1.5/8 35/64-1.5/8 35/64-1.1/64

281 283 285 287 289 291 293 294 295 296

|4 |
| 4
|
|

|

|

|

|

| |
| 4 |
| 4 |
| 4 |
| 4 |

4

4

.4

4

M Vorrangige Anwendung 1 Mdgliche Anwendung

276
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HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

L
C_) o =

H851 H853 H855 H858 H8512
DC 1.5%D 35D 55D 8D 12%D R950 R960 R970 H860 H861

=
—me e
@
Wi

Bereich 12.00-30.50  12.00-42.50 12.00-4250 13.50-4250  13.50-25.65 12.00-42.00 12.00-30.50 12.00-42.00 NT—N7 NT—N6
15/32"-1.3/16" 15/32"-1.5/8" 15/32"—-1.5/8" 35/64"—1.5/8" 35/64"—1.1/64" 15/32"-1.5/8" 15/32" -1.3/16" 15/32"-1.5/8"

Seiten 287 289 291 281 283 285 295
H851 H853 H855
DC 15%D 3D 55D R950 R960 R970 H860
15/32" R95015/32  R96015/32  R97015/32
12.0 HE5112.0 HE5312.0 HE5512.0 R95012.0 R96012.0 R97012.0
121 H85131/;’)4 H85331/;’)4 H85531/'64 R95012.1 R96012.1 R97012.1
12.2 R95012.2 R96012.2 R97012.2
31/64" R95031/64  R96031/64  R97031/64
12.5 R95012.5 R96012.5 R97012.5
12.3 HE5T12.5 HE5312.5 H8551.5 R95012.6 R96012.6 R97012.6
12 H8511/2 H8531/2 HB551/2 R9501/2 R9601/2 R9701/2
12.8 R95012.8 R96012.8 R97012.8
12.9 R95012.9 R96012.9 R97012.9
13.0 R95013.0 R96013.0 R97013.0
33/64” H85113.0 H85313.0 H85513.0 R95033/64  R96033/64  R97033/64
13.2 H85117/32 H85317/32 H85517/32 R95013.2 R96013.2 R97013.2
17/32” R95017/32 R96017/32 R97017/32
13.5 R95013.5 R96013.5 R97013.5
13.6 R95013.6 R96013.6 R97013.6
13.7 R95013.7 R96013.7 R97013.7
13.8 R95013.8 R96013.8 R97013.8 H860N1
35/64" H85114.0 H85314.0 H85514.0 R95035/64  R96035/64  R97035/64
14.0 H8519/16 H8539/16 H8559/16 R95014.0 R96014.0 R97014.0
141 R95014.1 R96014.1 R97014.1
14.2 R95014.2 R96014.2 R97014.2
9/16” R9509/16 R9609/16 R9709/16
14.5 R95014.5 R96014.5 R97014.5
14.6 R95014.6 R96014.6 R97014.6
37/64" R95037/64  R96037/64  R97037/64
14.7 R95014.7 R96014.7 R97014.7
14.8 R95014.8 R96014.8 R97014.8
15.0 R95015.0 R96015.0 R97015.0
19/32" H}Lii13195/604 H}.|8855333195/604 HP;B855553195/604 R95019/32  R96019/32  R97019/32
15.1 R95015.1 R96015.1 R97015.1
15.2 R95015.2 R96015.2 R97015.2
15.24 R95015.24 R96015.24 R97015.24
39/64" R95039/64  R96039/64  R97039/64
15.5 R95015.5 R96015.5 R97015.5



H851

H853

H855

H858

M4

HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

H8512

DC 15%D 3D 5D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
15.6 R95015.6 R96015.6 R97015.6
15.7 R95015.7 R96015.7 R97015.7
5/8" R9505/8 R9605/8 R9705/8
16.0 R95016.0 R96016.0 R97016.0
16.08 H85116.0 H85316.0 H85516.0 R95016.08 R96016.08 R97016.08
16.1 H85141/64 H85341/64 H85541/64 H85816.0 18512160 R95016.1 R96016.1 R97016.1
16.2 R95016.2 R96016.2 R97016.2
16.3 R95016.3 R96016.3 R97016.3
41/64” R95041/64  R96041/64  R97041/64

16.5 R95016.5 R96016.5 R97016.5

16.6 R95016.6 R96016.6 R97016.6
21/32" R95021/32  R96021/32  R97021/32

16.7 R95016.7 R96016.7 R97016.7

17.0 R95017.0 R96017.0 R97017.0 H860N2 H861N2
43/64" HH8855111117/10 6 HH8855331117/10 6 HI-2|385555111310 6 H85817.0 H851217.0 R95043/64  R96043/64  R97043/64

171 R95017.1 R96017.1 R97017.1
17.2 R95017.2 R96017.2 R97017.2

11/16” R95011/16  R96011/16 R97011/16
17.5 R95017.5 R96017.5 R97017.5

17.6 R95017.6 R96017.6 R97017.6

17.7 R95017.7 R96017.7 R97017.7
45/64" R95045/64  R96045/64  R97045/64
18.0 H85118.0 H85318.0 H85518.0 R95018.0 R96018.0 R97018.0
18.1 H85123/32 H85323/32 H85523/32 H85818.0 18512180 R95018.1 R96018.1 R97018.1
18.2 R95018.2 R96018.2 R97018.2
23/32” R95023/32  R96023/32  R97023/32
18.5 R95018.5 R96018.5 R97018.5
18.6 R95018.6 R96018.6 R97018.6
47/64" R95047/64  R96047/64  R97047/64
18.7 R95018.7 R96018.7 R97018.7
18.9 R95018.9 R96018.9 R97018.9

19.0 R95019.0 R96019.0 R97019.0
3/4" R9503/4 R9603/4 R9703/4
19.1 Hﬁilg& Hl-{liii'l];& HI-ZI;'SS5554199/:4 H85819.0 H851219.0 R95019.1 R96019.1 R97019.1
19.2 R95019.2 R96019.2 R97019.2
19.25 R95019.25 R96019.25 R97019.25
19.3 R95019.3 R96019.3 R97019.3
19.35 R95019.35 R96019.35 R97019.35

49/64" R95049/64  R96049/64  R97049/64 HS60N3

19.5 R95019.5 R96019.5 R97019.5
19.6 R95019.6 R96019.6 R97019.6
19.7 R95019.7 R96019.7 R97019.7

25/32" H85120.0 H85320.0 H85520.0 R95025/32  R96025/32  R97025/32
20.0 H85151/64 H85351/64 H85551/64 1858200 18512200 R95020.0 R96020.0 R97020.0 HB6TN3
51/64" R95051/64  R96051/64  R97051/64
20.5 R95020.5 R96020.5 R97020.5
13/16” R95013/16  R96013/16  R97013/16
21.0 R95021.0 R96021.0 R97021.0
53/64" HHS%J'TZZ;/.SOZ HH8§55332271/.302 HH8i555227}£2 H85821.0 H851221.0 R95053/64  R96053/64  R97053/64
27/32" R95027/32  R96027/32  R97027/32
21.5 R95021.5 R96021.5 R97021.5
55/64" R95055/64  R96055/64  R97055/64
22.0 R95022.0 R96022.0 R97022.0
7/8" H85122.0 H85322.0 H85522.0 R9507/8 R9607/8 R9707/8
22.5 H85157/64 H85357/64 H85557/64 H85822.0 8512220 R95022.5 R96022.5 R97022.5
57/64" R95057/64  R96057/64  R97057/64 HB60N4
22.7 R95022.7 R96022.7 R97022.7
23.0 R95023.0 R96023.0 R97023.0
29/32" H85123.0 H85323.0 H85523.0 H85823.0 HB51223.0 R95029/32  R96029/32  R97029/32
59/64" H85159/64 H85359/64 H85559/64 ’ ' R95059/64  R96059/64  R97059/64
23.5 R95023.5 R96023.5 R97023.5
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HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

H851 H853 H855 H858 H8512
DC 15%D 3D 55D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
15/16 R95015/16  R96015/16  R97015/16
24.0 R95024.0 R96024.0 R97024.0
61/64 HH885511321[>302 HH885533321%02 HH885555321% H85824.0 H851224.0 R95061/64  R96061/64  R97061/64 H860N4 H861N3
24.5 R95024.5 R96024.5 R97024.5
31/32" R95031/32  R96031/32  R97031/32
25.0 R95025.0 R96025.0 R97025.0
63/64" R95063/64  R96063/64  R97063/64
1” R9501 R9601 R9701
H85125.0 H85325.0 H85525.0
25.5 H85825.0 H851225.0 R95025.5 R96025.5 R97025.5
2%5.6 H8511.1/64 H8531.1/64 H8551.1/64 RI5025.6 _ ~
25.65 R95025.65 R96025.65 R97025.65
1.1/64" R9501.1/64  R9601.1/64  R9701.1/64
26.0 R95026.0 R96026.0 R97026.0
1.1/32" H85126.0 H85326.0 H85526.0 H85826.0 B R9501.1/32  R9601.1/32  R9701.1/32 HBEONS HBeIN4
26.5 H8511.3/64 H8531.3/64 H8551.3/64 ' R95026.5 R96026.5 R97026.5
1.3/64 R9501.3/64  R9601.3/64 = R9701.3/64
1.1/16” R9501.1/16  R9601.1/16  R9701.1/16
27.0 R95027.0 R96027.0 R97027.0
1.5/64” Hgiﬂzg/gz HH8§5?237/22 H};g?;/gz H85827.0 - R9501.5/64  R9601.5/64 = R9701.5/64
27.5 R95027.5 R96027.5 R97027.5
1.3/32" R9501.3/32  R9601.3/32  R9701.3/32
28.0 R95028.0 R96028.0 R97028.0
1.7/64” H85128.0 H85328.0 H85528.0 H85828.0 B R9501.7/64  R9601.7/64  R9701.7/64
28.5 H8511.1/8 H8531.1/8 H8551.1/8 ' R95028.5 R96028.5 R97028.5
1.1/8” R9501.1/8 R9601.1/8 R9701.1/8
1.9/64" R9501.9/64  R9601.9/64  R9701.9/64
29.0 R95029.0 R96029.0 R97029.0
1.5/32" Hgssfﬁ?/24 Hgsiﬁ?/g4 H;|§5515119/24 H85829.0 - R9501.5/32  R9601.5/32  R9701.5/32
29.5 R95029.5 R96029.5 R97029.5
1.11/64" R9501.11/64  R9601.11/64  R9701.11/64
30.0 R95030.0 R96030.0 R97030.0
1.3/16" HI-%I3§55111330/?6 HI-II;’355331330/?6 HZ§5?551330/$6 H85830.0 - R9501.3/16  R9601.3/16  R9701.3/16 HBEONG HBGINS
30.5 R95030.5 R96030.5 R97030.5
1.7/32" R9501.7/32 - R9701.7/32
31.0 R95031.0 - R97031.0
114" - H85332.0 H85532.0 H85832.0 - RO501.1/4 B RO701.1/4
32.0 R95032.0 - R97032.0
32.5 R95032.5 - R97032.5
1.19/64" R9501.19/64 - R9701.19/64
33.0 - H85333.5 H85533.5 H85833.5 - RO5033.0 B RO7033.0
33.5 R95033.5 - R97033.5
34.0 R95034.0 - R97034.0
1.11/32" R9501.11/32 - R9701.11/32
34.5 - H85335.0 H85535.0 H85835.0 - R95034.5 - R97034.5
1.3/8” R9501.3/8 - R9701.3/8
35.0 R95035.0 - R97035.0
36.0 R95036.0 - R97036.0
1.27/64" - H85336.5 H85536.5 H85836.5 - R9501.27/64 - R9701.27/64
36.5 R95036.5 - R97036.5
37.0 R95037.0 - R97037.0
1.15/32" R9501.15/32 - R9701.15/32
37.5 - H85338.0 H85538.0 H85838.0 - RO5037.5 B RO70375 H860N7 H861N6
38.0 R95038.0 - R97038.0
112" R9501.1/2 - R9701.1/2
38.5 R95038.5 - R97038.5
1.17/32" - H85339.5 H85539.5 H85839.5 - R9501.17/32 - R9701.17/32
39.0 R95039.0 - R97039.0
39.5 R95039.5 - R97039.5
1.9/16" R9501.9/16 - R9701.9/16
40.0 - H85341.0 H85541.0 H85841.0 - R95040.0 - R97040.0
41.0 R95041.0 - R97041.0
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HOCHLEISTUNGSBOHRER MIT WECHSELKOPF

H851 H853 H855 H858 H8512

DC 15D 35D 55D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
1.5/8" R9501.5/8 - R9701.5/8
2.0 - H85342.5 H85542.5 H85842.5 RI5042.0 B RO7042.0 H860N7 H861N6
Zubehor
Schnittdurchmesser fiir Hydra-Kopf
H860 H861 Metrisch Zoll (Bruch) Zoll (Dezimal) Schliisselweite/Bit
(min. — max.) (min. — max.) (min. — max.)
H860N1 H861N1 12.0 mm—15.5mm 15/32" - 39/64" 0.4688" — 0.6102" 8IP
H860N2 H861N2 15.6 mm —18.5mm 5/8" —23/32" 0.6142" - 0.7283" 101P
H860N3 H861N3 18.6 mm —21.5mm 47/64" - 27/32" 0.7323" - 0.8465" 15IP
H860N4 H861N3 22.0mm—24.5mm 55/64" —31/32" 0.8594" —0.9688" 15IP
H860N5 H861N4 25.0mm —27.5mm 63/64" - 1-3/32" 0.9843" — 1.0938" 201P
H860N6 H861N5 28.0mm-33.5mm 1-7/64" — 1-19/64" 1.1024" - 1.3189" 25IP
H860N7 H861N6 34.0mm—-42.0mm 1-11/32" - 1-5/8" 1.3386" — 1.6535" 4mm
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D/DORMER

HYDRA Bohrkopf fiir Stahl, Ti-phon-beschichtet

Sehr kostengiinstiger und austauschbarer Kopf fiir hohe Leistung bei Stahl. Ein 140° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und reduziert die
Schnittkrafte. Ti-phon-Beschichtung verhindert die Aufbauschneidenbildung und verbessert den Spanfluss, mit iberlegener VerschleiBfestigkeit
und Schneidkantenfestigkeit.

HYDRA
| e | <>
140° H851 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,10 iibernehmen.
‘ (E : H853 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,00 iibernehmen.
Trphon ) H855 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,95 iibernehmen.
H858 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,90 iibernehmen.
h7 H8512 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,80 iibernehmen.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M2.3 M4.2
Z133W  Pm148W P154W E114W ET00W E88W EI25W E10TW E8SW m75W W63W W57 4yt Z35T

108V W38V W70V W6V W73V W59V W39V W67V W49V W42V W35V W00V W76V W58V

Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

R95015/32 15/32 191 0.4688 9.1 R95015.1 - 15.10 0.5945 11.0
R95012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R95015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R95012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R95015.24 - 15.24 0.6000 11.0
R95012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R95039/64 39/64 15.48 0.6094 1.0
R95031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R95015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R95012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R95015.6 - 15.60 0.6142 11.6
R95012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R95015.7 - 15.70 0.6181 1.6
R9501/2 1/2 12.70 0.5000 9.4 R9505/8 5/8 15.88 0.6250 1.6
R95012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R95016.0 - 16.00 0.6299 11.6
R95012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R95016.08 - 16.08 0.6331 11.6
R95013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R95016.1 - 16.10 0.6339 11.6
R95033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R95016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R95013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R95041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R95017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R95016.3 - 16.30 0.6417 1.6
R95013.5 - 13.50 0.5315 103 R95016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R95013.6 - 13.60 0.5354 10.3 R95016.6 - 16.60 0.6535 12.2
R95013.7 - 13.70 0.539%4 10.3 R95021/32 21/32 16.67 0.6563 12.2
R95013.8 - 13.80 0.5433 10.3 R95016.7 - 16.70 0.6575 12.2
R95035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R95017.0 - 17.00 0.6693 12.2
R95014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R95043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R95014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R95017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R95014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R95017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R9509/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R95011/16 11/16 17.46 0.6875 12.2
R95014.5 - 14.50 0.5709 10.3 R95017.5 - 17.50 0.6890 12.2
R95014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R95017.6 - 17.60 0.6929 12.9
R95037/64 37/64 14.68 0.5781 11.0 R95017.7 - 17.70 0.6969 12.9
R95014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R95045/64 45/64 17.86 0.7031 12.9
R95014.8 - 14.80 0.5827 1.0 R95018.0 - 18.00 0.7087 12.9
R95015.0 - 15.00 0.5906 11.0 R95018.1 - 18.10 0.7126 12.9
R95019/32 19/32 15.08 0.5938 11.0 R95018.2 - 18.20 0.7165 12.9

281



Product

R95023/32 23/32
R95018.5 -
R95018.6 -
R95047/64 47/64
R95018.7 -
R95018.9 -
R95019.0 -
R9503/4 3/4
R95019.1 -
R95019.2 -
R95019.25 -
R95019.3 -
R95019.35 -
R95049/64 49/64
R95019.5 -
R95019.6 -
R95019.7 -
R95025/32 25/32
R95020.0 -
R95051/64 51/64
R95020.5 -
R95013/16 13/16
R95021.0 -
R95053/64 53/64
R95027/32 27/32
R95021.5 -
R95055/64 55/64
R95022.0 -
R9507/8 7/8
R95022.5 -
R95057/64 57/64
R95022.7 -
R95023.0 -
R95029/32 29/32
R95059/64 59/64
R95023.5 -
R95015/16 15/16
R95024.0 -
R95061/64 61/64
R95024.5 -
R95031/32 31/32
R95025.0 -
R95063/64 63/64
R9501 1
R95025.5 -
R95025.6 -
R95025.65 -
R9501.1/64 1.1/64
R95026.0 -
R9501.1/32 1.1/32

282

DC

(mm)
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70
23.00
23.02
23.42
23.50
23.81
24.00
24
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.60
25.65
25.80
26.00
26.19

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0079
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313

LH

(mm)
12.9
129
13.5
135
135
13.5
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4

M4

Product

R95026.5
R9501.3/64
R9501.1/16
R95027.0
R9501.5/64
R95027.5
R9501.3/32
R95028.0
R9501.7/64
R95028.5
R9501.1/8
R9501.9/64
R95029.0
R9501.5/32
R95029.5
R9501.11/64
R95030.0
R9501.3/16
R95030.5
R9501.7/32
R95031.0
R9501.1/4
R95032.0
R95032.5
R9501.19/64
R95033.0
R95033.5
R95034.0
R9501.11/32
R95034.5
R9501.3/8
R95035.0
R95036.0
R9501.27/64
R95036.5
R95037.0
R9501.15/32
R95037.5
R95038.0
R9501.1/2
R95038.5
R9501.17/32
R95039.0
R95039.5
R9501.9/16
R95040.0
R95041.0
R9501.5/8
R95042.0

DC

(inch)
1.3/64
1.1/16

1.5/64

13/32

1.7/64
1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

1.3/16

17132

1.1/4

1.19/64

1.11/32

13/8

1.27/64

1.15/32

1172

1.17/32

1.9/16

1.5/8

DC

(mm)
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
2937
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.75
32.00
32.50
32.94
33.00
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00
36.00
36.12
36.50
37.00
37.31
37.50
38.00
38.10
38.50
38.89
39.00
39.50
39.69
40.00
41.00
41.28
42.00

DC

(inch)
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
11417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008
1.2188
1.2205
1.2500
1.2598
1.2795
1.2969
1.2992
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583
1.3750
1.3780
1.4173
1.4219
1.4370
1.4567
1.4688
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5313
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.6142
1.6250
1.6535

LH

(mm)
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
17.1
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
183
183
183
183
183
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0



44

D/DORMER

HYDRA Bohrkopf fiir Edelstahl, Ti-phon-beschichtet

Sehr kostengiinstiger und austauschbarer Kopf fiir hohe Leistung bei Edelstahl. Ein 140° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und
reduziert die Schnittkrdfte. Ti-phon-Beschichtung verhindert die Aufbauschneidenbildung und verbessert den Spanfluss, mit iiberlegener
Verschleilfestigkeit und Schneidkantenfestigkeit.

HYDRA
| e | <>
140° H851 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,10 iibernehmen.
‘ (E : H853 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,00 iibernehmen.
Trphon ) H855 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,95 iibernehmen.
H858 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,90 iibernehmen.
h7 H8512 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,80 iibernehmen.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung kdnnen ab Seite 175 gefunden werden.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M2.3 m3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2
H133W  E148W  E154W E114W E82V w70V w73V W60V Z50T W58T W50T 45T 40T w1347
120V W39V W67V 2108V 88V Z70V o6V Z73V 759V 739V w67V 49V Z42v w35V

KBE K2 KB s11 s12  s13 Ss21 S22 S3.1 S3.2  SAl1 S42
1100V Z76V P58V ?a5T 35T 21305 1405 P35S 7305 ?25S ? 23S ?20S

Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

R96015/32 15/32 191 0.4688 9.1 R96015.0 - 15.00 0.5906 11.0
R96012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R96019/32 19/32 15.08 0.5938 1.0
R96012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R96015.1 - 15.10 0.5945 1.0
R96012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R96015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R96031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R96015.24 - 15.24 0.6000 11.0
R96012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R96039/64 39/64 15.48 0.6094 1.0
R96012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R96015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R9601/2 12 12.70 0.5000 9.4 R96015.6 - 15.60 0.6142 11.6
R96012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R96015.7 - 15.70 0.6181 11.6
R96012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R9605/8 5/8 15.88 0.6250 1.6
R96013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R96016.0 - 16.00 0.6299 11.6
R96033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R96016.08 - 16.08 0.6331 11.6
R96013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R96016.1 - 16.10 0.6339 11.6
R96017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R96016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R96013.5 - 13.50 0.5315 103 R96041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R96013.6 - 13.60 0.5354 10.3 R96016.3 - 16.30 0.6417 1.6
R96013.7 - 13.70 0.53%4 10.3 R96016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R96013.8 - 13.80 0.5433 10.3 R96016.6 - 16.60 0.6535 12.2
R96035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R96021/32 2132 16.67 0.6563 12.2
R96014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R96016.7 - 16.70 0.6575 12.2
R96014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R96017.0 - 17.00 0.6693 12.2
R96014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R96043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R9609/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R96017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R96014.5 - 14.50 0.5709 10.3 R96017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R96014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R96011/16 11/16 17.46 0.6875 12.2
R96037/64 37/64 14.68 0.5781 1.0 R96017.5 - 17.50 0.6890 12.2
R96014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R96017.6 - 17.60 0.6929 12.9
R96014.8 - 14.80 0.5827 11.0 R96017.7 - 17.70 0.6969 12.9

283



Product

R96045/64
R96018.0
R96018.1
R96018.2
R96023/32
R96018.5
R96018.6
R96047/64
R96018.7
R96018.9
R96019.0
R9603/4
R96019.1
R96019.2
R96019.25
R96019.3
R96019.35
R96049/64
R96019.5
R96019.6
R96019.7
R96025/32
R96020.0
R96051/64
R96020.5
R96013/16
R96021.0
R96053/64
R96027/32
R96021.5
R96055/64
R96022.0
R9607/8
R96022.5
R96057/64
R96022.7

284

DC

(mm)
17.86
18.00
18.10
18.20
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70

DC

(inch)
0.7031
0.7087
0.7126
0.7165
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.8594
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937

LH

(mm)
12.9
129
129
129
12.9
12.9
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
13.5
13.5
135
13.5
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0

M4

Product

R96023.0
R96029/32
R96059/64
R96023.5
R96015/16
R96024.0
R96061/64
R96024.5
R96031/32
R96025.0
R96063/64
R9601
R96025.5
R96025.65
R9601.1/64
R96026.0
R9601.1/32
R96026.5
R9601.3/64
R9601.1/16
R96027.0
R9601.5/64
R96027.5
R9601.3/32
R96028.0
R9601.7/64
R96028.5
R9601.1/8
R9601.9/64
R96029.0
R9601.5/32
R96029.5
R9601.11/64
R96030.0
R9601.3/16
R96030.5

DC

(inch)

29/32
59/64

15/16

61/64

31/32

63/64
1

1.1/64

1.1/32
1.3/64
11116

1.5/64

13/32

1.7/64

1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

13/16

DC

(mm)
23.00
23.02
2342
23.50
23.81
24.00
241
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.65
25.80
26.00
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
29.37
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50

DC

(inch)
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
1.1417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008

LH

(mm)
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
171
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
18.3
18.3
18.3
18.3
18.3
19.0
19.0
19.0



44

D/DORMER

HYDRA Bohrkopf fiir Gusseisen, Ti-phon-beschichtet

Sehr kostengiinstiger und austauschbarer Kopf fiir hohe Leistung bei Gusseisen. Ein 140° Spitzenwinkel hilft bei der Selbstzentrierung und
reduziert die Schnittkrdfte. Ti-phon-Beschichtung verhindert die Aufbauschneidenbildung und verbessert den Spanfluss, mit iiberlegener
Verschleilfestigkeit und Schneidkantenfestigkeit.

HYDRA
HM 2 DORMER ~ -
140 H851 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,10 iibernehmen.
‘ 6 : H853 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,00 iibernehmen.
Tiphon ) H855 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,95 iibernehmen.
H858 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,90 iibernehmen.
h7 H8512 Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,80 iibernehmen.
Eignung der Werkstoffmaterialgruppe Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub.

120V W39V W67V W8V W3V W64V o7V W67V W54V W31V mo1V W45V W38V W32V

o1V W6V W53V

Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

R97015/32 15/32 191 0.4688 9.1 R97015.1 - 15.10 0.5945 11.0
R97012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R97015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R97012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R97015.24 - 15.24 0.6000 11.0
R97012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R97039/64 39/64 15.48 0.6094 1.0
R97031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R97015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R97012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R97015.6 - 15.60 0.6142 11.6
R97012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R97015.7 - 15.70 0.6181 1.6
R9701/2 1/2 12.70 0.5000 9.4 R9705/8 5/8 15.88 0.6250 1.6
R97012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R97016.0 - 16.00 0.6299 11.6
R97012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R97016.08 - 16.08 0.6331 11.6
R97013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R97016.1 - 16.10 0.6339 11.6
R97033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R97016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R97013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R97041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R97017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R97016.3 - 16.30 0.6417 1.6
R97013.5 - 13.50 0.5315 103 R97016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R97013.6 - 13.60 0.5354 10.3 R97016.6 - 16.60 0.6535 12.2
R97013.7 - 13.70 0.539%4 10.3 R97021/32 21/32 16.67 0.6563 12.2
R97013.8 - 13.80 0.5433 10.3 R97016.7 - 16.70 0.6575 12.2
R97035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R97017.0 - 17.00 0.6693 12.2
R97014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R97043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R97014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R97017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R97014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R97017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R9709/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R97011/16 11/16 17.46 0.6875 12.2
R97014.5 - 14.50 0.5709 10.3 R97017.5 - 17.50 0.6890 12.2
R97014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R97017.6 - 17.60 0.6929 12.9
R97037/64 37/64 14.68 0.5781 11.0 R97017.7 - 17.70 0.6969 12.9
R97014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R97045/64 45/64 17.86 0.7031 12.9
R97014.8 - 14.80 0.5827 1.0 R97018.0 - 18.00 0.7087 12.9
R97015.0 - 15.00 0.5906 11.0 R97018.1 - 18.10 0.7126 12.9
R97019/32 19/32 15.08 0.5938 11.0 R97018.2 - 18.20 0.7165 12.9

285



Product

R97023/32
R97018.5
R97018.6
R97047/64
R97018.7
R97018.9
R97019.0
R9703/4
R97019.1
R97019.2
R97019.25
R97019.3
R97019.35
R97049/64
R97019.5
R97019.6
R97019.7
R97025/32
R97020.0
R97051/64
R97020.5
R97013/16
R97021.0
R97053/64
R97027/32
R97021.5
R97055/64
R97022.0
R9707/8
R97022.5
R97057/64
R97022.7
R97023.0
R97029/32
R97059/64
R97023.5
R97015/16
R97024.0
R97061/64
R97024.5
R97031/32
R97025.0
R97063/64
R9701
R97025.5
R97025.65
R9701.1/64
R97026.0
R9701.1/32

286

DC

(mm)
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70
23.00
23.02
23.42
23.50
23.81
24.00
24
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.65
25.80
26.00
26.19

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313

LH

(mm)
12.9
129
13.5
135
135
13.5
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4

M4

Product

R97026.5
R9701.3/64
R9701.1/16
R97027.0
R9701.5/64
R97027.5
R9701.3/32
R97028.0
R9701.7/64
R97028.5
R9701.1/8
R9701.9/64
R97029.0
R9701.5/32
R97029.5
R9701.11/64
R97030.0
R9701.3/16
R97030.5
R9701.7/32
R97031.0
R9701.1/4
R97032.0
R97032.5
R9701.19/64
R97033.0
R97033.5
R97034.0
R9701.11/32
R97034.5
R9701.3/8
R97035.0
R97036.0
R9701.27/64
R97036.5
R97037.0
R9701.15/32
R97037.5
R97038.0
R9701.1/2
R97038.5
R9701.17/32
R97039.0
R97039.5
R9701.9/16
R97040.0
R97041.0
R9701.5/8
R97042.0

DC

(inch)
1.3/64
1.1/16

1.5/64

13/32

1.7/64
1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

1.3/16

17132

1.1/4

1.19/64

1.11/32

13/8

1.27/64

1.15/32

1172

1.17/32

1.9/16

1.5/8

DC

(mm)
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
2937
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.75
32.00
32.50
32.94
33.00
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00
36.00
36.12
36.50
37.00
37.31
37.50
38.00
38.10
38.50
38.89
39.00
39.50
39.69
40.00
41.00
41.28
42.00

DC

(inch)
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
11417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008
1.2188
1.2205
1.2500
1.2598
1.2795
1.2969
1.2992
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583
1.3750
1.3780
1.4173
1.4219
1.4370
1.4567
1.4688
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5313
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.6142
1.6250
1.6535

LH

(mm)
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
17.1
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
183
183
183
183
183
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0



=

HSS 2DORMER 1.5xD
®
Bright Ni
¢
(]
)

M4

HYDRA Korper 1.5XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt
Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Korper verwendet werden.
Mit den Kopfen ausgerichtete Kiihimittellocher bieten eine effiziente Kiihlung. Der Absatz am Schaft verhindert, dass der Bohrer im Halter
durchrutscht. Vernickelte Oberfléche schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die Spanabfuhr.

HYDRA

DCON MS

Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkérper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.

Product

H85131/64
H8511/2
H85117/32
H85112.0
H85112.5
H85113.0
H85114.0
H8519/16
H85139/64
H85141/64
H85111/16
H85123/32
H85115.0
H85116.0
H85117.0
H85118.0
H85119.0
H85120.0
H85121.0
H85122.0
H85123.0
H85149/64
H85151/64
H85127/32
H85157/64
H85159/64
H85131/32
H8511.1/64
H8511.3/64
H8511.3/32
H8511.1/8
H8511.11/64
H8511.3/16
H85124.0

DCONMS

(inch)
5/8
5/8
5/8

1
1
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.1/4

DCON MS

(mm)
15.88
15.88
15.88
16.00
16.00
16.00
16.00
19.05
19.05
19.05
19.05
19.05
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.40
25.40
25.40
25.40
25.40
25.40
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75
32.00

LU - LS -
- OAL -
————)
|| E—
L OAL
(mm) (mm)
25.50 88.5
25.80 88.8
30.90 93.9
25.50 88.5
25.80 88.8
27.00 90.0
30.90 93.9
30.30 93.9
32.30 97.3
34.90 99.9
36.40 101.4
39.00 104.0
32.30 97.3
34.90 99.9
36.40 101.4
39.00 104.0
40.40 111.4
43.00 114.0
4450 155
46.10 1171
47.00 118.0
40.40 M4
43.00 114.0
44.50 115.5
46.10 1171
47.00 118.0
49.30 1243
49.70 124.7
52.30 127.3
52.80 127.8
54.40 129.4
55.80 130.8
58.40 133.4
49.30 1243

ISO 9766

LS

(mm)
47.6
47.6
47.6
48.0
48.0
48.0
48.0
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.0
50.0
50.0
50.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
571
57.1
57.1
57.1
57.1
57.1
60.3
60.3
60.3
60.3
60.3
60.3
60.0

D/DORMER

ADINTMS

(ylindrical
Cylindrical
Cylindrical
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
Cylindrical
Cylindrical
Cylindrical
Cylindrical
Cylindrical
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
(ylindrical
150 9766
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Product

H85125.0
H85126.0
H85127.0
H85128.0
H85129.0
H85130.0

288

DCONMS

(inch)

DCON MS

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

M4

LU

(mm)
49.70
5230
52.80
54.40
55.80
58.40

OAL

(mm)
124.7
1273
127.8
129.4
130.8
133.4

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0

ADINTMS

150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766



M4

D/DORMER

HYDRA Korper 3XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt

Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Kérper verwendet werden. Mit
den Kopfen ausgerichtete KiihImittellocher bieten eine effiziente Kiihlung. Vernickelte Oberflache schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die
Spanabfuhr.

— HYDRA

(2]
=
zZ
o)
[&]
[a)]
- | DING535 HB
LU - LS .
- OAL a

HSS < DORMER 3xD

DIN
6535HB
DIN R
Bright Ni 6535HE

é
¢
()

\“7& DING535 HE

Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkérper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.

DCONMS DCON MS L OAL LS ADINTMS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

H85312.0 - 16.00 44.00 105.0 48.0 DIN6535HE
H85331/64 5/8 15.88 44.00 105.0 48.0 DIN6535HB
H85312.5 - 16.00 44.00 105.0 48.0 DIN6535HE
H8531/2 5/8 15.88 44.00 105.0 48.0 DIN6535HB
H85313.0 - 16.00 47.00 110.0 48.0 DIN6535HE
H85317/32 5/8 15.88 47.00 110.0 48.0 DIN6535HB
H85314.0 - 16.00 52.50 116.5 48.0 DIN6535HE
H8539/16 3/4 19.05 52.50 116.5 48.0 DIN6535HB
H85315.0 - 20.00 55.50 126.5 50.0 DIN6535HE
H85339/64 3/4 19.05 55.50 126.5 50.0 DIN6535HB
H85316.0 - 20.00 59.50 1315 50.0 DIN6535HE
H85341/64 3/4 19.05 59.50 1315 50.0 DIN6535HB
H85317.0 - 20.00 62.50 136.5 50.0 DIN6535HE
H85311/16 3/4 19.05 62.50 136.5 50.0 DIN6535HB
H85318.0 - 20.00 66.50 1415 50.0 DIN6535HE
H85323/32 3/4 19.05 66.50 141.5 50.0 DIN6535HB
H85319.0 - 25.00 69.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85349/64 1" 25.40 69.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85320.0 - 25.00 73.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85351/64 1 25.40 73.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85321.0 - 25.00 76.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85327/32 1 25.40 76.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85322.0 - 25.00 80.10 161.5 56.0 DIN6535HE
H85357/64 1" 25.40 80.10 161.5 56.0 DIN6535HB
H85323.0 - 25.00 82.50 160.5 56.0 DIN6535HE
H85359/64 1" 25.40 82.50 160.5 56.0 DIN6535HB
H85324.0 - 32.00 86.20 170.2 60.0 DIN6535HE
H85331/32 1" 25.40 86.20 170.2 60.0 DIN6535HB
H85325.0 - 32.00 88.00 170.0 60.0 DIN6535HE
H8531.1/64 1.1/4 31.75 88.00 170.0 60.0 DIN6535HB
H85326.0 - 32.00 92.00 175.0 60.0 DIN6535HE
H8531.3/64 1.1/4 31.75 92.00 175.0 60.0 DIN6535HB
H85327.0 - 32.00 94.00 175.0 60.0 DIN6535HE
H8531.3/32 1.1/4 31.75 94.00 175.0 60.0 DIN6535HB
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Product

H85328.0
H8531.1/8
H85329.0
H8531.11/64
H85330.0
H8531.3/16
H85332.0
H85333.5
H85335.0
H85336.5
H85338.0
H85339.5
H85341.0
H85342.5

290

DCONMS

(inch)

1.1/4

1.1/4

1.1/4

DCON MS

(mm)
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
32.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

M4

LU

(mm)
97.00
97.00
100.00
100.00
104.00
104.00
111.50
116.50
121.50
125.50
131.50
136.50
146.50
151.60

OAL

(mm)
180.0
180.0
185.0
185.0
185.0
185.0
196.5
201.5
216.5
221.5
226.5
231.5
246.5
251.6

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

ADINTMS

DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB



M4

D/DORMER

HYDRA Korper 5XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt

Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Kérper verwendet werden. Mit
den Kopfen ausgerichtete KiihImittellocher bieten eine effiziente Kiihlung. Vernickelte Oberflache schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die
Spanabfuhr.

HYDRA 2
P4
3
o
i S — 1 4 " DING535 HB
- LU LS -
- OAL -
HSS 2 DORMER 5xD )
i S— - —) DIN6535 HE
o = — —
6535HB R
Bright Ni SSI;ISNHE C
¢
o
)
Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkérper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.
DCONMS DCON MS L OAL LS ADINTMS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
H85512.0 - 16.00 69.00 130.0 48.0 DIN6535HE
H85531/64 5/8 15.88 69.00 130.0 48.0 DIN6535HB
H85512.5 - 16.00 69.00 130.0 48.0 DIN6535HE
H8551/2 5/8 15.88 69.00 130.0 48.0 DIN6535HB
H85513.0 - 16.00 74.00 140.0 48.0 DIN6535HE
H85517/32 5/8 15.88 74.00 140.0 48.0 DIN6535HB
H85514.0 - 16.00 81.50 146.5 48.0 DIN6535HE
H8559/16 3/4 19.05 81.50 146.5 48.0 DIN6535HB
H85515.0 - 20.00 86.50 156.5 50.0 DIN6535HE
H85539/64 3/4 19.05 86.50 156.5 50.0 DIN6535HB
H85516.0 - 20.00 92.50 166.5 50.0 DIN6535HE
H85541/64 3/4 19.05 92.50 166.5 50.0 DIN6535HB
H85517.0 - 20.00 97.50 1715 50.0 DIN6535HE
H85511/16 3/4 19.05 97.50 1715 50.0 DIN6535HB
H85518.0 - 20.00 103.50 176.5 50.0 DIN6535HE
H85523/32 3/4 19.05 103.50 176.5 50.0 DIN6535HB
H85519.0 - 25.00 108.50 1915 56.0 DIN6535HE
H85549/64 1" 25.40 108.50 1915 56.0 DIN6535HB
H85520.0 - 25.00 114.50 196.5 56.0 DIN6535HE
H85551/64 1" 25.40 114.50 196.5 56.0 DIN6535HB
H85521.0 - 25.00 119.50 196.5 56.0 DIN6535HE
H85527/32 1" 25.40 119.50 196.5 56.0 DIN6535HB
H85522.0 - 25.00 125.10 201.1 56.0 DIN6535HE
H85557/64 1" 25.40 125.10 201.1 56.0 DIN6535HB
H85523.0 - 25.00 129.50 210.5 56.0 DIN6535HE
H85559/64 1" 25.40 129.50 210.5 56.0 DIN6535HB
H85524.0 - 32.00 135.20 220.2 60.0 DIN6535HE
H85531/32 1" 25.40 135.20 220.2 60.0 DIN6535HB
H85525.0 - 32.00 140.00 225.0 60.0 DIN6535HE
H8551.1/64 1.1/4 31.75 140.00 225.0 60.0 DIN6535HB
H85526.0 - 32.00 146.00 230.0 60.0 DIN6535HE
H8551.3/64 1.1/4 31.75 146.00 230.0 60.0 DIN6535HB
H85527.0 - 32.00 151.00 235.0 60.0 DIN6535HE
H8551.3/32 1.1/4 31.75 151.00 235.0 60.0 DIN6535HB
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Product

H85528.0
H8551.1/8
H85529.0
H8551.11/64
H85530.0
H8551.3/16
H85532.0
H85533.5
H85535.0
H85536.5
H85538.0
H85539.5
H85541.0
H85542.5

292

DCONMS

(inch)

1.1/4

1.1/4

1.1/4

DCON MS

(mm)
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
32.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

M4

LU

(mm)
157.00
157.00
162.00
162.00
167.00
167.00
176.50
186.50
196.50
201.50
211.50
221.50
226.50
236.50

OAL

(mm)
240.0
240.0
245.0
245.0
255.0
255.0
261.5
2715
291.5
296.5
306.5
316.5
325.6
336.5

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

ADINTMS

DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB



M4

H858 D/DORMER

HYDRA Korper 8XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt

/ ' Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Kérper verwendet werden. Mit
E den Kopfen ausgerichtete Kiihimittelldcher bieten eine effiziente Kiihlung. Vernickelte Oberflache schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die

Spanabfuhr.
& HYDRA 2
&
8
,L, \‘l\ ll h
E N { ) DIN6535 HB
_ LU | - LS |
- OAL |
HSS 2 DORMER 8xD }
i — e DING535 HE
DIN k= & N | I——
6535HB R
Bright Ni SSI;ISNHE C
¢
o
)
Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkérper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.
DCON MS LU 0AL LS ADINTMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
H85814.0 16.00 124.50 191.5 48.0 DIN6535HE
H85815.0 20.00 133.50 201.5 50.0 DIN6535HE
H85816.0 20.00 141.50 211.5 50.0 DIN6535HE
H85817.0 20.00 150.50 221.5 50.0 DIN6535HE
H85818.0 20.00 158.50 226.5 50.0 DIN6535HE
H85819.0 25.00 167.50 251.5 56.0 DIN6535HE
H85820.0 25.00 175.50 264.5 56.0 DIN6535HE
H85821.0 25.00 184.50 266.5 56.0 DIN6535HE
H85822.0 25.00 192.10 2711 56.0 DIN6535HE
H85823.0 25.00 200.50 280.5 56.0 DIN6535HE
H85824.0 32.00 208.20 295.2 60.0 DIN6535HE
H85825.0 32.00 217.00 300.0 60.0 DIN6535HE
H85826.0 32.00 225.00 310.0 60.0 DIN6535HE
H85827.0 32.00 234.00 320.0 60.0 DIN6535HE
H85828.0 32.00 242.00 325.0 60.0 DIN6535HE
H85829.0 32.00 251.00 335.0 60.0 DIN6535HE
H85830.0 32.00 259.00 345.0 60.0 DIN6535HE
H85832.0 32.00 271.50 356.5 60.0 DIN6535HE
H85833.5 32.00 286.50 3715 60.0 DIN6535HE
H85835.0 40.00 301.50 396.5 70.0 DIN6535HB
H85836.5 40.00 311.50 406.5 70.0 DIN6535HB
H85838.0 40.00 326.50 421.5 70.0 DIN6535HB
H85839.5 40.00 336.50 4315 70.0 DIN6535HB
H85841.0 40.00 351.50 451.5 70.0 DIN6535HB
H85842.5 40.00 361.50 461.5 70.0 DIN6535HB
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44
2DORMER

HYDRA Korper 12XD, mit Kiihimittelzufuhr, vernickelt
2 / Wird mit Hydra-Kopfen R950, R960 und R970 verwendet. Eine Reihe von Kopfdurchmessern kann mit demselben Korper verwendet werden.

/ Mit den Kopfen ausgerichtete KiihImittellocher bieten eine effiziente Kiihlung. Der Absatz am Schaft verhindert, dass der Bohrer im Halter
/ durchrutscht. Vernickelte Oberfléche schiitzt vor Rost, Korrosion und verbessert die Spanabfuhr.
2 HYDRA
=
(7]
=
Z
o)
8]
a)
e ,>\ >\ >\
- LU - - LS -
HSS 2DORMER 12xD - OAL -
= @
Bright Ni
¢
é
)

Vier (4) Schrauben und ein (1) Schraubendreher mit einem Bohrkérper sind enthalten, DCON MS Toleranz hé.

DCON MS LU 0AL LS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

H851214.0 16.00 168.00 236.0 48.0
H851215.0 20.00 180.00 2503 50.0
H851216.0 20.00 192.00 262.6 50.0
H851217.0 20.00 204.00 275.0 50.0
H851218.0 20.00 216.00 287.2 50.0
H851219.0 25.00 228.00 305.6 56.0
H851220.0 25.00 240.00 317.8 56.0
H851221.0 25.00 252.00 330.1 56.0
H851222.0 25.00 264.00 343.0 56.0
H851223.0 25.00 276.00 354.8 56.0
H851224.0 32.00 288.00 37.7 60.0
H851225.0 32.00 300.00 383.8 60.0
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Product

H860N1
H860N2
H860N3
H860N4
H860N5
H860N6
H860N7

Nr.

1
2
3
4
5
6
7

HYDRA Schrauben

44

Ersatzschrauben zum Halten der Hydra-Kdpfe.

HYDRA

1DZ

M2.2
M2.5
M3.0
M3.5
M4.0
M4.5
M5.0

TDZ

»| THLGTH |

OAL

OAL

(mm)
7.5
9.0
10.5
11.5
12.5
143
20.0

THLGTH

(mm)
5.70
7.00
8.00
8.80
9.50
10.80
15.00

HSD

-l _(HSD)

DH

(mm)
35
4.1
49
5.5
6.0
6.8
8.5

D/DORMER

HSD

8P
10P
15IP
15IP
201P
25IP
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H861

Product

H861N1
H861N2
H861N3
H861N4
H861N5
H861N6

29

Hydra Schraubendreher

Schraubendreher zum Festziehen der Hydra-Schrauben.

HYDRA

Nr.

N1
N2
N3
N4
N5
N6

HSD

M4

8IP x 60

HSD

8P
10P
15IP
201P
25IP

OAL

(mm)
164.0
191.0
191.0
218.0
218.0
186.0

DDORMER



H851
H853
H855
H858
H8512

M4

KORREKTURFAKTOREN FUR SCHNITTBEDINGUNGEN (BASIEREND AUF HYDRA-LANGEN)

Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,10 iibernehmen.
Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 1,00 iibernehmen.
Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,95 iibernehmen.
Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,90 iibernehmen.

Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub mit einem Korrekturfaktor von 0,80 iibernehmen.

297



44

Y HdD st/
> g‘l_“ ( r.’jbc 2
Y “-_f“%_. k J
) . -'f? 0
o \/ ] >
’ .
WECHSELKOPFBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN




Drehmomenttabelle

=
.-
H860

H860N1
H860N2
H860N3
H860N4
H860N5
H860N6
H860N7

Angaben zu Schrauben und Schraubendreher

? ]
Q
Q
|
B

H861

H861N1
H861N2
H861N3
H861N3
H861N4
H861N5
H861N6

od

b
b

1

[

DE

Q

)
%

=

Hydra-Kopf o
Metrisch
120 mm—155mm
15.6mm-18.5mm
18.6mm-21.5mm
22.0 mm - 24.5 mm
25.0mm=27.5mm
28.0mm-33.5mm
34.0mm—42.0mm

M4

Hydra-Kopf o
Zoll (Bruchzahl)
15/32" -39/64"
5/8" —23/32"
47/64" - 27/32"
55/64" —31/32"
63/64" - 1-3/32"
1-7/64" - 1-19/64"
1-11/32" - 1-5/8"

e-Code d
H860N1 M2.2
H860N2 M2.5
H860N3 M3.0
H860N4 M3.5
H860N5 M4.0
H860N6 M4.5

e-Code
H861N1
H861N2
H861N3
H861N4
H861N5

e-Code d
H860N7 M5.0

e-Code
H861N6

HYDRA - TECHNISCHE INFORMATIONEN

Drehmomentwerte
Nm (Metrisches I?rehmomentwerte
in/lbs (Zollsystem)
Hydra-Kopf o System)
Zoll (Dezimal)
(min. / max.)
0.4688" — 0.6102" 0.75-0.99 6.6—8.8
0.6142" - 0.7283v 0.93-1.24 82-11.0
0.7323" - 0.8465" 1.84-244 16.3-21.6
0.8594" —0.9688" 2.73-3.72 242-329
0.9843" - 1.0938" 414-552 36.6—48.8
1.1024" - 1.3189" 4.97-6.63 44.0-58.7
1.3386" — 1.6535" 7.2 63.7
Teilung L (mm) I (mm) D (mm) B
0.45 75 5.7 35 8IP
0.45 9.0 7.0 4.1 10P
0.50 10.5 8.0 49 15IP
0.60 1.5 8.8 55 15IP
0.70 125 9.5 6.0 201P
0.75 143 10.8 6.8 25IP
B C b]
8IP 60 104
10P 80 m
15IP 80 m
201P 100 18
25IP 100 118
Teilung L (mm) I (mm) D (mm) B
0.8 15 full 85 4
B C b]
4 75 m
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M4

HYDRA — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Spezielle Programmierung fiir 8xD- und 12xD-Bohrungen anwenden

Pilotbohrung

Pilotbohrung (1,5xD bis 3xD Tiefe) mit dem gleichen HYDRA-Kopfdurchmesser bohren (ggf. Rundlaufabweichung des Bohrers kontrollieren:

max. +/- 0,05 mm).

8xD- oder 12xD-Kdrper mit maximal 500 U/min in die Pilotbohrung einfiihren, bis etwa 1 mm (iber der vorgebohrten Pilotbohrung.

Ca.1mm

—

(—

Kuhlmittelfluss starten und Drehzahl bis zum empfohlenen Wert erhéhen.
Hinweis: Mit dem Einschalten des Vorschubs abwarten, bis die empfohlene Drehzahl erreicht ist.

Bis zur gewlinschten Tiefe ohne Entspanen bohren.

Wenn die gewiinschte Tiefe erreicht ist, Bohrer um ca. 0,1 mm bis 0,5 mm zurtickziehen und Drehzahl auf 500 U/min verringern, gefolgt von
einem vollsténdigen Rickzug mit der normalem Vorschubgeschwindigkeit. Hinweis: Das Zuriickziehen des Bohrers mit einer hheren Spindel-
drehzahl kann eine Schulterbeschadigung durch Auslaufen verursachen oder die Bohrungsoberfliche und die Toleranz zerstéren.
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Hinweise und Tipps zum Bohren mit dem Hydra-Bohrer

Kihimittel

Fiir maximale Spanabfuhr und Werkzeugleistung wird die Verwen-
dung von Kiihimittel empfohlen. Fiir die meisten Anwendungen wird
eine Emulsionskihlmittelkonzentration von 6% bis 8% empfohlen so-
wie ein KihImitteldruck von 20 bar (290 PSI) oder hoher. Fur hoch-
festen Stahl, rostfreien Stahl und Bohranwendungen mit hoher Bean-
spruchung eine héhere Konzentration von 10% bis 12% verwenden.
Bei diesen Anwendungen, insbesondere bei Edelstahl, wird empfoh-
len, den maximalen Kiihlmitteldruck an der Maschine zu verwenden.
Die KihImittelbohrungen beim Hydra-Bohrer sorgen fiir eine verbes-
serte Kernfestigkeit und reduzieren die Hitze an den Schneidkanten
fiir eine hohere Produktivitat und langere Werkzeugstandzeiten.

Halter
Immer Werkzeugaufnahmen und Spannhiilsen mit guter Rundlauf-

=]

Ein- oder Austritt an
geneigter Flache

Bohren durch
Querlocher

HYDRA — TECHNISCHE INFORMATIONEN

genauigkeit zwischen dem Bohrer und der Maschinenspindel ver-
wenden. Passenden Anschlag verwenden, um zu verhindern, dass das
Werkzeug zu tief in den Halter hineinrutscht. Der radiale Rundlauf in
der Werkzeugbaugruppe muss genau berprift und eingehalten wer-
den.

Werkstiick

Ein sicheres und steifes Werkstiick minimiert die Durchbiegung und
ermoglicht eine bessere Genauigkeit und exakte Positionierung der
Bohrung.

Vorschiibe

Es ist wichtig, den Bohrer mit ausreichendem Vorschub einzufiihren,
da er sonst hdangen bleibt und stumpf wird. Dies gilt besonders bei
kaltverfestigten Werkstoffen. Die Vorschubrate sollte hoch genug flr
eine gute Spanbildung sein.

Unterbrochen bei Austritt

Bei diesen Bohrszenarien wird im Allgemeinen empfohlen, die Vorschubgeschwindigkeit auf 1/3 (33%) zu reduzieren.
Es wird NICHT empfohlen, in einen Eintrittswinkel von mehr als 10° zu bohren — die Oberflache sollte zuerst plan gefrast werden.
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Sorte Harte (HV10)

HSS M2

Merkmale

Harte (HV30)
Dichte (g/cm?)
Druckfestigkeit (N/mm?)
Biegefestigkeit (N/mm?)
Warmebestandigkeit (°C)
E-Modul (KN/mm?)
KorngroBe (pm)

810 -850

%

0.9

W%

6.4

HSS-Werkstoffe

800 -950
8.0-9.0
3000 — 4000
2500 — 4000
550
260 -300

44

ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Mo % r%

50 42

Karbidwerkstoffe

1300 - 1800
72-15
3000 — 8000
1000 — 4700
1000
460 - 630
0.2-10

Die Kombination aus harten Partikeln (WC) und Bindermetall (Co) ergibt folgende Eigenschaftsénderungen.

Merkmal

Harte
Druckfestigkeit
Biegefestigkeit

Hoherer WC-Gehalt ergibt

Hohere Harte

Héhere Druckfestigkeit

Geringere Biegefestigkeit

V%

C0% Werkzeugmaterial

- HSS

K10/30F (oft fiir Mono-Werkzeuge
eingesetzt)

1600
14.45
6250
4300
900
580
0.8

Hoherer Co-Gehalt ergibt

Geringere Harte
Geringere Druckfestigkeit

Hohere Biegefestigkeit

Die KorngroRe beeinflusst auch die Materialeigenschaften. Kleine KorngroBen bedeuten hdhere Hérte; groe KorngroBen ergeben mehr Zahigkeit.
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ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

Brancheniibliche Toleranzen fiir Schifte und Bohrungen

Toleranzwerte in Mikrometer (um) dargestellt Umrechnung:...1 ym = 0,001 mm / 0,000039"
Durchmesser (mm)
Toleranz
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Durchmesser (Zoll)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181” <1.968" <3.149" <4.724"
Toleranzwerte (pm)
e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +1/+4 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-82 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -15/7-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Tabelle der Schnittgeschwindigkeiten

m/min.

SFM (Fuf/min.)

1.00
1.50
2.00
2.50
3.00
3.18
3.50
4.00
4.50
4.76
5.00
6.00
6.35
7.00
7.94
8.00
9.00
9.53
10.00
1.1
12.00
12.70
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.46
18.00
19.05
20.00
24.00
25.00
27.00
30.00
32.00
36.00
40.00
50.00

304

2

Zoll

1/16

12

9/16

5/8

11/16

3/4

5
16

1592
1061
7%
637
531
500
455
398
354
334
318
265
251
227
200
199
177
167
159
143
133
125
114
m
106
100
99
91
88
84
80
66
64
59
53
50
44
40
32

8
26

2546
1698
1273
1019
849
801
728
637
566
535
509
424
401
364
3
318
283
267
255
229
212
201
182
178
170
160
159
146
4
134
127
106
102
9
85
80
7
64
51

10
32

3183
2122
1592
1273
1061
1001
909
796
707
669
637
531
501
455
401
398
354
334
318
287
265
251
227
223
212
200
199
182
177
167
159
133
127
18
106
99
88
80
64

15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191

44

Vc

ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

40 50
130 165
U/min.
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
146 1433
1061 1326
1003 1253
909 137
891 114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955



Harte und Zugfestigkeit

HY

Vickers

940
900
864
829
800
773
745
720
698
675
655
650
640
639
630
620
615
610
600
59
590
580
578
570
560
550
544
540
530
527
520
514
510
500
497
490
484
480
473
470
460
458
450
446
440

HRC

Rockwell

68
67
66
65
64
63
62
61
60
59
58

57
56
55

54

53

52

51

50

49

48

47

46

45

Brinell

549
542
532
523
517
513
504
501
494
488
485
475
472
466
460
456
449
447
437
435
428
424
418

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
2200 142
2180 41
2145 139
2140 138
2105 136
2070 134
2050 133
2030 131
1995 129
1980 128
1955 126
1920 124
1910 124
1880 122
1845 119
1810 17
1790 116
1775 115
1740 113
1730 112
1700 110
1680 109
1665 108
1630 105
1620 105
1595 103
1570 102
1555 101
1530 99
1520 98
1485 96
1480 96
1455 94
1440 93
1420 92

M4

ALLGEMEINE — TECHNISCHE INFORMATIONEN

HY

Vickers

434
423
413
403
392
382
373
364
355
350
345
340
336
330
327
320
317
310
302
300
295
293
290
287
285
280
275
272
270
268
265
260
255
250
245
243
240
235
230
225
220
215
210
205
200

HRC

Rockwell

44
43
4
4
40
39
38
37
36

35

34

33
32
31
30

29

28

27

26

25
24
23
22

21

Brinell

413
402
393
383
372
363
354
346
337
333
328
323
319
314
M
304
301
295
287
285
280
278
276
273
27
266
261
258
257
255
252
247
242
238
233
231
228
223
219
214
209
204
199
195
190

Zugfestigkeit
N/mm2 Tons/sq. in.
1400 91
1360 88
1330 86
1300 84
1260 82
1230 80
1200 78
1170 76
1140 74
1125 73
1110 72
1095 Al
1080 70
1060 69
1050 68
1030 67
1020 66
995 64
970 63
965 62
950 61
940 61
930 60
920 60
915 59
900 58
880 57
870 56
865 56
860 56
850 55
835 54
820 53
800 52
785 51
780 50
770 50
755 49
740 48
720 47
705 46
690 45
675 44
660 43
640 41
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WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER
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UBERBLICK BOHRER MIT WSP

Arbeitslange 2xD 3xD 4xD 5xD XPET..AP SCET..-UD  XPET..AP-SD  SCET..-SD
rﬂ"
I
Bild | ’
- e
SN
S ° ° ° .
(M} 313 315 318 320 324 323 324 323
Bohrer 802D 803D 804D 805D - - - -
Bohrtoleranz +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 - - - -
Durchmesserbereich * 0/+0.2 0/+03 0/+04 0/+0.5 - - - -
Oberflachenbeschaffenheit * R2-6um  R2-6uym  R2-6ym R 2-6um _ _ _ _
Durchmesserbereich 15.0-40.0 15.0-58.0 17.0-58.0 19.0-31.0 - - - -
|| | ] || ||
|| | ] || ||
|| | ] || ||
|| | ] || ||
|| ||
M2 || ||
M3 || ||
Anwendungsbereiche M4 u u
|4 | ] | 4 4
|4 | ] | 4 |4
|4 | ] | 4 |4
|4 | ] |4 4
|4 | ] |4 |4
S1 .4 4]
S2 .4 4]
S3 .4 4]
S4 |4 4]

* Die Toleranz von Bohrloch und Oberfléchengiite ist stark abhdngig von den Bearbeitungsbedingungen
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Sortenkennzeichnung

Anwendungsbereich

Schnittgeschwindigkeit

H B | Anwendung
Vorschub

M15 - M30
D9335 eyl w —anll __ad]
4

M15 -

D8330 s - s —anlll _o T
4

M20 -

D345 e el _ T
| 4]

submicron H

FGM

|
M0 H

u
M40 W

Substrat

M4

WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — AUSWAHLHILFE FUR SORTEN

Widerstandsfahigkeit
Arbeitshedingungen

gegen widrige

A

A
[y
[
(Y

‘allﬂ

‘al.H

WC-Co basiertes Substrat feinkdrnig (< 1 um)

Funktionsgradientensubstrat

Beschichtung

I rorbe

MI-CVD

PVD

PVD

Sortenbeschreibung

Kiihlungsnutzen

Substrat

s Diese Sorte wird fiir periphere Wendeschneidplatten in Wendeplattenbohrern emp-
fohlen; sie ist eher fiir hohere Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe geeignet.

FGM

Dies ist eine universelle Sorte fiir periphere Wendeschneidplatten in Wendeplatten-
T +++ bohrem; sie ist fiir die meisten Werkstoffe einsetzbar und zeichnet sich durch ihre
Betriehssicherheit aus.

submicron

Diese Sorte ist eine universelle Sorte fiir mittige Wendeschneidplatten in Wende-
plattenbohrern; sie ist extrem zéh und fiir die meisten Werkstoffe geeignet.

==

submicron

Beschichtung

Mitteltemperatur-chemische Gasabscheidung
(Chemical Vapour Deposition)

Niedertemperatur-physikalische Gasabscheidung
— (Physical Vapour Deposition)

MT-CVD

Vorteile des Schneidols

+++  KihImittel ist notwendig
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WSP - I1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM

A 2 e e
S C E T

ANSI

Plattenform Freiwinkel Spanflachen und Befestigung

H 0 p R A B N 2 ‘ez
= \E v A
© 0 0 0O s
; ) \  HE u:E
s T C D \P \E M A dan
" 15 G %z
BANS. | B
E F 1L O A
E M v W 2 25;’& B 2=
] %=
B B = & ° " ) o I
B - A 7
L A B K - ( »- e
P 0 ) %=
Spezial
- - - ' 11? X Spezial
3
Toleranzen
(mm) (")
M) S() IC(+) M) &) IC(+)
A 0.005 0.025 0.025 .0002" 001" .0010"
F 0.005 0.025 0.013 .0002" 001" .0005"
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" 0010
H 0.013 0.025 0.013 .0005” 001" .0005"
E 0.025 0.025 0.025 0010” 001" 0010
G 0.025 0130 0.025 .0010” 005" 0010
) 0.005 0.025 0.05-0.13 .0002” 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005” 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 .0010” 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003-0.007" 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&
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WSP —1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM

s e 1 s 0
05 02 04 - Ub

r s 1 e [ [z [  [_8 | [ 9 ] [ 10 |
1.8 1.5 1 - UD

e 5 R

Schneidkantenldnge (WSP-Grofe) Dicke Eckenradius

d=Ic D M vV W K RE

Y
e w0
b 1 Qg!!&!!!!{ﬁ.ﬂ | | 00 0 v
5/32" 1.2 ! ! 04 04 1/64"

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3 s 08 08 137"
dilti 19 12 12 3/64"
5.56 05 09 05 06 05 05 09 03 mm 0 :
7/32" 18 16 1.6 116"
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 01 159 176" 24 24 3/32"
/4" 2 2 32 3.2 118"
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 UL 198 | S
5/16" 25 02 238 33
9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
38" 3 03 31818 Runde WSP
127 . 07 05 09 12 2 124 BB 1 2 08 1 B 397 | 537"
15.875 09 06 11 15 27 1619 16 15 27 10 15 04 476 3/16"
5/8" 5 ; d=IC
19.05 n o 1B 19 3/19 B 19 19 33 13 1 05 556 732
3/ 6 06 635 14 i
25.40 410 18 25 44 25 31 26 25 4 1725 (") 00
iP 8 07 794 5/16"
1.7 8 B2 15 3R 2 31 54 21 3
31.75 - 8 1B 23 31 54 3 1 33 32 31 5 3 0 o2 | s (mm) MO
| ANSI e 8
| 5 | | 6 | | 7 | Schneidkantenausfiihrung
Innenkreis Dicke Eckenradius
- Scharfe Schneidkante - Gerundete Schneidkante

98 == _§
U7 Schneidkante mit Fase - Schneidkante gerundet und gefast

m
& ﬂ -j sl
0 0 0 ) Schneidkante gerundet und doppelt
symbol
_— ToiC ymbo (mm) o N 0 | e - Schneidkante doppelt gefast - gefast
(mm) | () 1 1588 | 116" 0.5 0198 | 1/128"
:: i‘;zz gﬁ‘z 15 2381 | 330 2 orea |13
i ' ; 2 | 35 | W 39| e Vorschubrichtung
18 5556 | 13 .
CPE s 3969 | s s | 15 | v
2 6350 | 4 s o :
25 798 | 516" 335 :Zie b 5 1984 | s/l R .
3 9ss | = 6 238 | 3 Vorschub «+— d ==}
. 4 6350 14 , N
4 w700 | 1 R 72718 e = < —
5 15875 | 58" : - P 3975 | /8 —> Vorschub Vorschub Vorschub
6 meso w0 SSBOE 0 3969 | 532
R ' S e 10 |
8 25.400 I 8 12.700 12" 12 4.763 3/16
10 31750 | 5 9 1488 916 L IR Spanbrecherbezeichnung
12 38100 | 64 10 15875 | 58 16 6350 | 14
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BOHRERBEZEICHNUNG

12 3 5 6
8 05 D - 19 - 95 - S 25

* Kennzeichnung giiltig fiir ab 2011 produzierte Typen

Bohrer mit WSP*
Werkzeugtyp Arbeitslange Variante Durchmesser
02 2xDC
15.5 DC=15.5mm
03 3xDC
8 Bohrer mit WSP D Bohrer
04 4xDC
19 DC= 19mm
05 5xDC
T T
Max. Bohrtiefe Art des Schaftes Schaftdurchmesser
35 35mm 25 DCON MS=25mm
E Whistle Notch
95 95 mm 32 DCONMS= 32mm
S 150 9766
140 140mm 40 DCON MS = 40 mm
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802D

2xD

—

1S0 9766

(4 £ 4

Qo

M4

BrANEH

2xD 802D Wendeschneidplattenbohrwerkzeug mit Innenkiihlung
Hochleistungs-Wendeschneidplattenbohrwerkzeug zum Bohren von Grund- und Durchgangsbohrungen. Querbohrungen, auBermittige
Bohrungen und Stapelbohrungen, spiralformige Interpolation, Eintauchen, Bohren auf konkaven oder abgewinkelten Oberflachen, Bohren mit
unterbrochenen Schnitten, Fasenbohren auch mdglich. Erhaltlich von @15 bis 340 mm in 2xD.

LU

2/PRAMET

DCON MS

DF

OAL

S

P

-

e e ) g oty o' ) e ) | oy (e ()
= o o= o, = . = o ”
Product = é = = - = § = D D * @ @g @E allﬂ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
802D-15-30-525 15 30,00 121 65 56 34.5 25 35 0.25 035 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
802D-16-32-525 16 3200 123 67 56 37 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
802D-17-34-S25 17 3400 125 69 56 39.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI300 GI313 031  HMO0O01
802D-18-36-525 18 36.00 127 Al 56 42 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 031  HMO002
802D-19-38-525 19 38.00 129 73 56 44.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 032 HM002
802D-20-40-S25 20 40.00 131 75 56 47 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 033  HMO003
802D-21-42-525 21 4200 133 77 56 49.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI302 GI315  0.34  HMO003
802D-22-44-525 22 4400 135 79 56 52 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303 G316 035 HMO004
802D-23-46-525 23 46.00 137 81 56 54.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 036  HMO005
802D-24-48-525 24 48.00 139 83 56 57 25 35 0.15 0.50  EP253253 GI304 GI317 037  HMO005
802D-25-50-532 25 50.00 145 85 60 57 32 42 0.15 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.57  HMO005
802D-26-52-532 26 5200 147 87 60 59.5 32 42 0.10 0.50 EP324058 GI304 GI317  0.58  HMO005
802D-27-54-532 27 54.00 149 89 60 62 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.59  HMO006
802D-28-56-532 28 56.00 151 91 60 64.5 32 42 0.30 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.61  HMO007
802D-29-58-532 29 58.00 153 93 60 67 32 42 0.20 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.62  HMO007
802D-30-60-532 30 60.00 155 95 60 69.5 32 42 0.15 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.67  HMO007
802D-32-64-532 32 64.00 159 99 60 70 32 42 0.50 035 EP324058 GI307 GI320  0.68  HMO008
802D-32-64-540 32 64.00 167 99 68 70 40 50 0.50 0.35 - GI307 GI320 1.03  HMOO08
802D-34-68-532 34 68.00 163 103 60 75 32 42 0.25 0.50 EP324058 GI307 GI320 0.73  HMO008
802D-34-68-540 34 68.00 171 103 68 75 40 50 0.25 0.50 - G307 GI320  1.07 HMOO08
802D-36-72-S32 36 72.00 167 107 60 80 32 42 0.10 0.50 EP324058 GI308 GI321  0.76  HMO009
802D-36-72-540 36 7200 173 105 68 715 40 50 0.10 0.50 - GI308  GI321 111 HMO009
802D-38-76-532 38 76.00 171 m 60 85 32 42 0.50 0.50 EP324058 GI308 GI321  0.83  HMO009
802D-38-76-540 38 76.00 179 m 68 85 40 50 0.50 0.50 - GI308  GI321 117 HMO009
802D-40-80-532 40 80.00 175 115 60 90 32 42 0.20 0.50 EP324058 GI309 GI322 091  HMO009
802D-40-80-540 40 80.00 183 115 68 90 40 50 020  0.50 - G309 GI322 125 HMO009
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GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI313
GI314
GI315
GI316
G317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322

?

7=
HM001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO007
HMO008
HMO009

ke

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P

()

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
20
3.0
3.0

44

v

US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P

[ole®

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 097308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0

-
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
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3xD 803D Wendeschneidplattenbohrwerkzeug mit Innenkiihlung

Hochleistungs-Wendeschneidplattenbohrwerkzeug zum Bohren von Grund- und Durchgangsbohrungen. Querbohrungen, auBermittige
Bohrungen und Stapelbohrungen, spiralformige Interpolation, Eintauchen, Bohren auf konkaven oder abgewinkelten Oberflachen, Bohren mit
unterbrochenen Schnitten, Fasenbohren auch mdglich. Erhaltlich von @15 bis @58 mm in 3xD.

L LU |

N -~ [
) w

o I I N
a o T ] 5| °

O

J o

LPR LS
OAL

3xD @ P

&

(4 £ 4

E
=

= o o« = . = gt ;
Product = § = = - = § = D D * @ @g eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
803D-15-45-525 15 4500 136 80 56 49.5 25 35 0.25 0.35 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-15,5-46,5-525 155  47.00 1375 815 56 51.2 25 35 030 035 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-16-48-525 16 48.00 139 83 56 53 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-16,5-49,5-525 16.5 50.00 140.5 845 56 54.7 25 35 0.15 0.40 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17-51-S25 17 51.00 142 86 56 56.5 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17,5-52,5-525 175 53.00 1435 875 56 58.2 25 35 050  0.50 EP253253 GI301 GI314 032  HMO02
803D-18-54-525 18 5400 145 89 56 60 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 G314 033 HMO002
803D-18,5-55,5-525 185 56.00 1465  90.5 56 61.2 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19-57-525 19 57.00 148 92 56 63.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19,5-58,5-525 195  59.00 1495 935 56 63.7 25 35 0.25 0.40 EP253253 GI302 GI315 034  HMO03
803D-20-60-525 20 60.00 151 95 56 67 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 035 HMOO03
803D-20,5-61,5-525 205 6200 1525  96.5 56 67.2 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMO03
803D-21-63-525 21 63.00 154 98 56 70.5 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMOO3
803D-21,5-64,5-525 215 6500 1555 995 56 70.8 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI303 GI316 037  HMO004
803D-22-66-525 22 66.00 157 101 56 74 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303  GI316  0.38  HMO004
803D-22,5-67,5-525 225 68.00 1585 1025 56 743 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 039  HMO005
803D-23-69-525 23 69.00 160 104 56 77.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.40  HMOO5
803D-23,5-70,5-525 235 7100 1615 1055 56 77.6 25 35 010 0.0 EP253253 GI304 GI3177  0.40  HMOO5
803D-24-72-525 24 7200 163 107 56 81 25 35 0.15 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.41  HMO005
803D-24,5-73,5-525 245 7400 1685 108.5 60 78.7 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI304 GI317  0.42  HMOO5
803D-25-75-532 25 75.00 170 110 60 82 32 42 0.15 050 EP324058 GI304 GI317  0.62  HMOO05
803D-25,5-76,5-532 255 7700 1715 1115 60 82.2 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI304 GI317  0.63  HMOO05
803D-26-78-532 26 78.00 173 13 60 85.5 32 42 0.10 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.64  HMOO05
803D-26,5-79,5-532 265 80.00 1745 1145 60 85.7 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO006
803D-27-81-532 27 81.00 176 116 60 89 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO06
803D-28-84-532 28 84.00 179 119 60 92.5 32 42 030  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.68  HMO007
803D-29-87-532 29 87.00 182 122 60 96 32 42 020  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.70  HMO07
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GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
GI3N
G312
GI313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319

Product

803D-30-90-532

803D-31-93-532

803D-32-96-532

803D-32-96-540

803D-33-99-532

803D-33-99-540

803D-34-102-532
803D-34-102-540
803D-35-105-532
803D-35-105-540
803D-36-108-532
803D-36-108-540
803D-37-111-532
803D-37-111-540
803D-38-114-532
803D-38-114-540
803D-39-117-532
803D-39-117-540
803D-40-120-532
803D-40-120-540
803D-41-123-540
803D-42-126-540
803D-43-129-540
803D-44-132-540
803D-45-135-540
803D-46-138-540
803D-47-141-540
803D-48-144-540
803D-49-147-540
803D-50-150-540
803D-51-153-540
803D-52-156-540
803D-53-159-540
803D-54-162-540
803D-55-165-540
803D-56-168-540
803D-57-171-540
803D-58-174-540

DC

(mm)

APMX
OAL

(mm) (mm)
90.00 185
93.00 188
96.00 191
96.00 199
99.00 194
99.00 202
102.00 197
102.00 205
105.00 200
105.00 208
108.00 203
108.00 211
111.00 206
111.00 214
114.00 199
114.00 217
114.00 209
117.00 220
120.00 215
120.00 223
123.00 219
126.00 221.5
129.00 224
132.00 226.5
135.00 230.5
138.00 235
141.00 237.5
14400 240
147.00 2425
150.00 246.5
153.00 249
156.00 251.5
159.00 254
162.00 257.5
165.00 260
168.00 264
171.00  266.5
17400 270

)

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD

LPR

(mm)
125
128
131
131
134
134
137
137
140
140
143
143
146
146
139
149
149
152
155
155
149
152
154
157
161
165
168
170
173
177
179
182
184
188
190
194
197
200

LS

(mm)
60
60
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

LU

(mm)
99.5
103
102
102
105.5
105.5
109
109
1125
1125
116
116
119.5
119.5
124.5
123
123
126.5
130
130
133
136
139
142
144
148
151
154
157
160
163
166
169
173
176
179
182
186

DCON MS

w
N

DF

(mm)
42
42
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.25
0.25
0.25
0.25
0.10
0.10
0.10
0.10
0.50
0.50
0.40
0.40
0.20
0.20
0.20
0.15
0.10
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.30
0.30
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

& &

EP324058
EP324058  GI306
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI309
- GI309
EP324058  GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI310
- GI3N
- GI3N
- GI3N
- GI31
- G311
- GI3MN
- GI3MN
- G312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312

GI306

El[

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD

GI319
GI319
@I320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI321
GI321
G321
GI321
GI321
Gi321
Gi321
GI321
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI323
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325

0.73
0.76
0.79
1.14
0.83
1.18
0.86
1.12
0.90
1.24
0.91
1.25
0.95
1.29
1.00
1.34
1.06
1.40
1.12
1.46
1.48
1.52
1.58
1.63
173
1.82
1.90
1.98
2.06
2.18
2.24
2.20
2.29
2.39
2.46
2.59
2.70
2.83

HMO007
HM007
HMO008
HMO008
HMO008
HMO008
HM008
HM008
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HM009
HMO009
HMO009
HM009
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010



R

GI320
Gi321
GI322
GI323
GI324
GI325

DF
=

HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO07
HMO008
HMO009
HMO010

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

)

XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
20
2.0
3.0
3.0
35

44

v

US 2245-107P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US5012-T15P
US 5012-T15P

[ole®

SCET 097308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

317
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4xD

®

4xD 804D Wendeschneidplattenbohrwerkzeug mit Innenkiihlung

Hochleistungs-Wendeschneidplattenbohrwerkzeug zum Bohren von Grund- und Durchgangsbohrungen. Querbohrungen, auBermittige
Bohrungen und Stapelbohrungen, spiralformige Interpolation, Eintauchen, Bohren auf konkaven oder abgewinkelten Oberfldchen, Bohren mit
unterbrochenen Schnitten, Fasenbohren auch mdglich. Erhaltlich von @17 bis @58 mm in 4xD.

[ Is [ o4
Q - B -zl &
o (@ o
1 | S
ay
- LPR ole LS .
- OAL -

—

1S0 9766

(L 4 4
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Qo
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—

iy o) ) (04 e

s ENGg

Product

804D-17-68-525

804D-18-72-525

804D-19-76-525

804D-20-80-525

804D-21-84-525

804D-22-88-525

804D-23-92-525

804D-24-96-525

804D-25-100-532
804D-26-104-532
804D-27-108-532
804D-28-112-532
804D-29-116-532
804D-30-120-532
804D-31-124-532
804D-32-128-532
804D-33-132-532
804D-34-136-532
804D-35-140-532
804D-36-144-532
804D-37-148-532
804D-38-152-532
804D-39-156-S32
804D-40-160-532
804D-41-164-540
804D-42-168-540
804D-43-172-540

> . = -— )

= £ 8 £ 2 3 5 5 DD ERHE w &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

17 68.00 149 93 56 73 25 35 0.10 0.50 - GI300  GI313 034  HMOO1
18 7200 153 97 56 77 25 35 0.35 0.25 - G301  GI314 035  HMO002
19 76.00 157 101 56 815 25 35 0.15 0.45 - G301  GI314 036  HMO002
20 80.00 161 105 56 85 25 35 0.10 0.45 - G302 GI315 037  HMO003
21 84.00 165 109 56 89.5 25 35 0.10 0.50 - G302 GI315 039  HMO03
22 88.00 169 113 56 94 25 35 0.45 0.50 - G303  GI316  0.41  HMO004
23 9200 173 17 56 98.5 25 35 0.35 0.50 - G304  GI317 044  HMO005
24 9.00 177 121 56 103 25 35 0.15 0.50 - G304  GI317 045  HMO005
25 100.00 185 125 60 105 32 42 0.15 0.50 - GI304 GI317  0.67 HMOOS
26 10400 189 129 60 109.5 32 42 0.10 0.50 - G304  GI317 070  HMO005
27 108.00 193 133 60 14 32 42 0.50 0.30 - GI305 GI318  0.71  HMO006
28 11200 197 137 60 118.5 32 42 0.30 0.50 - G306  GI319  0.75  HMO007
29 11600 201 141 60 123 32 42 0.20 0.50 - GI306 GI319  0.78  HMOO07
30 12000 205 145 60 127.5 32 42 0.15 0.50 - GI306  GI319  0.82  HMO007
31 12400 209 149 60 132 32 42 0.15 0.50 - G306  GI319  0.85  HMO007
32 12800 213 153 60 136.5 32 Lyl 0.50 0.30 - G307 GI320 090 HMO008
33 13200 217 157 60 141 32 42 0.50 0.50 - GI307 GI320 095 HMO08
34 13600 221 161 60 145.5 32 42 0.25 0.50 - G307  GI320  0.99  HMO008
35 14000 225 165 60 149 32 42 0.25 0.50 - GI308  GI321  1.04  HMO009
36 14400 229 169 60 153.5 32 42 0.10 0.50 - G308  GI321  1.05 HMO009
37 148.00 233 173 60 158 32 42 0.10 0.50 - GI308  GI321  1.11 HMO09
38 15200 237 177 60 162.5 32 42 0.50 0.50 - GI308  GI321  1.18  HMO009
39 156.00 241 181 60 167 32 42 0.40 0.50 - GI309  GI322  1.25 HMO009
40  160.00 245 185 60 171.5 32 42 0.20 0.50 - G309 GI322 133 HMO009
4 164.00 259 189 70 172 40 50 0.20 0.50 - G309 GI322  1.68  HMO009
42 168.00 263 193 70 176.5 40 50 0.15 0.50 - G309 GI322 176  HMO09
43 17200 267 197 70 181 40 50 0.10 0.50 - GI309 GI322  1.83  HMO009



GI300
GI301
Gl302
G303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
Gi3Nn
GI312
G313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322
GI323
GI324
GI325

?

[
HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HM007
HMO008
HMO009
HMO010

Product

804D-44-176-540
804D-45-180-540
804D-46-184-540
804D-47-188-540
804D-48-192-540
804D-49-196-540
804D-50-200-540
804D-51-204-540
804D-52-208-540
804D-53-212-540
804D-54-216-540
804D-55-220-540
804D-56-224-540
804D-57-228-540
804D-58-232-540

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

DC

(mm)
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

APMX

(mm)

176.00
180.00
184.00
188.00
192.00
196.00
200.00
204.00
208.00
212.00
216.00
220.00
224.00
228.00
232.00

()e®

OAL

(mm)
271
275
279
283
287
291
295
299
303
307
3N
315
319
323
327

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0
3.0
3.0
35

LPR

(mm)
201
205
209
213
217
21
225
229
233
237
241
245
249
253
257

LS

(mm)
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

£
3 =
=
(mm) (mm)
185.5 40
187.5 40
192 40
196.5 40
201 40
205.5 40
208.5 40
213 40
217.5 40
222 40
226.5 40
231 40
2355 40
240 40
2445 40
'
US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P
US 5012-T15P

DF

(mm)
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

%

GI310
GI3MN
GI3MN
Gi3Nn
Gi3NM
Gi3N"
Gi3N"
GI3N
GI312
GI312
GI312
G312
GI312
G312
GI312

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

%R |

G323 191
G324 2.02
G324 212
G324 2.2
G324 233
G324 245
G324 2.58
G324 2.68
G325  2.64
G325 276
G325 290
G325 3.00
G325 3.5
G325 330
G325 3.46
e
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HM010
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= LELERE s

5xD 805D Wendeschneidplattenbohrwerkzeug mit Innenkiihlung

Hochleistungs-Wendeschneidplattenbohrwerkzeug zum Bohren von Grund- und Durchgangsbohrungen. Querbohrungen, auBermittige
Bohrungen und Stapelbohrungen, spiralformige Interpolation, Eintauchen, Bohren auf konkaven oder abgewinkelten Oberfldchen, Bohren mit
unterbrochenen Schnitten, Fasenbohren auch mdglich. Erhaltlich von @19 bis @31 mm in 5xD.

|
|
|
|
|
|
DCON MS
DF

LPR LS
OAL

5xD @ =
1SO 9766

2 O
et (e o ey oy o'y o)

(L 4 4

-

L

= o = = | = ;
Product = é 3 = - = § = D D @E eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

805D-19-95-525 19 95.00 176 120 56 100.5 25 35 0.15 0.45 - GI301  GI314 038  HMO02
805D-20-100-525 20 100.00 181 125 56 105 25 35 0.10 0.45 - GI302  GI315 040  HMO03
805D-21-105-525 21 105.00 186 130 56 110.5 25 35 0.10 0.50 - G302  GI315 042  HMO03
805D-22-110-525 22 11000 191 135 56 116 25 35 0.45 0.50 - G303 GI316  0.45 HMO004
805D-23-115-525 23 115.00 196 140 56 1215 25 35 0.35 0.50 - G304 GI317  0.48  HMOO05
805D-24-120-525 24 12000 201 145 56 127 25 35 0.15 0.50 - G304  GI317 049  HMO005
805D-25-125-532 25 12500 210 150 60 130 32 42 0.15 0.50 - G304 G317 072 HMO005
805D-26-130-532 26 13000 215 155 60 135.5 32 42 0.10 0.50 - G304  GI317 075  HMO005
805D-27-135-532 27 13500 220 160 60 141 32 42 0.50 0.30 - GI305 GI318 078  HMOO6
805D-28-140-532 28 14000 225 165 60 146.5 32 42 0.30 0.50 - G306  GI319  0.82  HMO007
805D-29-145-532 29 14500 230 170 60 152 32 42 0.20 0.50 - GI306  GI319  0.86  HMO007
805D-30-150-532 30 15000 235 175 60 157.5 32 42 0.15 0.50 - G306  GI319  0.90  HMO007
805D-31-155-532 31 155.00 240 180 60 163 32 42 0.15 0.50 - GI306 GI319  0.95 HMOO07

el @) )&

GI301 XPET 0602AP SCET 050204-UD

GI302 XPET 0602AP SCET 060204-UD

GI303 XPET 0703AP SCET 060204-UD

GI304 XPET 0703AP SCET 070308-UD

GI305 XPET 0903AP SCET 070308-UD

GI306 XPET 0903AP SCET 09T308-UD

G314 XPET 0602AP-SD SCET 050204-SD

GI315 XPET 0602AP-SD SCET 060204-SD

GI316 XPET 0703AP-SD SCET 060204-SD

GI317 XPET 0703AP-SD SCET 070308-SD

GI318 XPET 0903AP-SD SCET 070308-SD
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US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P

)

XPET 0903AP-SD

Q)

0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0

44

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P

[ole®

SCET 097308-SD

)

0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P

321
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EP- Verstellbare Bohrbuchse

OAL
LCOL
%)
=
4 _ -z
[}
&)
,,,,,,,,,,,,,,, a
Der Durchmessereinstellbereich betragt 0,4 bis -0,2; Der Einstellbereich fiir die Mittenhohe betragt 0,2 bis -0,15.
DCONWS DCON MS BD
Product
(mm) (mm) (mm)
EP253253 25.00 32.00 53.00
EP324058 32.00 40.00 58.00

322

e

OAL LCOL
(mm) (mm)

53.0 43

58.0 53

D/PRAMET

Buchse zum Einstellen des Durchmessers des Wendeschneidplattenbohrers. Kann in Halter (Weldon) mit 832 oder 340 mm Durchmesser
verwendet werden. Der AuBendurchmesser des Bohrers wid durch Drehen der Hiilse eingestellt.

0.15
0.20



0502
0602
0703
0913
1204
1505

Product

S

/@

SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD

SCET 150512-UD

SCET 050204-SD

SCET 060204-SD

SCET 070308-SD

SCET 09T308-SD

SCET 120408-SD

SCET 150512-SD

(mm)
5.556
6.350
7937
9.525

12.700
15.875

(mm)
240
2.90
3.50
4.50
5.60
5.60

RE

(mm)

Ty U

Oiz UD-Geometrie mit universeller Ausfiihrung fiir die duBere Wendeschneidplatten.

SCET 050204-UD

SCET 060204-UD 0,15
SCET 070308-UD 0,15
SCET 09T308-UD 0,15
SCET 120408-UD 0,20
SCET 150512-UD 0,20
D8330 04
D9335 04
D8330 04
D9335 04
D8330 03
D9335 03
D8330 08
D9335 0.8
D8330 038
D9335 08
D8330 12
D9335 1.2

57 a

SCET 050204-SD

SCET 060204-SD 0,06
SCET070308-SD 0,08
SCET 09T308-SD 0,10
SCET 120408-SD 0,10
SCET 150512-SD 0,10
D8330 04
D9335 04
D8330 04
D9335 04
D8330 08
D9335 038
D8330 03
D9335 0.8
D8330 08
D9335 038
D8330 12
D9335 12

L S

(mm) (mm)
5.56 2.38
6.35 2.38
7.94 3.18
9.53 3.97
12.70 4.76
15.88 5.56

P

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

% \S

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

0.08 -
0.08 -
011 -
011 -
013 -
013 -
0.14 -
0.14 -
016 -
016 -
018 -
018 -

(s

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

0.08 -
0.08 -
011 -
011 -
013 -
013 -
0.14 -
0.14 -
016 -
016 -
018 -
018 -

Ve

(m/min)

95
140
95
140
95
140
95
140
95
140
95
140

M

f

(mm/rev)

0.07
0.07
0.09
0.09
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16

44

ap

(mm)

Ve

(m/min)

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

f

(mm/rev)

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

IC

ap

(mm)

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

0%4 SD-Geometrie in positiver Ausfiihrung fiir die duBere Wendeschneidplatten.

NNNNNNNNNNNN

Ve

(m/min) ~ (mm/rev)

40
60
40
60
40
60
40
60
40
60
40
60

S

f

0.06
0.06
0.07
0.07
0.09
0.09
0.10
0.10
0.11
0.11
0.12
0.12

ap

(mm)

D/PRAMET

Ve

(m/min)

H

f

(mm/rev)

ap

(mm)

323
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D/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0502 5.556 2.40 5.56 2.38
0602 6.350 2.60 6.35 2.38
0703 7.937 2.90 7.94 3.18
0903 9.525 3.50 9.53 3.18
13 11.509 3.90 11.50 3.97
1213 12.700 3.90 12.70 3.97
1504 15.875 4.50 15.88 4.76
1904 19.050 4.50 19.05 476

P M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
a R
EpE
Ty Uil @
a
XPET05024P 0,10 Geometrie mit universeller Ausfiihrung fiir die Zentrums-Wendeschneidplatten.
XPET0602AP 0,10
XPET0703AP 0,15
XPET0903AP 0,25
XPET11T3AP 0,25
XPET12T3AP 0,25
XPET 1504AP 0,25
XPET1904AP 0,25
XPET 0502AP D8345 - W 165 008 - = = = . 155 008 - = = = = = = > = =
XPET 0602AP D8345 - W 165 011 - = = = . 155 011 - = = = = = = > = =
XPET 0703AP D8345 - W 165 013 - = = = . 155 013 - = = = = = = = = =
XPET 0903AP D8345 - W 165 014 - = = = . 155 014 - = = = = = = = = =
XPET 11T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = > = =
XPET 12T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = > = =
XPET 1504AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = = = =
XPET 1904AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = > = =
a
/\ 16°;SF/ \ ®
Oj XPET 0502AP-SD 0,%4 SD-Geometrie in positiver Ausfiihrung fiir die Zentrums-Wendeschneidplatten.
R XPET 0602AP-SD 0,05
' XPET 0703AP-SD 0,08
XPET 0903AP-SD 0,10
XPET 11T3AP-SD 0,10
XPET 12T3AP-SD 0,10
XPET 1504AP-SD 0,10
XPET 1904AP-SD 0,12
XPET 0502AP-SD D8345 - W 165 008 - W 9 007 - u 155 0.08 - - - - B 4 006 - > = =
XPET 0602AP-SD D8345 - M6 011 - M 9% 009 - ! 155 011 - - - - ®/ 4 007 - > = =
XPET 0703AP-SD D8345 - 165 013 - W 9% 011 - u 155 013 - - - - P 4 009 - = = =
XPET 0903AP-SD D8345 - W 165 014 - W 95 013 - u155 014 - - - - ® 4 010 - = = =
XPET 11T3AP-SD D8345 - MW 165 016 - W 9% 014 - u155 016 - - - - ®/ 4 011 - = = =
XPET 12T3AP-SD D8345 - M165 016 - W 95 014 - !155 016 - - - - ®B 4 011 - > = =
XPET 1504AP-SD D8345 - 165 018 - W 95 016 - u155 018 - - - - PB4 012 - = = =
XPET 1904AP-SD D8345 - W 165 018 - W 95 016 - u155 018 - - - - ®B 4 012 - = = =
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WCMT-ID 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0402 6.350 2.90 430 2.38
0503 7.938 3.50 5.40 3.18
0613 9.525 440 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 476

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserem Zerspanungsrechner-App.

- P M N s H
Product Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

Ut 8

Geometrie 45 fiir die Schlicht- bis zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

Q9
L

WCMT 06T308E-45 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = = = =

v WU §

Geometrie 46 fiir die Schlichtbearbeitung bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

ﬁ

WCMT 040208E-46 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = > = =

o1 ris SU% (S

Geometrie 47 fiir die Schlicht- bis zur mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

F

WCMT 050308E-47 D8330 08 W 165 020 - ® 95 018 - . 155 020 - = = = = = = = = =

o1 s CU% (§]

Geometrie 48 fiir die Schlicht- bis zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

WCMT 080412E-48 12 M5 02 - m 95 02 - W15 022 - - = - - = - - = -

vosos 80 (§]

17,52

=4
(=]
w
w
o

4

UM-Geometrie fiir die Schlicht- bis zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochene Schnitte.

WCMT 040208E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =
WCMT 050308E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =
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D/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°
0302 5.556 2.85 3.80 2.38 RE
0402 6.350 3.15 430 2.38
0503 7.938 3.20 5.40 3.18
06T3 9.525 3.72 6.50 3.97 ) .
0804 12.700 430 8.70 4.76
NS
Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserem Zerspanungsrechner-App.
M N S H
RE
Product Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
-D Geometrie 45 fiir die Schlicht- bis zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
WCMX 06T308E-45 D8330 038 .165 015 - »®m 9 014 - .155 015 - - - - - - - - - -
o U
% Geometrie 46 fiir die Schlichtbearbeitung bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
WCMX 030208E-46 D8330 03 M 165 015 - w95 014 - M 15 015 - =0 =0 -
WCMX 040208E-46 D8330 0.8 .165 015 - ®m 9 014 - .155 015 - - - - - - - - - -
i o 208 (@
% Geometrie 47 fiir die Schlicht- bis zur mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
WCMX 050308E-47 D8330 03 M 165 020 - ® 95 018 - M 15 020 - =0 =0 =
01 r2s SUS (S
% Geometrie 48 fiir die Schlicht- bis zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
WCMX 080412E-48 D8330 12 . 165 022 - ® 95 020 - . 155 022 - - - - - - - - - -
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BOHREN
TECHNISCHE INFORMATIONEN




Allgemeine Definition
d. h. Stahl, Edelstahl...

. M . N S H Definition nach

Aufbau/Zusammensetzung
d. h. Kohlenstoffstahl,
legierter Stahl...

P MK N S H
P1
P2
P3
P4

44

WERKSTOFF-MATERIALGRUPPEN (WMG)

Definition nach

Harte/Zugfestigkeit
d. h.160< 220 HB, 620< 900 n/mm? ...

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

DORMER PRAMETS WERKSTOFF-MATERIALKLASSIFIKATION

Werkstoff-Materialgruppen (WMG) dienen zur einfachen und zu-
verldssigen Auswahl des passenden Zerspanungswerkzeugs und der
Startwerte fiir die Bearbeitungsbedingungen in bestimmten Anwen-
dungen.

Dormer Pramet klassifiziert Werkstoffe in sechs unterschiedliche,
farblich codierte Gruppen:

¢ Blau: Stahl und Stahlguss (P-Gruppe)

¢ Gelb: Edelstahl (M-Gruppe)

* Rot: Gusseisen (K-Gruppe)

¢ Griin: NE-Metalle (N-Gruppe)

¢ Braun: Hochtemperaturlegierungen (S-Gruppe)

* Grau: Gehartete Materialien (H-Gruppe)

328

Jede dieser Gruppen ist entsprechend der Struktur und/oder Zusam-
mensetzung in weitere Untergruppen unterteilt. Beispielsweise ist
die P-Gruppe (Stahl und Stahlguss) in vier Untergruppen unterteilt:

¢ P1 — Automatenstahl

¢ P2 —Kohlenstoffstahl

* P3 —Legierter Stahl

* P4 — Werkzeugstahl

Eine letzte Unterteilung ergibt sich durch die Materialeigenschaften
wie Harte und Zugfestigkeit. So erhalten unsere Kunden eine um-
fassende Werkzeugempfehlung, inklusive Startwerte fiir Schnittge-
schwindigkeit und Vorschub.

Die Tabelle auf der nachsten Seite enthélt eine Beschreibung jeder
Werkstoff-Materialgruppe sowie Beispiele gangiger Bezeichnungen.
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WERKSTOFF-MATERIALGRUPPEN (WMG)
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GEOMETRIE DER WSP
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GEOMETRIE DER WSP
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HARTMETALLSORTEN

D 8 3 3 0

Anwendung Beschichtung / Substrat Generation ISO Bereich

0PVD Spezielle

D Bohren 1CVD Anwendungen 1-9 01-50
M  Frasen : E:’lg Frei O 01-05
T  Drehen :Egg Gruppe K, H O 05-10
& iilg:t::gen g zzg Gruppe M, 5 (\ 10-20
g zzg Universell t 20-30
B CBN 8 30-40
C Keramik x 40-50
D PCD
T Cermet
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Sortenkennzeichnung

Anwendungsbereich

Schnittgeschwindigkeit

H B | Anwendung
Vorschub

M15 - M30
D9335 eyl w —anll __ad]
4

- M30
D8330 m . ‘qﬂil ‘aﬂﬂﬂ

- M40
D8345 m . ‘qﬂil ‘aﬂﬂﬂ

submicron H

FGM

Substrat

Widerstandsfahigkeit

gegen widrige
Arbeitshedingungen

A

A
[y
[
(Y

‘al.U

‘al.H

WG-Co basiertes Substrat feinkérnig (< 1 um)

Funktionsgradientensubstrat

Beschichtung

I rorbe

MI-CVD

PVD

PVD

M4

HARTMETALLSORTEN

[
.E Sortenbeschreibung
s
5 E
E
2 =
a g
= Diese Sorte wird fiir periphere Wendeschneidplatten in Wendeplattenbohrern emp-
= fohIen sie ist eher fiir hohere Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe geeignet.
5 Dies ist eine universelle Sorte fiir periphere Wendeschneidplatten in Wendeplatten-
E T +++ bohrern; sie ist fiir die meisten Werkstoffe einsetzbar und zeichnet sich durch ihre
2 Betriebssicherheit aus.

submicron

. Diese Sorte ist eine universelle Sorte fiir mittige Wendeschneidplatten in Wende-
plattenbohrern; sie ist extrem z&h und fiir die meisten Werkstoffe geeignet.

Beschichtung

3 Mitteltemperatur-chemische Gasabscheidung
LR (Chemical Vapour Deposition)

Niedertemperatur-physikalische Gasabscheidung
— (Physical Vapour Deposition)
Vorteile des Schneidols

+++ Kiihmittel ist notwendig
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WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN

802D, 803D (XPET..AP, SCET..-UD) i
D9335 D8330 D8345 215 220 825 230 240 258
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
| u u 0.11 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
| u u 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| | | 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
802D, 803D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) A,
D9335 D8330 D8345 215 220 225 230 240 o 58
u | | 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
| | | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | - = - - = -
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
4 L4 L4 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
4 L4 L4 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.24
4 4 4 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
4 L4 L4 0.14 0.16 0.19 0.21 0.25 0.33
u | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| | | 0.11 0.13 0.15 017 0.21 0.28
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
u | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
S2 4 L4 L4 0.08 0.09 0.10 0.11 0.14 0.18
S3 4 L4 L4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
S4 4 4 4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
804D (XPET..AP, SCET..-UD) e
D9335 D8330 D8345 215 220 25 230 240 258
] ] ] 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.14
u u | 0.10 0.12 0.14 0.16 0.19 0.25
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
u u | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32

3
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WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER — EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN

804D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345

===
w N =

=
=
NNNNEEEENNNNNEETR

NNNNEEEENNNNNEETR
N NNNEEEENNNNNEETR®

805D (XPET..AP, SCET..-UD)

D9335 D8330 D8345

805D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345
M1 | ] | | | |
M2 | ] | | | |
M3 || | ] ||
M4 | ] | | | |
S1 4] .4 | 4]
S2 |4 4] | 4
S3 4] .4 .4
S4 4] .4 | 4]

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.1
0.12
0.14
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

215
0.06
0.10
0.12
0.11
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.11
0.12
0.12
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.16
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

220
0.07
0.12
0.14
0.13
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.14
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.19
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

225
0.08
0.14
0.16
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.16
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.21
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

230
0.09
0.16
0.18
017
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.18
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.25
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

240
0.10
0.19
0.22
0.21
0.24
0.24
0.24
0.24
0.24

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.22
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.33
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14

258
0.14
0.25
0.30
0.28
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.30
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14

341



44

FORMEL ZUR BERECHNUNG DER SCHNITTPARAMETER

BEZEICHNUNGEN UND FORMELN

Parameter Formel Einheit
v_. 1000 i
n= —— min
Drehzahl DC .«
n.DC.n )
Schnittgeschwindigkeit v = 1000 (m/min)
Vorschubgeschwindigkeit vf: n. f (mm/min)
n.DC?
Querschnittsfliche des Loches A= — (mm?)
v..A .
Zeitspanvolumen - _f (cm?/min)
1000
L+h
Bearbeitungszeit TC = T (min/st)
f
DC Bohrerdurchmesser (mm) h  Sicherer Anlaufabstand der Bohrspitze zum Werkstiick (mm)
f Vorschub pro Umdrehung (mm/U) L Lochtiefe (mm)

EMPFOHLENE ANZUGSMOMENTE FUR SCHRAUBEN

g /®) 2 = I s e

US 2245-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 53 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2205-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 5.4 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2506-T07P 1.2 FLAGTO7P M2.5 6 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2507-T08P 12 FLAGTO8P M2.5 7 D-T8P MR-0.8-2.0 vario
US 3007-T08P 2.0 FLAGTO8P M3 7 D-T8P MR-1.0-5.0 vario
US 3007-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 74 D-T9P MR-1.0-5.0 vario
US 3009-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 8.7 D-ToP MR-1.0-5.0 vario
US 3508-T15P 3.0 FLAGT15P M35 8.3 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 3510-T15P 3.0 FLAGT15P M3.5 10.6 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 4011-T15P 3.5 FLAGT15P M4 10.7 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 5012-T15P 50 FLAGT15P M5 12.2 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
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TECHNISCHE BEDINGUNGEN FUR BOHRER MIT WSP

Radialeinstellung

Lochdurchmessereinstellungen und Einstellungsempfehlungen

fir Bohrer mit Wendeschneidplatten konnen aus der Mitte verscho-
ben werden, um einen kleineren oder groBeren Durchmesser als den
des realen Bohrers zu erzielen. Die Werte der ,Radialeinstellung“ sind
bei den Hauptbohrerabmessungen angefiihrt.

Stationdres Werkzeug

bei der Bohrermontage stellen sie sicher, dass die Bohrerachse mit
der Werkstiickachse identisch ist. Fiir die Erweiterung des Lochdurch-
messers verstellen sie den Bohrer, damit sich die Umfangsplatte in
Richtung der Werkstiickachse verschiebt.

Drehwerkzeug

fir die genaue Einstellung des IT10-Lochdurchmessers wird die ein-
stellbare Aufnahme bei der Anwendung fuir Bohrer mit WSP der Reihe
80xd empfohlen.

Werkzeuglebensdauer

Platten sollten nicht benutzt werden, wenn die Abnutzung des Riickens in der meist abgenutzten Stelle groRer als 0,2 + 0,4 mm ist. Die emp-
fohlenen Schnittgeschwindigkeiten, die in diesem Katalog angeflihrt sind, entsprechen der Lebensdauer der Umfangsplatte beim Bohren eines
Lochs mit der Gesamtlange 7 m (20 + 30 min.)

VERSTELLBARE BOHRBUCHSE

EP

Schaftdurchmesser Bohrdurchmesser Bereich
25 15-24 +0.4 - -0.2
32 245-40 +0.4 - -0.2

Fiir Fraismaschinen

Bereich der Durchmessereinstellung

e
=

DC =29 k) mm

e
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EP VERSTELLBARE BOHRBUCHSE
Schaftdurchmesser Bohrdurchmesser Bereich
25 15-24 +0.2 — -0.15
32 245-40 +0.2 — -0.15

Zentrum Hohenverstellung
— Fur Drehanwendungen

Zentrum Hohenverstellbereich

TECHNISCHE BEDINGUNGEN FUR BOHRER MIT WSP

Empfohlener Druck der zugefiihrten Schneidfliissigkeit

KiihImitteldruck

Bohrerdurchmesser DC (mm) Bohrerldnge
2.0-2.5DC 3.0-5.0DC
15-25 6 bar 12 bar
26-40 4.5 bar 9 bar
>40 3 bar 6 bar
Kiihimittelverbrauch Leistungsaufnahme

TROCKENBOHREN OHNE KUHLMITTEL

idfassighei - : f f f
(ohne Sch_neldﬂusmgkelt) I_(ann man Gusseisen und Stahl bohren; - = =018 - L - = 008
Druckluft ist aber erforderlich.

60 25
P

50 20 //
. 40 /// s " pd L1 =
E / = / 1
= 30 // 10—~ =T |

20 /// T ]

=
10 0

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Bohrerdurchmesser DC (mm) Bohrerdurchmesser DC (mm)
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ALLGEMEINE BEARBEITUNGSDATEN

GRUNDLOCHBOHRUNGEN
Fiir Bohrungen tiefer als 1D ist interne KiihImittelzufuhr erforderlich

DURCHGANGSLOCHBOHREN
Beim Bohren mit Wendeschneidplatten kann ein Ring am Ausgang entstehen. Bei einem rotierenden Werkstiick kann dieser
Ring mit groBer Geschwindigkeit ausgeworfen werden. Stellen sie sicher, dass die m Maschine bedienungssicher ist.

AUSSERMITTIGES BOHREN
Bei Bohrern mit Wendeschneidplatten reduzieren sie den Vorschub. Uberschreiten sie nicht die Radialeinstellungswerte.

BOHREN IN UNREGELMASSIGE UND GUSSOBERFLACHE
Beim Eingang des Bohrers mit Wendeschneiplatten reduzieren sie den Vorschub, bis beide Wendeschneiplatten im Eingriff
sind.

AUSDREHEN UND BOHREN IN VORGEBOHRTEN LOCHER
Falls das bestehende Loch groRer als 1/4 Bohrerdur. chmesser ist, reduzieren sie den Vorschub.

QUERBOHREN DURCH BESTEHENDE LOCHER
Verringerung des Vorschubs um 50% beim Bohren iiber ein vorhandenes Loch. Der Durchmesserder vorhandenen Bohrung
sollte nicht groBBer als 0,25 x D sein.

UNTERBROCHENER SCHNITT UND TAUCHBOHREN
Beim Bohren mit Wendeschneidplatten reduzieren sie den Vorschub.

BOHREN IN GEKRUMMTE OBERFLACHEN
Falls die Bohrerachse auf den Abrundungsmittelpunkt gerichtet ist, reduzieren sie den Vorschub bis zu 50% wéhrend des
Eintritts und Austritts.

SCHRAGEINGANG IN DEN WERKSTOFF
Falls die Eingangsflache um mehr als 5° abweicht, reduzieren sie bei Bohrern mit Wendeschneidplatten den Vorschub, bevor
beide Wendeschneidplatten in den Werkstoff eingreifen.

WINKEL AM AUSGANG AUS DEM WERKSTOFF
Falls die Ausgangsflache um mehr als 5° abweicht, reduzieren sie beim Ausgang den Vorschub um ca. 50%.

BOHREN DURCH SCHWEISSNAHT
Vor Beginn der Bohrung gleichen sie die Flache aus. Beim Durchgang der SchweiRnaht reduzieren sie den Vorschub um 50%.

BOHREN GESTAPELTER WERKSTUCKE
Abstdnde von mehr als 0,2 mm zwischen den Schichten vermeiden. Das Werkstiick muss sicher fixiert sein. Ggf. den Vorschub
verringern.
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NIEDRIGE LEISTUNG DES ANTRIEBSMOTORS
(NIEDRIGES DREHMOMENT DER SPINDEL)

UBERMASIGE SCHNEIDENABNUTZUNG
DER UMFANGSWENDESCHNEIDPLATTE

AUSBRUCHE DER SCHNEIDKANTE

AUSBRUCHE DER SCHNEIDKANTE
DER INNENWENDESCHNEIDPLATTE

KONTINUIERLICHER, SCHLECHT GEFORMTER SPAN

STAUCHUNG DER KURZSPANE IN UMFANGSNUTEN

44

FEHLERBEHEBUNG BEIM BOHREN MIT WSP

a) Schnittgeschwindigkeit senken — Spindelumdrehungen senken
b) Vorschub senken

a) Schnittgeschwindigkeit senken
b) VerschleiBfesteren Werkstoff der Wendeschneidplatten wahlen
@) Schneidfliissigkeitsvolumen und -druck erhdhen

a) Vorschub beim Einbohren senken (vor allem bei der rauhen Eingangsoberflache des Werkstiicks)
b) Zéheren Werkstoff der Wendeschneidplatten wéhlen
¢) Schnittgeschwindigkeit senken

a) Vorschub beim Einbohren senken
b) Aufnahme des Bohrers und des Werkstiicks iiberpriifen

a) Vorschub dndern
b) Schnittgeschwindigkeit erhdhen und gleichzeitig Vorschub senken

a) Schneidfliissigkeitsvolumen und -druck erhghen
b) Schnittgeschwindigkeit senken
¢) Vorschub andern



Metrisches I1SO Gewinde
Gewinde Steigung
M16x 1.0 1.00
M16x0.75 0.75
M17x 1.0 1.00
M18 2.50
M18x2.0 2.00
M18x 1.5 1.50
M18x 1.0 1.00
M20 2.50
M20x 2.0 2.00
M20x 1.5 1.50
M20x 1.0 1.00
M22 2.50
M22 x2.0 2.00
M22x1.5 1.50
M22x1.0 1.00
M24 3.00
M24x2.0 2.00
M24x1.5 1.50
M27 3.00
M27 x 2.0 2.00
M30 3.50
M30x2.0 2.00
M33 3.50
M36 4.00
M36x3.0 3.00
M39 4.00
M42 4.50
M42 x3.0 3.00
M45 4.50
M48 5.00
M48%3.0 3.00
M52 5.00
M52x%3.0 3.00
Zollgewinde UNF
Gewinde Steigung
3/4" 16
7/8" 14
1“ 12
11/8" 12
11/4" 12
13/8" 12
11/2 12

Empfohlener Bohrerdurchmesser fiir

Gewindebohrer

15.0
153
16.0
155
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
185
19.0
19.5
20.0
20.5
21.0
21.0
22.0
225
24.0
25.0
26.5
28.0
29.5
32.0
33.0
35.0
37.5
39.0
40.5
43.0
45.0
47.0
48.0

Empfohlener Bohrerdurchmesser fiir

Gewindebohrer

17.5
20.5
234
26.5
29.8
33.0
36.0

44

EMPFOHLENE BOHRERDURCHMESSER FUR GEWINDE

Gewindeformer

155

16.8

173

18.8

193

20.8

213

22,5

233

Gewindeformer

183
213
243

Zollgewinde UNC
Gewinde Gange
3/4" 10
7/8" 9
1” 8
11/8" 7
11/4 7
13/8" 6
112" 6
13/4" 5
2” 41/2
2 1/4" 41/2
21/2" 4

Whitworth-Gewinde

Gewinde

G3/8"
G1/2"
G5/8"
G3/4"
G7/8"
G1”
G11/8”
G11/4”
G13/8"
G11/2*
G13/4"
G2“

Gange

Empfohlener Bohrerdurchmesser fiir

Gewindebohrer

16.7
19.5
22.2
25.0
28.2
31.0
34.0
39.5
45.2
51.6
57.2

Gewindeformer

17.8
20.8
238

Empfohlener Bohrerdurchmesser fiir

Gewindehohrer

153
19.0
21.0
245
283
30.8
355
39.5
418
453
51.0
57.0

Gewindeformer

16.0
20.0
220
25.5
29.3
320
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BOHREN — INHALTSVERZEICHNIS
e WMG & 1SO 13399
o 12 ANWEISUNGEN
0 15 . VOLLHARTMETALLBOHRER
LLl
e
01 66 = HSS-BOHRER
@)
@ 176 e SCHNEIDOLE
01 186 TECHNISCHE INFORMATIONEN
1 190 REIBAHLEN UND KEGELSENKER

D 264

ANWEISUNGEN
0 271 HYDRA-BOHRER
[ 297

TECHNISCHE INFORMATIONEN

0 307 WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER

a %
w o
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w2
W
St
S <
-
Sa

[ 327

TECHNISCHE INFORMATIONEN

1 350 ANWEISUNGEN

359 AUSSPINDELKOPFE
376 AUSSPINDELZUBEHOR
(0 381 WENDESCHNEIDPLATTEN
(0 a04 AUFNAHMEN
AUSSPINDELSATZE

418

429

TECHNISCHE INFORMATIONEN
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WENDESCHNEIDPLATTEN — SEITENUBERSICHT

0 2PRAMET
l;] IC D1 L S

[mm] [mm] [mm] [mm]

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58 A
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43

0913 9.525 4.40 9.70 3.97 U
0973-SF3 9.525 4.40 9.70 4.22

1204 12.700 5.50 12.90 4.76 s
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RE P M N S H
Product ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
[mm] [m/min] [mm/rey]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rey]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm]

0. 1 OF

@ AL positive Geometrie zum Feinschlichten bis hin zum Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

(CGT 60202F-AL HF7 02 - - = - - -B- - -m3x0 012 10 - - - - - -
% a Q - - - - - - -@ - W30 012 10 - - - - - -
CCGT 060204F-AL ) s = = - - -= - ®m300 024 10 - - - = = =
T0315 04 - = = - - -F - - - m30 024 10 - - - - - -

(CGT 080302F-AL 0315 02 - - - - - - 02 0 - - - - - -
(CGT 080304F-AL HF7 04 - = - - - -B- - -m30 0410 - - - -
10315 0.4 = = = - - - B - - - m30 0410 - - - - - -

(CGT 09T302F-AL HF7 02 - = = - - -B- - -m3x0 01210 - - - - - -
10315 02 - - = - - -BF - - - m3%0 01210 - - - - - -

CCGT 09T304F-AL HF7 04 - - - - - - - - - m30 02415 - - - s
T0315 04 - = = - - -B- - -m30 0415 - - - - - -

CCGT 09T308F-AL HF7 08 - - - - - -BF - - - mw0 048 15 - - - - - -
T0315 038 - - - - - -H- - -Eoxo4 150 - - - - = -

HF7 0.4 - - - - - -F - - - m30 04 24 - - - - - -
04 - - - - - -F - - - m30 04 24 - - - - - -

CCGT 120408F-AL 08 = = = - - -F - - - m2 048 24 - - - s = =
08 S == - - - W 200 048 24 = == = = =

CCGT120404F'ALET0315 Beim Bestellen vollstandigen Code fiir Wendeschneidplattenspezifikation verwenden!

L

Sorte

Doppelpunkt nicht
vergessen

ISO-Wendeschneidplattencode

Typische Seite mit Wendeschneidplatten - Seite kann in spezifischen Details abweichen.
350
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44

Beschreibung

Bezeichnung der Wendeschneidplatte

Schematische Zeichnung der Wendeschneidplatte

Tabelle der Wendeschneidplattengroen (mm)

lllustration

Profil der Hauptschneidkante

Symbole — spezifische Merkmale und Schneidkantentyp

WENDESCHNEIDPLATTEN — SEITENUBERSICHT

@ 6 6 0 O

Beschreibung

1S0-Wendeschneidplattencode

Sorte

Wendeschneidplattenradien (mm)

Geometriebeschreibung

Anwendungsbereich der Wendeschneidplatte

351
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AUSSPINDELSYSTEM UND AUFNAHMEN — UBERSICHT

REAEEEO e @

75" Schruppkopf, groBe Bohrungen - 3220 bis 500 mm

Hochleistungs-75° Schruppkopf fiir groBe Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Querbohren und Anfasen. Erhltlich

mit (C..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhltlich fiir Bohrungsdurchmesser von 8220 bis @500 mm in Grofen von 300 bis 500 mm. Hohe e
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS
T

| |

= =

| | | | w

Y
I
[ R

DCN - DCX

)
®

DCON - B ? k i
broduct acws ov oo x OOy m & % (o (o [

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

D 30075300 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T75300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRTI5P HXK5 HXK4  9.40
D 30075 402 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T75402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 937
D 30075 402N 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 937
D 00 290.00 400, 272 60.00  90.00 300 K 167, 4157 DR X 4
D 02 290.00 400\ 272 60.00  90.00 402 K 2 513 DR X 4
N 40N7R 40N A0 K0nNn Aa0nnn 97) ANON ONNN ATTEANN 1IKNAIE  HYKS (N 1904 1IKNATHIE  HYKI & HYKE HYKA  170%

1 69871-BS 2/PRAMET

DIN 69871 Werkzeugaufnahme fiir Spindelkdopfe

Hochsteifer Werkzeughalter DIN 69871 (fiir ATC) fiir Spindelkopfe. Mit Kegel 30, 40 und 50. Die Aufnahmen sind in unterschiedlichen Lange
erhdltlich. SchnittstellengrBen 22 - 160 mm kénnen in Kombination mit EXT-BS-Verlangerungen, RED-BS-Reduzierungen und LA-BS-Adapter
verwendet werden. Interne KiihImittelzufuhr vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

" o LF

LPR

BD

DCON WS|

LU

“
Product Q s BD DCON WS LF LPR W B ¥

mm] [mm] mm] [mm] mm]
AS 330022100 R 30 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 0.72
AS 330027 055R 30 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 0.56
AS 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 138.00 9% 100.00 v US 0609 0.68
AS3 060 R 32.00 20.00 51 60.00
AS 3@ 00R @ @ 32.00 20.00 @ 93 100.00 @
AS 340 022 080 R 40 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 1.14

Typische Seite mit Ausspindelsystem und Aufnahme- Seite kann in spezifischen Details abweichen.
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© 60006006060 00

" Die Bezeichnung des Werkzeugcodes ist im technischen Teil enthalten.

Bezeichnung

Bezeichnung des Aushohrsystem/Aufnahme

Werkstoffgruppen, fiir die das Werkzeug vorgesehen ist

Klemmsystem der WSP

lllustration

Werkzeugbeschreibung

Schematische Zeichnung des Werkzeugs

Erreichbare Oberfléchenqualitét

Produktmerkmale

Produktanwendungen

Werkzeugbezeichnung "

GroBen-Code des Ausspindelkopfes/Aufnahme 2

Werkzeugabmessungen (mm)

44

AUSSPINDELSYSTEM UND AUFNAHMEN — UBERSICHT

Pos.

O © 0 O 66 6 © 6 6 6 6

2 Ausspindelkopf und Aufnahmen miissen den gleichen GroBencode haben, um ihre
Kompatibilitat zu garantieren.
3 Siehe Diagramm fiir die Art der Aufnahme.

Bezeichnung

Kassette

Kassettenschraube

Schliissel fiir Kassettenschraube

Gruppe der kompatiblen WSP

Schraube fiir WSP

Schliissel fiir WSP-Schraube

Einstellschliissel fiir Ausspindelkopf

Sicherheitsschliissel

Gewicht (kg)

Interne KiihImittelzufuhr

Schraube fiir Ausspindelkopf

GroRe Aufnahme ¥
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DORMER JPRAMET

ERKSTOFFE

Ob Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Gusseisen, Superlegierungen oder
Nichteisenmetallen: Unsere Zerspanungsrechner-App deckt sie alle ab.
Laden Sie sie noch heute aus Ihrem App-Store herunter. Simply Reliable.

Carbon steel
Free machining sulfurized
(HB < 220, Rm = 830 Njmm?)

Turiing diametes Culling spesd

4.00 345

90.00

L1
Faed per revolution

0.01

O@ﬂ.

waail Facabook WhatsApp Download on the
' App Store

Copy

GETITON
® Google Play

Download on

AppGallery

Add Tags

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET



ALLGEMEINE SYMBOLE

B \Vorangige Anwendung

P Mégliche Anwendung

ALLGEMEINE WERKZEUGMERKMALE

@ 1 wirksamer Zahn pro Umdrehung

@ 2 wirksame Z&hne pro Umdrehung

BOHRANWENDUNGEN

Aufbohren — Grundloch

B &l Aufbohren durch Querlgcher

MERKMALE

ﬂ Erste Wahl

*
_‘:L Fiir kurzspanende Werkstoffe

AL Fiir zdhe Werkstoffe (lang spandend)

-_#. Schwere Arbeitsbedingungen

SONSTIGE

Q KonusgroRe

44

AUSSPINDELN — SYMBOLUBERBLICK

@ Schlichten — sehr gute Oberflachenqualitat
Mittlere Bearbeitung — gute
Oberflachenqualitat

!ﬁ Einstellbarer Werkzeugdurchmesser

@ Aufbohren bis zu einer Schulter

m Entgraten (Anfasen)

(HSC Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

=i | Langer Uberhang

]
) Diinnwandige und schlanke Werkstiicke

i’} Universell, groBer Anwendungsbereich

TECHNISCHER TEIL

Vorschub (mm/U)

Sehr hohe Schnittgeschwindigkeit, ausgezeichne-
te Systemsteifigkeit (stabile Arbeitshedingungen)

Hohe Schnittgeschwindigkeit, hohe System-
steifigkeit(Stabile Arbeitsbedingungen)

2 O I~

Hohe Schnittgeschwindigkeit, Systemstei-
figkeit geringfiigig begrenzt (wechsel von
Schnitttiefen)

S~
\, J

@ Schruppen — unbegrenzte Oberflachenrauheit

@ Entgraten (Anfasen) in Bohrung

[1 ]| Aufbohren — Durchgangshohrung

Kante mit Facette

Gerundete Kante

Gerundete Kante mit Doppelfacette
Gerundete Kante mit Facette

Scharfe Kante

m @ ®mE

Mittlere Schnittgeschwindigkeit, Systemstei-
figkeit begrenzt (leicht unterbrochener Schnitt)

/'b

Niedrige Schnittgeschwindigkeit, geringe
Systemfestigkeit(Unterbrochener Schnitt)

Vad

Sehr niedrige Schnittgeschwindigkeit, sehr
X niedrige Systemsteifigkeit (sehr instabile
Arbeitsbedingungen)
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Bezeichnung
Bohrdurchmesser
Lochtoleranz
Max. Bohrtiefe
Eingangswinkel
Einstellgenauigkeit (mm/@)

a8y

44

D75/D90

24-82

19

5%xD

75°190°

361,364

AUSSPINDELSYSTEM

SCHRUPPKOPFE

D75-BB/D90-BB

D75-¢/D90-C
80-220 220-500
Im9 19
4xD 360 mm
75°/90° 75°/90°
362, 365 363, 366

AUSSPINDELSATZE - (0 420 — 427

|
,,,,,,
T |



F75/F90

24-82

17

5%D

75°/90°

0.002

367,370

BOHRSTANGEN

1SO BARS

374

44

SCHLICHTKOPFE

F75-C/F90-C F75-BB/F90-BB
80-220 220-500
17 17
4xD -
75°/90° 75°/90°
0.002 0.002
368,371 369,372
1S0 BARS A042 CHAM-BS
375 380

AUSSPINDELSYSTEM

MIKROKOPFE

MB-H
8-38
IT6
104 mm
0.002
373
CART-BS WISSELPLAAT
378 388

357
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AUSSPINDELSYSTEM
AUFNAHMEN
69871-BS BT-BS HSK-BS 2080-BS MOR-BS WEL-BS
150 30, 40, 50 15030, 40, 50 50A, 63A, 100A 150 40, 50 MORSE WELDON
(11 406 [0 408 3 410 4 1413 [ 414

ZUBEHOR
EXT-BS RED-BS LA-BS
415 416 417

AUSSPINDELSATZE — (1 420 — 427

358
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AUSBOHRKOPFE
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BESCHREIBUNG AUSSPINDELKOPFE

HEEE EFEE BN ErEn
D 042 75 402N

- - 5 3 B ¢

Werkzeugtyp GroBe Einstellwinkel WsP
022 75 300 TC..16T3.
027 90 400 (C..0602..
D Schruppen
032 401 (C..0803..
042 402 (C..1204..
054 409 (€C..09T3..
068 402N (N..1204..
A Schlichten
085
100
200
300
400
500

360
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75° Schruppkopf, kleine Bohrungen - 324 bis 382 mm
Hochleistungs-75° Schruppkopf fiir kleine Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Querbohren und Anfasen. Erhaltlich
mit CC..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Bohrungsdurchmesser von 024 bis @#82 mm in GrBen von 22 bis 54 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS
-

DCN - DCX

2/PRAMET

S(P)

\AAL

=

=

Product

D 02275 400
D 02775 401
D 02775 409
D 03275 401
D 03275 409
D 04275 300
D 04275 402
D 04275 402N
D 05475300
D 05475 402
D 05475 402N

Zcms

DCN

(mm)
24.00
29.00
29.00
39.00
39.00
49.00
49.00
53.00
63.00
63.00
63.00

DCX

(mm)
30.00
40.00
40.00
50.00
50.00
65.00
65.00
65.00
82.00
82.00
82.00

BDX

(mm)

DCON MS LF
(mm) (mm)
12.00 34.00
15.00 42.00
15.00 42.00
20.00 45.00
20.00 45.00
24.00 56.00
24.00 56.00
24.00 56.00
28.00 66.00
28.00 66.00
28.00 66.00

cal

7

.. 0602..
.. 0803..
.. 09T3..
.. 0803..
.. 09T3..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..

& £ %

US 0206-T08P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDRTO8P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5

HXK 2
HXK2
HXK 2
HXK 2.5
HXK 2.5
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK3
HXK 3

s

HXK 3
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK 6
HXK 6
HXK 6

0.10
0.17
0.17
0.27
0.27
0.54
0.54
0.53
1.07
1.07
1.03

361



M4

CLEED

75° Schruppkopf, mittlere Bohrungen - @80 bis 3220 mm

Hochleistungs-75° Schruppkopf fiir mittlere Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Anfasen und Querbohren.
Erhaltlich mit CC..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Lochdurchmesser von @80 bis 220 mm in GroBen von 68 bis 200 mm.
Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

f— D e

DCON MS

@ oy

DCON =~ 8
e (ZCMS DN DX BDX e LF O - @E W /g ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 06875 300 68 8000 10200 68 3600 8600 2(T75300 USO0616 HXK5 TC.1673. USO408-TISP SDRTISP HXK4 HXK8  2.16
D 06875 402 68  80.00 10200 68 3600 86.00 2(T75402 USO0616 HXK5 CC.1204. US0509-T20P SDRT20P HXK4 HXK8  2.15
D 06875 402N 68  80.00 10200 68 3600 86.00 20T75402N USO0616 HXK5 CN..1204. USO0613-H25 HXK2.5 HXK4 HXK8  2.21
D 08575 300 85 10000 12500 85  50.00 100.00 3CT75300 USO0625 HXK5 TC.16T3.. USO0415-T1SP SDRTISP HXK5 HXK8  4.16
D 08575 402 85  100.00 12500 85  50.00 100.00 3CT75402 US0625 HXK5 CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK8  4.13
D 08575 402N 85 10000 12500 85  50.00 100.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN..1204. USO0613-H25 HXK25 HXK5 HXK8 4.3
D 10075 300 100  125.00 160.00 110  60.00 100.00 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415-T15P SDRTISP HXK5 HXK8  6.57
D 10075 402 100 12500 160.00 110  60.00 10000 3CT75402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS  6.55
D 10075 402N 100 12500 160.00 110  60.00 10000 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. US0613-H25 HXK25 HXK5 HXKS 657
D 20075 300 200 16000 22000 145  60.00 10000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.1673.. USO0415-T15P SDRTISP HXKS HXKS  8.87
D 20075 402 200 16000 22000 145  60.00 10000 3CT75402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS 8.8
D 20075 402N 200 16000 22000 145  60.00 10000 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXKS 895
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75° Schruppkopf, groBe Bohrungen - 220 bis 3500 mm

Hochleistungs-75° Schruppkopf fiir groBe Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Querbohren und Anfasen. Erhdltlich
mit CC..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Bohrungsdurchmesser von @220 bis @500 mm in GrdBen von 300 bis 500 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX
DCON MS

T
] ]

7= F=5

] ] ] ] w

-
E
@ 5

DCN - DCX

» e Ny )
broduct acws oon oox  Bx PO a @E o® < m m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 30075 300 00 22000 32000 202 6000 9000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO4I5TISP SDRTISP HXKS HXK4 9.40
D 30075 402 300 22000 32000 202 6000 9000 3CT75402 US0625 HXKS (C.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 937
D 30075 402N 300 22000 32000 202 6000 9000 3CT75402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3H25 HXK25 HXKS HXK4 937
D 40075 300 400 29000 40000 272 6000 9000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.T6T3. USO41STISP SDRTISP HXK5 HXK4 1292
D 40075 402 400 29000 40000 272 6000 9000 3CT75402 USO625 HXK5 CC.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 1295
D 40075 402N 40 29000 40000 272 6000 9000 3CT7SA02N US0625 HXKS CN.1204. USO63-HZS HXK25 HXKS HXK4 1298
D 50075 300 500 37000 50000 352 6000 9000 3CT75300 US0625 HXKS TC.16T3. USO41STISP SDRTISP HXKS HXK4 1674
D 50075 402 500 37000 50000 352 6000 9000 3CT75402 US0625 HXKS CC.1204. USO513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 1674
D 50075 402N 500 37000 50000 352 6000 90.00 3CT75402N USO625 HXKS CN.1204. USO6I3-HZS HXK25 HXKS HXK4 1674
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90° Schruppkopf, kleine Bohrungen - 324 bis 382 mm

Hochleistungs-90° Schruppkopf fiir kleine Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhaltlich mit CC..-,
TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhéltlich fiir Bohrungsdurchmesser von (24 bis @82 mm in GroBen von 22 bis 54 mm. Hohe Genauigkeit
und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS
|

I
DCN - DCX

oy =

\AAd

& (o (7
Product (ZcMs DN DCX BDX  DCONMS LF Ox o® £ 5 5

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 02290 400 22 24.00 30.00 22 12.00 3400  (C.0602.. US0206-TOBP  SDTTO8P HXK 2 HXK 3 0.10
D 02790 401 27 29.00 40.00 27 15.00 4200  (C.0803. USO0307-T10P  SDRT1OP HXK 2 HXK 4 0.17
D 02790 409 27 29.00 40.00 27 15.00 42.00 (C..09T3..  US0408-T15P  SDRT15P HXK 2 HXK 4 0.17
D 03290 401 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  (C.0803.. US0307-T10P  SDRT10P  HXK2.5 HXK 4 0.03
D 03290 409 32 39.00 50.00 32 20.00 45.00 (C..09T3.. US0408-T15P  SDRT15P  HXK2.5 HXK 4 0.27
D 04290 300 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P HXK 3 HXK 5 0.54
D 04290 402 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00  (C.1204. US0513-T20P  SDRT20P HXK 3 HXK 5 0.54
D 04290 402N 42 53.00 65.00 42 24.00 56.00  (N..1204. US0613-H25  HXK2.5 HXK 3 HXK 5 0.53
D 05490 300 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P HXK 3 HXK 6 1.06
D 05490 402 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 (C..1204.. US0513-T20P  SDRT20P HXK 3 HXK 6 1.06
D 05490 402N 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  (N..1204. US0613-H25  HXK2.5 HXK 3 HXK 6 1.06
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90° Schruppkopf, mittlere Bohrungen - @80 bis 3200 mm

Hochleistungs-90° Schruppkopf fiir mittlere Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhdltlich mit
(C..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhéltlich fiir Bohrungsdurchmesser von @80 bis $220 mm in GroBen von 68 bis 200 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS

@ .

s I = = S

\AAL

DCON = P
o (CMs DN DX BDX e LF o] . @E W A ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 06390 300 68  80.00 10200 68 3600 8600 20T90300 US0616 HXKS TC.16T3.. USO408-T15P SDRTISP HXK4 HXKS  2.17
D 06390 402 68  80.00 10200 68 3600 8600 20T90402 US0616 HXK5 (C.1204. US0509-T20P SDRT20P HXK4 HXK8  2.15
D 06390 402N 68 8000 10200 68 3600 8600 2(T90402N US0616 HXK5 CN.1204.. USO613-H25 HXK25 HXK4 HXKS 218
D 08590 300 85 10000 12500 85  50.00 10000 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. USO415-T15P SDRTISP HXK5 HXKS 452
D 08590 402 85 10000 12500 85  50.00 10000 3CT90402 US0625 HXKS (C.1204. USO0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS  4.12
D 08590 402 N 85 10000 12500 85  50.00 10000 3CT90402N US0625 HXKS5 CN.1204.. US0613-H25 HXK25 HXK5 HXK8  4.17
D 10090 300 100 12500 160.00 110  60.00 100.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. US0415-T15P SDRTISP HXK5 HXK8  6.54
D 10090 402 100 12500 160.00 110  60.00 100.00 3CT90402 US0625 HXK5 (C.1204.. USO513-T20P SDRT20P HXK5 HXK8  6.56
D 10090 402N 100 12500 160.00 110  60.00 100.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXKS  6.40
D 20090 300 200 160.00 22000 145  60.00 100.00 3CT90300 USO0625 HXK5 TC.16T3. US0415-T15P SDRTISP HXK5 HXK8  8.90
D 20090 402 200 16000 22000 145  60.00 100.00 3(T90402 US0625 HXK5 CC.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS  8.89
D 20090 402 N 200 16000 22000 145  60.00 100.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK8 891
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90" Schruppkopf, groRe Bohrungen - 3220 bis 500 mm

Hochleistungs-90° Schruppkopf fiir groBe Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhéltlich mit
(C..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Bohrungsdurchmesser von 3220 bis @500 mm in GroBen von 300 bis 500 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

LF

.
@ A
DCN - DCX

@@

\AAd

DCON - < (o] F %
broduct acMs DN DO BX e IF ﬂ G & £ (% (o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 30090 300 300  220.00 320.00 202 60.00 90.00 3C(T90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRT15P HXK5 HXK4  9.45
D 30090 402 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4  9.47
D 30090402 N 300  220.00 320.00 202 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 9.56
D 40090 300 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. USO0415-T15P SDRT15P HXK5 HXK4 12.98
D 40090 402 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3(T90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 12.98
D 40090402 N 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 12.98
D 50090 300 500 370.00 500.00 352  60.00 90.00 3(T90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRT15P HXK5 HXK4 16.58
D 50090 402 500 370.00 500.00 352  60.00 90.00 3(T90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 16.74
D 50090402 N 500 370.00 500.00 352 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 (N..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 16.63
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75° Schlichtkopf, kleine Bohrungen - 024 bis 382 mm

Hochleistungs-75° Schlichtkopf fiir kleinere Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Anfasen durch spiralformige
Interpolation und Querbohren. Erhdltlich mit (C..- und TC..- Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Bohrungsdurchmesser von @24 bis 82 mm in
GroRen von 22 bis 42 mm. Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS

®

DCN - DCX

@ R

R ‘o (%
Product (ZCMs DN DCX BDX  DCONMS  LF el A 5 5

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 02275 400 22 24.00 30.00 22 12.00 34.00 (C..0602..  US0206-T08P  SDRTO8P HXK 2 HXK 3 0.10
A 02775 401 27 29.00 40.00 27 15.00 42.00 (C..0803.. US0307-T10P  SDRT10P HXK 2 HXK 4 0.17
A 02775 409 27 29.00 40.00 27 15.00 42.00 (C..09T3..  US0408-T15P  SDRT15P HXK 2 HXK 4 0.17
A 03275401 32 39.00 50.00 32 20.00 45.00 (C..0803.. US0307-T10P  SDRT10P  HXK2.5 HXK 4 0.26
A 03275 409 32 39.00 50.00 32 20.00 45.00 (C.09T3..  US0408-T15P  SDRT15P  HXK2.5 HXK 4 0.26
A 04275300 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00 TC..16T3..  US0307-T10P  SDRT10P HXK 3 HXK 5 0.51
A 05475300 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P HXK 3 HXK 6 1.01
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75" Schlichtkopf, mittlere Bohrungen - 380 bis 3200 mm

Hochleistungs-75° Schlichtkopf fiir mittlere Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Anfasen durch spiralformige
Interpolation und Querbohren. Erhéltlich mit CC..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhéltlich fiir Bohrungsdurchmesser von @80 bis 3220
mm in GroBen von 68 bis 200 mm. Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS

DCN - DCX

\AAd

pn & i g (=

» e )y~ B
oroduct acMs oo box X Rl L a @E o® < ﬂ ﬂ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 06875 300 68 8000 10200 68 3600 8600 20175300 USO616 HXK5 TC.16T3. USO408TISP SDRTISP HXK5 HXKS 2.02
A 06875 402 68 8000 10200 68 3600 8600 20775402 USO616 HXKS CC.1204. US0509T20P SDRT20P HXKS HXKS 2.03
106875 402 N 68 8000 10200 68 3600 8600 2T75402N USO616 HXKS CN.1204. USO613-HZ5 HXK25 HXKS HXKS 2.04
108575 300 85 10000 12500 8 5000 10000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO4ISTISP SDRTISP HXK6 HXKS 3.89
A 08575 402 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT75402 US0625 HXK5 (C.1204. USO513T20P SDRT20P HXK6 HXKS 3.8
A 08575 402 N 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT75402N US0625 HXKS CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXKS 3.90
A10075 300 100 12500 16000 110 6000 10000 3CT75300 US0625 HXKS TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXK6 HXKS 6.22
A10075 402 100 12500 16000 110 6000 10000 3CT75402 US0625 HXK5 CC.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXK6 HXK8 6.24
A10075 402 N 100 12500 16000 110 6000 10000 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXKS 6.25
A20075 300 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT75300 US062S HXKS TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXKG HXKS 830
A20075 402 200 16000 2000 145 6000 10000 3CT75402 US0625 HXKS CC.1204. USOST3-T20P SDRT20P HXK6 HXKS 833
A20075 402 N 200 16000 2000 145 6000 10000 3CT75402N US0625 HXKS CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXKS 833
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75° Schlichtkopf, groBe Bohrungen - 8220 bis 500 mm
Hochleistungs-75° Schlichtkopf fiir groBe Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Anfasen durch spiralformige
Interpolation und Querbohren. Erhéltlich mit CC..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhdltlich fiir Bohrungsdurchmesser von 8220 bis @500
mm in GroBen von 300 bis 500 mm. Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX
DCON MS ‘
T
] ]
] ]
=) =
[ [ "
-
T
Wlep
DCN - DCX

\AAL

@j B fh R &

DCON = P
o (CMs DN DOX BDX e LF O] . @E W A ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A30075 300 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT75300 USO0625 HXK5 TC.1673. USO415-T1SP SDRTISP HXK5 HXK4 8.75
A 30075 402 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3(T75402 US0625 HXK5 (C.1204. USO513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 8.75
A30075 402N 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN..1204. USO0613-H25 HXK25 HXK5 HXK4 830
A 40075 300 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75300 USO0625 HXK5 TC.1673.. USO415-T1SP SDRTI5P HXKS HXK4 12.20
A 40075 402 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75402 USO0625 HXK5 CC.1204.. USO513-T20P SDRT20P HXKS HXK4 12.20
A 40075 402 N 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. USO0613-H25 HXK25 HXK5 HXK4 1215
A 50075 300 500 370.00 50000 352  60.00 90.00 3(T75300 USO0625 HXK5 TC.16T3. USO415-T15P SDRTISP HXK5 HXK4 16.31
A 50075 402 500 37000 50000 352  60.00 90.00 3(T75402 USO0625 HXK5 CC.1204.. USO513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 16.31
A 50075402 N 500 37000 50000 352  60.00 90.00 3CT75402N USO0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4 16.00
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90" Schlichtkopf, kleine Bohrungen - 024 bis 382 mm

Hochleistungs-90° Schlichtkopf fiir kleine Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhaltlich mit CC..,
TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhéltlich fiir Bohrungsdurchmesser von (24 bis @82 mm in GroBen von 22 bis 54 mm. Hohe Genauigkeit
und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS

i R

\AAd

o] F F
broduct acMs b doC BOX DONMS  LF G o A g g

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 02290 400 22 24.00 30.00 22 12.00 3400  (C.0602.  US0206-T08P  SDRTO8P HXK 2 HXK 3 0.10
A 02790 401 27 29.00 40.00 27 15.00 4200  (C.0803. US0307-T10P  SDRT10P HXK 2 HXK 4 0.17
A 02790409 27 29.00 40.00 27 15.00 4200  (C.09T3..  US0408-T15P  SDRT15P HXK 2 HXK 4 0.16
A 03290300 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  TC.16T3..  US0408-T15P  SDRTI5P  HXK2.5 HXK 4 0.26
A 03290 401 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  (C.0803.  US0206-TO8P  SDRTO8P  HXK2.5 HXK 4 0.26
A 03290409 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  (C.09T3..  USO0408-T15P  SDRTI5P  HXK2.5 HXK 4 0.26
A 04290300 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00  TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P HXK 3 HXK'5 0.51
A 04290 402 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00  (C.1204..  US0513-T20P  SDRT20P HXK 3 HXK 5 0.51
A 04290402 N 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00  (N..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 HXK 3 HXK 5 0.50
A 05490 300 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P HXK 3 HXK 6 1.01
A 05490 402 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  (C.1204. US0513-T20P  SDRT20P HXK 3 HXK 6 1.03
A 05490402 N 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  (N..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXK 3 HXK 6 1.01
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90° Schlichtkopf, mittlere Bohrungen - @80 bis 3200 mm

Hochleistungs-90° Schlichtkopf fiir mittlere Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhdltlich mit
(C..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhéltlich fiir Bohrungsdurchmesser von @80 bis $220 mm in GroBen von 68 bis 145 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX

DCON MS

®

@4

9
©fe ‘\fo
L 4 4 v DCN - DCX

LB = I 5 ==

\AAL

S P 8
roduct acMs ooN bk Box DL ﬂ @E o® £ ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
106890300 68 8000 10200 68 3600 8600 20790300 USO616 HXK5 TC.16T3. USO408TISP SDRTISP HXK5 HXKS 203
106890 402 68 8000 10200 68 3600 8600 2T90402 USO616 HXKS CC.1204. USOS09-TISP SDRTISP HXKS HXKS 203
106890 402 N 68 8000 10200 68 3600 8600 2CT90402N USO616 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXKS 260
108590300 8 10000 12500 85 5000 10000 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXK6 HXKS 3.90
A08590 402 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT90402 USO625 HXKS (C.1204. USOST3-T20P SDRT20P HXK6 HXKS 3.88
A08590 402 N 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXKS 404
A10090300 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90300 US0625 HXKS TC.T6T3. USO415TISP SORTISP HXK6 HXKS 624
A10090 402 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90402 US0625 HXK5 CC.1204. USOST3T20P SDRT20P HXK6 HXKS 624
A10090 402 N 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90402N US0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXK8 6.26
A20090300 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90300 US0625 HXKS TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXKG HXKS 830
A20090 402 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90402 US0625 HXKS (C.1204. USOST3T20P SDRT20P HXKG HXKS 829
A20090 402 N 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3-H25 HXK25 HXK6 HXKS 833
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90° Schlichtkopf, groBe Bohrungen - 3220 bis 500 mm

Hochleistungs-90° Schlichtkopf fiir groBe Bohrungen. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen und Querbohren. Erhltlich mit
(C..-, TC..- und CN..-Wendeschneidplatten. Erhaltlich fiir Bohrungsdurchmesser von 3220 bis @500 mm in GroBen von 202 bis 352 mm. Hohe
Genauigkeit und Wiederholbarkeit.

BDX
DCON MS
e
i 0l
| |
=5 P=5
i i 2
4
@ A
DCN - DCX

@ o il EE (e

DCON e
e mMs DN DX BDX pc LF o9 . @E W A m m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A30090 300 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415-T15P SDRTISP HXKS ~HXK4 874
30090 402 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT90402 US0625 HXK5 (C.1204.. USO513-T20P SORT20P HXKS ~HXK4 882
A30090 402N 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3(T90402N US0625 HXK5 (N.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4 875
40090 300 400 29000 40000 272 6000 90.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRTISP HXK5 ~ HXK4 1219
A40090 402 400 29000 40000 272 6000 90.00 3(T90402 US0625 HXKS (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 ~ HXK4  12.50
40090 402N 400 29000 40000 272 6000 90.00 3(T90402N US0625 HXK5 (CN.1204. US0613-H25 HXK25 HXKS ~HXK4 1220
A50090 300 500 37000 500.00 352  60.00 90.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415-T1SP SDRTISP HXKS ~ HXK4  16.08
A50090 402 500 37000 500.00 352  60.00 90.00 3CT90402 US0625 HXK5 (C.1204. USO513-T20P SDRT20P HXKS ~ HXK4  16.20
A50090 402 N 500 37000 50000 352  60.00 90.00 3(T90402N US0625 HXK5S N.1204.. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4  16.00
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AMANEA S

Micro Spindelkopf, sehr kleine Bohrungen - @8 bis 38 mm

Hochleistungs-MICRO Spindelkopf mit hoher Wiederholgenauigkeit. Geeignet fiir Durchgangs- und Grundldcher, sowie fiir Schulter und
Querlochbohrungen. Die KopfgroBe der Bohrwerkzeuge kann die GroBen von (6.0 bis #16.0 mm halten. Verfiighar in GroBen von 27 bis zu 42
mm.

o)
o
x

o
Q
o
=
=
wn

=0}
-]

©

DCON WS

95°
DCN - DCX 954/

i oh gE (G

\AAL

- ]
Product ZCcms DCN DCX BDX DCON MS DCON WS LB m m

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 027 006 27 8.00 20.00 27 15.00 6.00 50.00 HXK 2 HXK 4 0.20
A 027008 27 10.00 21.00 27 15.00 8.00 50.00 HXK 2 HXK 4 0.19
A 032008 32 10.00 21.00 32 20.00 8.00 58.00 HXK 2.5 HXK 4 0.32
A 032010 32 13.00 25.00 32 20.00 10.00 58.00 HXK 2.5 HXK 4 0.32
A 042010 42 13.00 29.00 42 24.00 10.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.64
A 042012 42 16.00 34.00 42 24.00 12.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.64
A 042016 42 20.00 38.00 42 24.00 16.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.62
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ISO BARS 2PRAMET

Bohrstange fiir Micro-Spindelkopf - Schaftdurchmesser @6 bis 316 mm
Geeignet fiir Durchgangs- und Grundlochbohrungen, Schulter- und Querlochbohrungen. Erhaltlich mit EP..-, TC..- und CC..-Wendeschneidplatten.

DCON MS

R '
Product DCON MS DC OAL LPR el A Carbide

(mm) (mm) (mm) (mm)
SO6E SELPR 05-B 6.00 8.00 70.0 46 EP. 0502.. US 0205-T07P SDRTO7P - 0.04
SO8F SCLCR 06-B 8.00 10.00 80.0 50 (C.. 0602.. US 0205-T08P SDRTO8P - 0.04
$10G SCLCR 06-B 10.00 13.00 90.0 54 (C.. 0602.. US 0206-T08P SDRTO8P - 0.06
S12H SCLCR 06-B 12.00 16.00 100.0 64 (C..0602.. US 0206-T08P SDRTO8P - 0.1
$16J SCLCR 09-B 16.00 20.00 110.0 74 (C..09T3.. US 0408-T15P SDRT15P - 0.18
$16J STFCR 09-B 16.00 20.00 110.0 74 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDRTO7P - 0.18
$16J STFCR 16-B 16.00 20.00 110.0 74 TC.. 16T3.. US 0408-T15P SDRT15P - 0.18
C08G SCLCR 06 8.00 10.00 90.0 60 (C..0602.. US 0205-T08P SDRTO8P v 1.00
€10J SCLCR 06 10.00 13.00 110.0 74 (C..0602.. US 0206-T08P SDRTO8P 4 0.13
C12K SCLCR 06 12.00 16.00 125.0 89 (C.. 0602.. US 0206-T08P SDRTO8P v 0.20
C16L SCLCR 09 16.00 20.00 140.0 104 (C..09T3.. US 0408-T15P SDRT15P v 0.38
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ISO BARS A042 2PRAMET

Bohrstange fiir Micro A042 Spindelkopf
@ Bohrstangen mit iibergroBem Schaftdurchmesser 316 mm. Geeignet fiir Grund- und Durchgangsldcher sowie Schulter- und Kreuzlochbohrungen.
‘i & Erhaltlich fiir EP.-, TC..- und CC..-Wendeschneidplatten.

=
| E—

P

R
Product peN Dk v QA W Az

(mm) (mm) (mm)
$06/16 SELPR 05 8.00 26.00 25.00 EP. 0502.. US 0205-T07P SDRTO7P 0.08
S06/16 STFCR 06 8.00 26.00 25.00 TC..06T1.. US 0405-T06P SDRTO6P 0.08
$08/16 SCLCR 06 10.00 28.00 35.00 (C..0602.. US 0205-T08P SDRTO8P 0.09
$08/16 STFCR 06 10.00 28.00 35.00 TC.. 06T1.. US 0405-T06P SDRTO6P 0.07
$10/16 SCLCR 06 13.00 31.00 45.00 (C.. 0602.. US 0206-T08P SDRTO8P 0.10
$10/16 STFCR 09 13.00 31.00 45.00 TC.. 0902.. US 0206-107P SDRTO7P 0.10
$12/16 SCLCR 06 16.00 34.00 57.00 (C..0602.. US 0206-T08P SDRTO8P 0.13
$12/16 STFCR 09 16.00 34.00 57.00 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDRTO7P 0.13
$16/16 SCLCR 09 20.00 38.00 73.00 (CC..09T3.. US 0408-T15P SDRT15P 0.18
$16/16 STFCR 09 20.00 38.00 73.00 TC..0902.. US 0206-107P SDRTO7P 0.18
$16/16 STFCR 16 20.00 38.00 73.00 TC..0902.. US 0408-T15P SDRT15P 0.18
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M4

BESCHREIBUNG KASSETTEN

1 2 3
2CT 90 402 N S

5 > 5 3 J + |

Werkzeugtyp Einstellwinkel Code fiir den Plattensitz Variante
2(T 30 300 TC.16T3.
3CT 45 402 (C.1204.. S Versetzt
75 402N (N..1204..
920

Symmetrisches Ausspindeln Versetztes Ausspindeln

N
s Jew| ||
77777 0.5 mm
}
D1 B
D2
Ds
2CT 0O OO0 + 2€T 0O OO0 2CT OO 0O0O0OS + 2CT OO 00O
3CT 0O 000 + 3CT 00000 3CT 0O OOOS + 3CT 00000
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CART-BS-SPC . [I\] . @ @ @ 2PRAMET

Spezielle Kassetten 2CT und 3(T fiir Spindelkopfe
Spezielle Kassetten in GroBen 2CT und 3CT mit verschiedenen Einstellwinkel von 30° oder 45°. Geeignet fiir TC..-, CC..- und CN..-
Wendeschneidplatten vom Schruppen bis hin zum Schlichten.

@ v
30 300 45 300

4.

0
B

Product W LF o W K W »/e

(mm) (mm)
2(T30300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC.16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.59
2(T 45300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T90300S 23 33.00 US0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T90402NS 23 33.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
2(T90402S 23 33.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.05
3(T30300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T 45300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T90300S 28.5 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3C(T90402NS 285 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.11
3(T90402S 285 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C.1204..  US0513-T20P  SDRT20P 0.09
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ELETE

Standard-Kassetten 2CT und 3(T fiir Spindelkopfe
__ G}

Standard-Kassetten in GroBen 2CT und 3CT mit verschiedenen Einstellwinkeln von 75° oder 90°. Geeignet fiir TC..-, (C..- und CN..-
Wendeschneidplatten vom Schruppen bis hin zum Schlichten.

S

A
O
75 300 q 90 300

@
75402 q 90 402

£

0
S

Product W LF o W K W //gg

(mm) (mm)
2(T75300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC.16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.06
2(T75 402 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.06
2(T75402N 225 35.00 US0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 (N..1204..R  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
2(T90300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T 90 402 225 35.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.05
2(T90402N 225 35.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
3CT 75300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T 75402 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C..1204..  US0509-T20p  SDRT20P 0.10
3CT75402N 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..R  US0613-H25 HXK 2.5 0.12
3(T 90300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.11
3(T 90 402 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.10
3(T90402N 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.12
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CH-BS Anfasring fiir Bohrkopfe
45° Anfasring fiir das Bohrkopfsystem, GroBen von 22 bis 42 mm fiir DC.. 11T3..-Wendeschneidplatten und GroBen von 54 bis 200 mm fiir DC..
1504..-Wendeschneidplatten.

DCON MS

®

" .

R (e
roduct acms DCON MS B 0AL G el A g

(mm) (mm) (mm)
CHo022 22 22.00 43.00 24.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 4 0.11
CH o027 27 27.00 48.00 24.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 4 0.13
CHO032 32 32.00 62.00 30.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 5 0.29
CH 042 42 42.00 72.00 30.0 DC.. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 5 0.38
CHo54 54 54.00 94.00 40.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 6 0.89
CH 068 68 68.00 110.00 40.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 8 1.23
CH 085 85 85.00 145.00 55.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 10 2.70
CH100 100 100.00 170.00 60.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 4.14
CH200 200 100.00 200.00 60.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 5.80
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AUSSPINDEL-WENDESCHNEIDPLATTEN
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AUSSPINDELN-WENDESCHNEIDPLATTEN — AUSWAHLHILFE

CCGT CCGW CBN CCMT ccmMw
0 388 0 390 o0 390 0 393
CNGA CBN (d\'[c]c] CNMA CNMG
394 395 L 395 396
DCMT DCMW DCMW PCD
0 398 0 399 0 399
| EPGX | EPMT
400 400
TCGT TCMT TCMW

O\

V-

o

401

402

403

w
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WENDESCHNEIDPLATTEN
Form Bezeichnung Plattensitz 1S0 - Code
A 300 TC.. 16T3..
400 (C..0602..
401 (C..0803..
402 (C..1204..
409 (C..09T3..
' EP. 0502.
DC.1T3..
DC..1504..

Weitere WSP- Optionen, sowie Details iiber die Geometrien finden Sie im Produktkatalog Drehen.
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Sortenkennzeichnung

T9315

T9325

T9335

17325

17335

15305

15315

18315

18330

16310

384

M10 -

H N N B E KN

M15 -

M10 -

M20 -

M05 - M20
K05 - K25
M20 - M35
K20 - K40
MO1 - M15
ko5 - K20

Anwendungsbereich

M30

M40

M25

M40

Anwendung

A

H B N B B N N

N

A

EEEEEEANMAMANENEEELANEENERN

Vorschub

A‘l.l

A‘lll

Aal.l

Aal.l

Aal.l

‘al.l

‘al.l

‘al.U

‘al.l

‘al.U

Schnittgeschwindigkeit

Agﬂ.l

Aaiﬂﬂ

Aalﬂﬂ

Agl.U

A-lﬂﬂ

Agl.l

Aal.l

‘alﬂﬂ

‘-ﬂﬂﬂ

‘alﬂﬂ

Widerstandsfahigkeit

gegen widrige
Arbeitsbedingungen

A

A
[
Y
[

‘al.U

‘aiil

‘alﬂﬂ

‘al.l

‘gﬂﬂﬂ

‘-ﬂﬂﬂ

‘al.U

‘al.l

‘alﬂﬂ

Beschichtung

S U I DN farbe

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

PVD

PVD

PVD

Substrat

FaM

FaM

FaM

FaM

FGM

submicron H submicron H

ultra submicron H

M4

Kiihlungsnutzen

++

+++

+++

+++

+++

+++

HARTMETALLSORTEN — AUSWAHLHILFE

Sortenbeschreibung

Eine vielseitige Sorte mit hervorragenden Verschleilfestigkeitseigenschaften auch
unter intensiven Schnittbedingungen. Sie kann auch fiir Arbeiten mit unter-
brochenen Schnitten verwendet werden. Mit ihren ausgewogenen Eigenschaften
kann diese Sorte die erste Wahl fiir eine breite Palette von Dreharbeiten sein. Nicht
geeignet fiir niedrige Schnittgeschwindigkeiten.

Aus technologischer Sicht handelt es sich um eine extrem vielseitige Sorte mit
hoher Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Beschadigungen unter ungiinsti-
gen Schnittbedingungen, die eine hervorragende VerschleiBfestigkeit aufweist. Die
korrekte Anwendung dieses Materials erfordert hohe Schnittgeschwindigkeiten.

Eine der zahesten Sorten, die besonders fiir ungiinstige Schnittbedingungen bei
mittleren bis hohen Vorschiiben und mittleren Schnittgeschwindigkeiten geeignet
ist. Im Vergleich zu ihren Vorgangern ist M15 — M40 nicht nur z&her, sondern auch
abriebfester, was sich bei intensiven Schnitthedingungen als niitzlich erweist.

Eine der universellsten Drehsorten. Speziell fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl
entwickelt. Optimale Balance zwischen VerschleiBfestigkeit und Leistungssicher-
heit. Geeignet filr ein breites Anwendungsspektrum in der Drehbearbeitung.

Sorte mit funktional abgestuftem Substrat, die sich durch sehr hohe Betriebssicher-
heit und sehr gute Verschleil3festigkeit auszeichnet. Sie eignet sich am besten fiir
den Einsatz bei der Bearbeitung von sehr zahen M20—M40-Werkstoffen.

Sorte mit sehr hoher Bestandigkeit gegen chemischen VerschleiB; geeignet fiir
Schlichtbearbeitungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten. Mit ihrer hohen Ab-
riebfestigkeit ist sie auch fiir produktive K01-K15-Bearbeitung von geharteten und
behandelten Werkstoffen geeignet.

Sorte, die in erster Linie fiir die produktive Bearbeitung bestimmt ist und eine hohe
Abriebfestigkeit und gute Betriebssicherheit aufweist. Aufgrund seiner Eigenschaf-
ten eignet sich dieser Werkstoff besonders fiir Schrupp- und Schlichtbearbeitungen
bei guten oder leicht ungiinstigen Schnittbedingungen.

Die Sorte mit hervorragender Abriebfestigkeit bei tiberdurchschnittlicher Betriebs-
sicherheit eignet sich fiir die Bearbeitung bei mittleren bis hohen Schnittgeschwin-
digkeiten in kurzspanenden, harteren Werkstoffen.

Zweifellos der vielseitigste Schneidstoff. Er eignet sich fiir die Bearbeitung aller
Arten von bearbeiteten Materialien und ist praktisch bei fast allen Arten von Dreh-
bearbeitungen einsetzbar. Seine Hauptvorteile sind die hohe Betriebssicherheit und
die sehr guten Reibungseigenschaften. Er ist daher fiir Anwendungen bei mittleren
und niedrigeren Schnittgeschwindigkeiten geeignet.

HochverschleiBfeste Drehsorte mit bester PVD-Beschichtung. Geeignet fiir Schlicht-
bearbeitung und Anwendungen, bei denen eine scharfe Schneidkante zusammen
mit einer hohen FlankenverschleiB3festigkeit von groBer Bedeutung ist.
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Substrat
WC-Co basiertes Substrat
WC-Co basiertes Substrat feinkdrnig (< 1 um)
WC-Co basiertes Substrat sehr feinkdrnig (< 0,5 um)
Funktionsgradientensubstrat
Hartmetall ohne WC
Polykristalliner Diamant

Kubisches Bornitrid

Farbe

M4

Substrat

submicron H

cermet submicron H

cermet

PCD

(BN

HARTMETALLSORTEN — AUSWAHLHILFE

Sortenbeschreibung

Kiihlungsnutzen

Submikron-Sorte zum Drehen von Nichteisenmetallen und deren Legierungen mit
einem ausgewogenen Verhéltnis von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit. Sie ist
mit einer einzigartigen Beschichtung mit hervorragenden Reibungseigenschaften
versehen.

Unbeschichtete Sorte, die hauptséchlich fiir die Bearbeitung von Nichteisenme-
tallen vorgesehen ist. Sie kann aber auch fiir andere zu bearbeitende Materialien
(auBer Stahl) verwendet werden. Dieses Material kann beim Drehen, Frasen und
sogar beim Bohren verwendet werden.

Unbeschichtete Drehsorte, geeignet fiir Zerspanungsanwendungen, bei denen die
Oxidationsbestéandigkeit kein dominierendes Kriterium fiir die Werkzeugstandzeit
ist. Entwickelt fiir die Bearbeitung von Legierungen auf Titanbasis. Die Sorte weist
eine hohe Festigkeit der Schneidkante bei guter Verschleifestigkeit auf.

Beschichtetes Cermet zum Fein- und Fertigdrehen von Kohlenstoff- und legierten
+ /- Stahlen (auch Edelstahl). Seine hervorragenden Reibungseigenschaften werden
durch die im PVD-Verfahren aufgebrachte Beschichtung noch verbessert.

Unbeschichtetes Cermet, das fiir die Feinbearbeitung aller Stahlsorten (auch Edel-
stahl) bei sehr geringen Vorschiiben geeignet ist. Sein Hauptvorteil ist der minimale
Radius der Schneidkante und die hohe Bestandigkeit gegen physikalische und
chemische VerschleiBmechanismen.

+/-

PKD-Sorte zum Drehen von Nichteisenwerkstoffen. ldeale Wahl fiir Arbeiten mit
hoher Schnittgeschwindigkeit und kleinen Vorschiiben bei stabilen Bedingungen.

(BN-Sorte fiir die Bearbeitung von gehérteten Materialien. Geeignet fiir die Be-
- - arbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit und kleinen Vorschiiben bei stabilen
Bedingungen.

Beschichtung

g Mitteltemperatur-chemische Gasabscheidung
MT-CVD (Chemical Vapour Deposition)
Niedertemperatur-physikalische Gasabscheidung
PVD (Physical Vapour Deposition)

X Unbeschichtetes Hartmetall

Vorteile des Schneiddls
+++ Kiihlmittel ist notwendig
++ Empfohlen
+/- Optional

== Kein KiihImittel verwenden
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WSP - I1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM

I e e e
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Plattenform Freiwinkel Spanflachen und Befestigung

H 0 p R A B N 2 ‘ez
= \E v A
© 0 0 0O s
; ) \  HE u:E
s T C D \P \E M A dan
" 15 G %z
BANS. | B
E F 1L O A
E M v W 2 25;’& B 2=
] %=
B B = & ° " ) o I
B - A 7
L A B K - ( »- e
P 0 ) %=
Spezial
- - - ' 11? X Spezial
3
Toleranzen
(mm) (")
M) S() IC(+) M) &) IC(+)
A 0.005 0.025 0.025 .0002" 001" .0010"
F 0.005 0.025 0.013 .0002" 001" .0005"
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" 0010
H 0.013 0.025 0.013 .0005” 001" .0005"
E 0.025 0.025 0.025 0010” 001" 0010
G 0.025 0130 0.025 .0010” 005" 0010
) 0.005 0.025 0.05-0.13 .0002” 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005” 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 .0010” 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003-0.007" 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&

386



44

WSP —1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM

s s e o
06 02 04 E - M

r s 1 e [ [z [  [_8 | [ 9 ] [ 10 |
2 1.5 1 E - MM

e 5 R

Schneidkantenldnge (WSP-Grofe) Dicke Eckenradius

d=Ic D M vV W K RE

Y
e w0
b 1 Qg!!&!!!!{ﬁ.ﬂ | | 00 0 v
5/32" 1.2 ! ! 04 04 1/64"

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3 s 08 08 137"
dilti 19 12 12 3/64"
5.56 05 09 05 06 05 05 09 03 mm 0 :
7/32" 18 16 1.6 116"
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 01 159 176" 24 24 3/32"
/4" 2 2 32 3.2 118"
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 UL 198 | S
5/16" 25 02 238 33
9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
38" 3 03 31818 Runde WSP
127 . 07 05 09 12 2 124 BB 1 2 08 1 B 397 | 537"
15.875 09 06 11 15 27 1619 16 15 27 10 15 04 476 3/16"
5/8" 5 ; d=IC
19.05 n o 1B 19 3/19 B 19 19 33 13 1 05 556 732
3/ 6 06 635 14 i
25.40 410 18 25 44 25 31 26 25 4 1725 (") 00
iP 8 07 794 5/16"
1.7 8 B2 15 3R 2 31 54 21 3
31.75 - 8 1B 23 31 54 3 1 33 32 31 5 3 0 o2 | s (mm) MO
| ANSI e 8
| 5 | | 6 | | 7 | Schneidkantenausfiihrung
Innenkreis Dicke Eckenradius
- Scharfe Schneidkante - Gerundete Schneidkante

98 == _§
U7 Schneidkante mit Fase - Schneidkante gerundet und gefast

m
& ﬂ -j symbol oy 1
0 0 o Schneidkante gerundet und doppelt
Symbol i

bl d=1C )] (mm) 0 02 00 | e - Schneidkante doppelt gefast - gefast

(mm) | () 1 1588 | 116" 0.5 0198 | 1/128"
:: i‘;zz iﬁz 15 2381 | 330 2 ot | 13
) ' . 2 5 | W 3 19| e Vorschubrichtung
18 555 | 732 .

P a5 3969 | 9 . ECERT
2 630 4 T :
2.5 7938 | 516" 335 :’:; Ja 5 1984 | 5/64" R .
3 9ss | = 6 238 | 3 Vorschub «+— d ==}
. 4 6350 14 , N

4 w700 | 1 R 72718 e = < —
5 15.875 | 5/8" : : P 3975 | 18" —> Vorschub Vorschub Vorschub
6 0| gw 8 AL I 0 3969 | 532
A e T ' S e 10 |
8 25.400 I 8 12.700 12" 12 4.763 3/16
10 31750 | 5 9 1488 916 L IR Spanbrecherbezeichnung
12 38100 | 64" 10 15875 | 58 16 6350 | 14
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D/PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43
0913 9.525 4.40 9.70 3.97
09T3-SF3 9.525 440 9.70 4.22
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 s
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01 ~~

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RE P M N S H
Produkt Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
st
@ ﬁ/ AL positive Geometrie zum Feinschlichten bis hin zum Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
(CGT 060202F-AL HF7 0.2 - - - - - - - - - m3x 01210 - - - - - -
T0315 02 - - - - - -B- - -®m30012 10 - - - - - -
(CGT 060204F-AL HF7 0.4 - - - - - - 04 0 - - - - - -
T0315 04 e - - - - - - m30 04 10 - - - =0
(CGT 080302F-AL 10315 02 - - - - - - - - - m3%0 01210 - - - - - -
(CGT 080304F-AL HF7 0.4 - = - - - -0 - - - m3 0410 - - - - - -
T0315 04 - - - - - - - - - m30 0410 - - - - = =
(CGT 09T302F-AL HF7 0.2 === - - - - - - m3%0 012 10 - - - - - -
10315 02 = = = - - - - - - m30 012 10 - - - - -
CCGT 09T304F-AL HF7 0.4 - = - - - - - - - m3 0415 - - - -
T0315 04 = = = - - -l - - - m30 04 15 = = = - - -
(CGT 09T308F-AL HF7 08 - - - - - -H- - - m2x 08 15 - - - - - -
T0315 08 - - - - - -M- - - mx0 o048 15 - - - - - -
CCGT 120404F-AL HF7 0.4 - = - - - -l - - - m30 04 24 - - - - -
T0315 04 - - - - - - B - - - m30 04 24 - - - - = =
(CGT 120408F-AL HF7 08 - - - - - - H - - - m2x0 048 24 - - - - - -
T0315 038 - - -0l - - - muo 04 24 - - - - - -
i % FF2 positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
CCGT 09T302E-FF2 17325 02 ® 150 005 1.0 - - -B- - - - - = - - - -
T9325 02 M50 005 10 - - - P15 005 10 - - - - - - - - -
o §U% E
m
NF1 positive Geometrie zur feinen bis mittleren Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.
(CGT 060204E-NF1 T6310 04 M 140 0.0 08 W 110 0.09 0.8 . - - - P30 012 08 W 38 007 06 P 25 015 1.0
17325 04 ® 140 0.0 0.8 W 110 0.09 0.8 . - - - - - - W 45 007 06 - - -
CCGT 060208E-NF1 T6310 08 M 140 012 08 M 110 011 0.8 . - - - ® 360 074 08 WM 45 011 06 P 30 015 1.0
17325 08 ® 140 012 08 W 110 011 0.8 . = = = - - - W 45 011 06 = = =
CCGT 09T304E-NF1 T6310 04 M 140 0.0 1.2 W 110 0.09 1.2 . - - - ®”360 012 1.2 W 38 007 1.0 m 25 015 1.0
17325 04 ® 140 0.0 1.2 W 110 0.09 1.2 . - - - - - - W 45 007 10 - - -
CCGT 09T308E-NF1 T6310 08 W 140 014 12 W 100 013 1.2 . - - - 233 017 12 W 4 013 1.0 m 25 015 1.0
17325 08 ® 140 0.4 1.2 W 100 013 1.2 . = = = - - - W 4 013 10 = = =
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Produkt

©

(CGT 060202E-SF3
(CGT 060204E-SF3

(CGT 080302E-SF3

CCGT 080304E-SF3
(CGT 09T302E-SF3
CCGT 09T304E-SF3
(CGT 09T308E-SF3

CCGT 120408E-SF3

(CGT 060202EL-SI

(CGT 060204EL-SI
CCGT 09T304EL-SI

CCGT 120408EL-SI

44

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

2

HO7
16310
T8315
Ho7
16310
18315
16310
18315
HO7
16310
T8315
Ho7
16310
18315
Ho7
16310
18315
Ho7
16310
18315
HO7
16310
T8315

e

18330
T8430
18315
T8330
T8430
T8315
T8330
T8430
T8330
18430

RE

(mm)

°l.0,15

> /20

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8

SF3 positive Geometrie zur Fein- bis Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

NN

NNNN

N

4
4

v

P

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Tl E

150
150
140
140
150
150

140
140
150
150
140
140
140
140
140
140

0.05
0.05
0.10
0.10
0.05
0.05
0.10
0.10
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0

10

EENEENEENEENEENEEEENERERN

—*jiiV

EL-SI positive Geometrie in linksschneidender Ausfiihrung zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

EEEENEENER

140
140
140
140
140
130
130
130
130
130

0.10
0.10
0.12
0.12
0.12
0.17
0.17
0.17
0.23
0.24

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0

vC

(m/min)

110
110
110
95
110
110
110
110
95
110
110
110
110
110
95
110
110
110
110
110
105
110
110

110
110
110
110
110
100
100
100
95
95

M

f

(mm/rev)

0.05
0.05
0.05
0.09
0.09
0.09
0.05
0.05
0.09
0.09
0.09
0.05
0.05
0.05
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.12
0.12
0.12

0.09
0.09
0.11
0.11
0.1
0.15
0.15
0.15
0.21
0.22

ap

(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0

Ve

(m/min)

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
110
110
110

NN NN NN NN NN NN NSNS NN YN NN NY YN YY ™

15
15
110
110
110
105
105
105
¥ 9
7| 95

NN NN NN XYN

K

f

(mm/rev)

0.05
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.05
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.12

0.10
0.10
0.12
0.12
0.12
0.17
0.17
0.17
0.23
0.24

ap

(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0

Ve

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360
360

0.06
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.06
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.14
0.14
0.14

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

NEENEENEENEENEENENEENERE

NNNNNNNNNN

vC

S

f

(m/min) ~ (mm/rev)

45
45
38
34
38
34
45
38
34
38
34
45
45
38
34
38
34
y
45
My
38
45
38

38
38
f
38
38
38
34
34
38
34

0.04
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.04
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.08
0.08
0.08
0.11
0.1
0.11

0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.15
0.15
0.15
0.21
0.22

ap

(mm)

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8

NNNN NN

NN

vC

(m/min)

30
30

26
26
30
30

26
26

30
30

26
26

30
34

30
30

H

f

(mm/rev)

0.15
0.15

0.15
0.15
0.15
0.15

0.15
0.15

0.15
0.15

0.15
0.15

0.15
0.15

0.15
0.15

ap

(mm)

1.0
1.0

1.0
1.0
1.0
1.0

1.0
1.0

1.0
1.0

1.0
1.0

1.0
1.0

1.0
1.0
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CCGW CBN 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0973 9.525 4.50 9.70 3.97

M N S H
Produkt RE
rodu Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
cd®
Zur Schlichtbearbeitung.
(CGW 060204E-B TB310 04 . - = = - - = u 15 010 04 - - - ®m 9 007 03 ® 70 015 1.0
CCGW 09T304E-B T30 04 | - - - - - - @500 04 - - - ¥ 9% 007 03 M 70 015 10
— "
- &l @
Zur Schlichtbearbeitung
(CGW 060204501020B  TB310 0.4 . - = = - - = u 15 010 04 - - - ® 9 007 03 ® 70 015 1.0
((GW 0973045010208 TB310 04 | - - - - - — P 115010 04 - - - ® 9 007 03 M 70 015 10
CCMT OPRAMET
g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
0602 6.350 2.80 6.40 238 1
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
0973 9.525 4.40 9.70 3.97 O —
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 - o
Y 1§
2. L S

Produkt
Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev) ~ (mm)
on & 803 F]) {6

1@ FF positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
(CMT 060202€-FF 78330 02 M 140 010 10 m 110 009 10 [ - - - - = - - = - - - -
T8430 02 M 140 010 10 W 110 009 10 || - - - - - =
C(CMT 060204E-FF 78330 04 M 140 012 10 ® 110 011 10 | - - - - - - - - - - - -
T8430 04 M 140 012 10 W 110 011 10 | - - - - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FF 78330 04 M 140 012 12 ®m 110 011 12 || - - - - - - - - - - - -
T8430 04 M 140 012 12 W 110 011 12 ) - - - == - =
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

— P M K N S H
Produkt @ Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

o U B

i % FF2positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

CCMT 060202E-FF2 T8330 0.2

W 150 005 08 - - - m 115 005 08 - - - - - = -~ _

T8430 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = = - - - - - _

79325 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = o = - - - - - _

TT010 02 W 150 0.05 05 - - - - - - - - _ - -~ _

CCMT 060204E-FF2 T8330 04 W 140 0.12 1.0 - - - W10 012 10 - - - - - - - _
T8430 04 M 140 072 10 - - - ®m10 012 10 - - - - - - - - _

79325 04 M 140 072 10 - - - 110 012 10 = o = - - - - - _

11010 04 M 140 0.12 05 - - - - - _ - - - - -

(CMT 080302E-FF2 78330 02 M 150 005 038 - - - m 115 005 08 = = = = = = - - -
T8430 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = o= - - = - - _

79325 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = = - - - - - _

TT010 02 W 150 0.05 05 - - - - - _ - - - - -

(CMT 080304E-FF2 78330 04 M 140 012 1.0 - - - m110 012 10 = = = = = = - - -
T8430 04 W 140 0.12 1.0 - - - ®m10 012 10 - - - - - = - - _

79325 04 M 140 072 10 - - - 110 012 10 = = = - - - - - _

11010 04 W 150 0.06 0.5 - - - - - _ - - - - -

CCMT 080308E-FF2 78330 08 MW 130 0.17 1.0 - - - W 105 017 10 - - - - - - - _
T8430 08 M 130 0.17 1.0 - - - ®m 105 017 10 - - - - - = - - _

79325 08 M 130 017 10 - - - 105 017 10 = = = - - - - - _

CCMT 09T304E-FF2 78330 04 M 140 012 12 - - - m110 012 12 = = o = = = = = =
T8430 04 M 140 012 12 - - - P10 012 12 - - - - - = -~ _

T9325 04 M 140 012 1.2 - - - P10 012 12 - - - - - = - - _

11010 04 m 150 0.06 0.5 = = = - - - - - - - -~ _

CCMT 09T308E-FF2 78330 0.8 M 130 017 12 - - - W05 017 12 = = o = = = = = =
T8430 0.8 MW 130 017 12 - - - 105 017 12 - - - - - = -~ _

T9325 08 M 130 017 1.2 - - - 105 017 12 - - - - - = - - _

TT010 08 M 140 0.0 038 - - - - - - - - - - - _

) E

FM Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.

CCMT 060202E-FM 78330 02 MW 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 010 1.0 2 360 0.12 1.0 - = = - - -
T8430 02 MW 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 0.10 1.0 P 360 0.12 1.0 = = = - - -
T9325 02 M 140 010 1.0 M 110 0.09 1.0 P 115 0.10 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 060204E-FM T8330 04 M 140 015 1.0 M 100 014 1.0 P 110 015 1.0 P 330 0.18 1.0 = = = - - -
T8430 04 MW 140 015 1.0 M 100 0.14 10 ® 110 015 1.0 P 330 0.18 1.0 - = = - - -
T9325 04 MW 140 015 1.0 M 100 0.15 1.0 ® 110 0.15 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 060208E-FM T8330 08 M 130 020 1.0 M 100 018 1.0 P 100 020 1.0 P 300 024 1.0 = = = - - -
T8430 08 W 130 020 1.0 M 100 0.18 1.0 P 100 020 1.0 P 300 024 1.0 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 1.0 M 100 0.18 1.0 # 100 0.20 1.0 - = = - - - - - -
CCMT 09T302E-FM T8330 02 W 140 0.0 12 M 105 0.09 12 ® 115 010 12 P 360 0.12 1.2 - - - - - -
T8430 02 M 140 070 12 W 110 0.09 12 ® 115 010 12 ® 360 012 1.2 = = = - - -
T9325 02 M 140 010 1.2 W 110 0.09 12 P 115 0.10 1.2 = = = - - - - - -
CCMT 09T304E-FM 78330 04 MW 140 015 12 MW 100 0.14 12 ® 110 015 12 P 330 018 1.2 = = = - - -
T8430 04 MW 140 015 12 M 100 0.14 12 ® 110 015 12 P 330 018 1.2 - - - - - -
T9325 04 W 140 015 12 W 100 015 12 ® 110 0.15 1.2 = = = - - - - - -
CCMT 09T308E-FM T8330 08 W 130 020 1.2 M 100 018 1.2 P 100 020 1.2 P 300 024 1.2 = = = - - -
T8430 08 W 130 020 12 M 100 0.18 1.2 # 100 020 12 P 300 024 1.2 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 12 W 100 0.18 1.2 ¥ 100 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 120404E-FM T8330 04 W 140 015 17 W 95 0714 17 ® 110 015 17 ® 330 018 1.7 = = = - - -
T8430 04 M 140 015 17 M 100 014 17 ® 110 015 1.7 ® 330 018 1.7 = = = - - -
T9325 04 W 140 015 17 W 100 0.15 17 ® 110 0.15 17 = = = - - - - - -
CCMT 120408E-FM T8330 08 W 130 020 17 M 100 0.18 1.7 ® 100 020 17 P 300 024 1.7 = = = - - -
T8430 08 M 130 020 1.7 M 100 018 1.7 P 100 020 1.7 P 300 024 1.7 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 17 M 100 0.18 1.7 | 100 020 1.7 = = = - - - - - -
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

— P M K N S H
Produkt % Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

0,75
e s
18" FM2 Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

CCMT 080304E-FM2 T8330 04 W 140 012 10 ® 95 011 10 M 10 012 1.0 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 072 1.0 ® 105 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = - - - - - -
T9325 04 M 140 012 1.0 P 110 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = = = = - - -
CCMT 080308E-FM2 T8330 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 M 105 017 1.0 = = = - = = - - -
T8430 08 W 130 0.17 1.0 ® 100 0.15 1.0 # 105 0.17 1.0 - - - - - - - - -
T9325 08 M 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 017 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 09T304E-FM2 T8330 04 M 140 012 1.0 P 95 011 1.0 M 110 012 1.0 = = = = = = - - -
T8430 04 W 140 012 1.0 P 105 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = = = = - - -
T9325 04 W 140 012 10 ® 110 011 1.0 # 110 0.12 1.0 - = = - - - - - -
C(CMT 09T308E-FM2 T8330 08 M 130 017 1.0 P 100 015 1.0 M 105 017 1.0 = = = - - - - - -
T8430 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 017 1.0 = = = = = = - - -
T9325 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 0.17 1.0 = = = = = = - - -
CCMT 120408E-FM2 78330 08 W 130 020 15 ® 95 0.8 15 M 100 020 1.5 - = = - - - - - -
T8430 08 W 130 020 15 P 95 018 1.5 P 100 020 15 = = = - - - - - -
T9325 08 W 130 020 15 P 100 0.18 1.5 ® 100 020 15 = = = = = = - - -

v B

NF2 positive Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

(CMT 060202E-NF2 T6310 02 # 140 0.10 08

M 110 0.09 08 ® 115 0.10 0.8 ® 360 012 08 M 38 008 06 > = =
T9325 02 ® 140 0.0 0.8 W 110 0.09 0.8 P 115 0.10 038 - - - /B 4 008 06 = = =
(CMT 060204E-NF2 HO7 0.4 - - - m 8 011 08 P 110 072 0.8 ® 360 0.14 03 M 34 011 06 = = =
T6310 04 ®» 140 072 0.8 W 110 0.11 0.8 ) 110 0.2 0.8 2 360 0.14 08 W 38 0.11 06 - = =
T9325 04 ® 140 012 08 M 110 011 0.8 ® 110 0.12 0.8 - - - B 4 011 06 = = =
CCMT 080304E-NF2 T9325 04 ® 140 072 1.0 ®m 170 011 1.0 P 110 012 1.0 - - - ®/B 4 011 08 = = =
CCMT 080308E-NF2 T9325 08 ® 130 017 1.0 W 100 0.5 1.0 P 105 0.17 1.0 - - - /B4 014 08 = = =
CCMT 09T304E-NF2 Ho7 0.4 - - - m8 011 12 P 110 012 1.2 ® 360 014 12 W 30 011 1.0 = = =
T6310 04 ® 140 012 1.2 W 110 011 1.2 ® 110 012 12 P 360 0.14 12 WM 34 011 1.0 = = =
T9325 04 ® 140 072 1.2 W 170 011 12 P 110 012 1.2 - - - ®/B 4 011 10 = = =
CCMT 09T308E-NF2 76310 08 ® 140 074 1.2 W 100 013 12 #1710 014 12 ® 330 017 12 W 4 013 10 = = =
T9325 08 ® 140 074 1.2 W 100 013 12 P 110 0.14 1.2 - - - ® 45 013 10 = = =
=) B '@
| C Ic. R
- = [ g::is 12 RF Geometrie zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
12,7 25
CCMT 060202E-RF 17335 02 ® 140 015 1.0 2 100 0.14 1.0 - - - - - - - - - - -
CCMT 060204E-RF 15315 04 ® 140 015 1.0 - - - H 10 015 1.0 = = = - - - m35 015 10
17335 04 ® 140 015 1.0 ® 100 0.5 1.0 = = = > = = > = © = = =
CCMT 09T304E-RF 17335 04 ® 130 020 15 » 100 018 15 = = = = = = - - - - - _
CCMT 09T308E-RF 15315 08 ® 130 020 1.5 - - - W10 02 15 = = = - - - m35 015 10
17335 08 ® 130 020 1.5 ® 100 0.18 15 = = = = = = = = = = = =
CCMT 120408E-RF 15315 08 ® 130 022 22 - - - W10 022 22 = = = - - - 1|35 015 10
17335 08 ® 130 022 22 ®m 95 022 22 = = = > = o = = = = = =

027§ ﬂ'l @

17°

RM Geometrie zur mittleren bis schweren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

C(CMT 09T304E-RM T8330 04

W 120 027 22 W 8 024 22 W 9 027 22 - - - ®m 2 019 1.8 W 20 015 1.0

T8430 04 W 120 027 22 M 75 024 22 # 95 027 22 - - - &b 23 019 1.8 m 19 015 1.0

T9325 04 M 120 027 22 M 95 024 22 ® 95 027 22 - - - B3 019 18 = = =

CCMT 09T308E-RM 78330 08 W 120 030 22 W 9% 027 22 W 9% 030 22 - - - ®m 3 024 18 m 23 015 1.0
T8430 08 W 120 030 22 W 9 027 22 # 9 030 22 - - - ®m 26 024 1.8 W 23 015 1.0

T9325 08 M 120 030 22 M 90 027 22 # 9 030 22 - - - B34 024 18 = o =
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

P M N S H
Produk RE
rodukt Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
0,27 ﬂl is
3
L RM Geometrie zur mittleren bis schweren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
CCMT 120408E-RM 18330 08 M 120 030 27 W 9% 027 27 . 9 030 27 - - - |3 024 22 ®m 23 015 1.0
T8430 08 M 120 030 27 W 90 027 27 u 90 030 27 - - - 1|26 024 22 W 23 015 1.0
T9325 08 W 120 030 27 W 9 027 27 ! 90 030 27 - - - 1|34 024 22 = = =

0,25 % --‘x. @

(CMT 120404E-RM3 T9325 04 M 120 025 25 ®m 95 025 25 ! 95 025 25 = = = = = = - - -
CCMT 120408E-RM3 T6310 08 W 120 027 25 P 90 027 25 . 95 027 25 = = = - - - ®mm19 015 10
T9325 08 W 120 027 25 & 90 027 25 u 95 027 25 = = = = = = = =

n ol -

1,0 30°
[Sise 2+ UR Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen und leicht unterbrochenen Schnitten.

RM3 Geometrie zur mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

(CMT 060202E-UR T8330 02 W 140 010 08 P 95 0.09 08 . 115 0.10 0.8 - - - - - - - - -
11310 02 M 140 010 05 2 110 0.09 05 . - - - - - - - - - - - -
(CMT 060204E-UR T8330 04 W 140 015 10 2 90 0.14 1.0 . 110 015 1.0 - - - - - - - - -
11310 04 M 140 015 05 P 100 0.14 0.5 . - - - - - - - - - - - -
CCMT 060208E-UR T8330 08 W 130 020 10 P 95 0.18 1.0 . 100 020 1.0 - - - - - - - - -
C(CMT 09T302E-UR 11310 02 W 140 010 1.0 2 110 0.09 1.0 . - - - - - - - - - - - -
C(CMT 09T304E-UR T8330 04 W 140 015 12 2 90 0.14 1.2 . 110 015 1.2 - - - - - - - - -
T1310 04 W 140 015 12 2 100 0.14 1.2 . - - - - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-UR T8330 08 W 130 020 12 P 95 0.18 1.2 . 100 020 1.2 - - - - - - - - -
11310 08 W 130 020 12 P 100 0.18 1.2 . - - - - - - - - - - - -
CCMT 120404E-UR T8330 04 W 140 015 17 m 8 0.14 17 . 110 015 1.7 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-UR T8330 08 M 130 020 1.7 M 90 018 1.7 . 100 020 1.7 = = = = = = = = =
2/PRAMET
m IC D1 L S
- (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 A
1204 12.700 5.50 12.90 4.76
14
A
@ s .

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

—_— P M N s H
Produkt m Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

<€

Zur feinen Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.

C(CMW 060204 15315 04 = = = > = = . 15 010 2.0 = = = - - - ®m 3 015 10
C(CMW 097304 15315 04 = = = = = = . 15 010 3.0 = = = - - - ®m3 015 10
(CMW 097308 15315 038 = = = = = = . 100 0.20 3.0 = = = - - - m26 015 10
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M N S H
Produkt RE
rodu Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

= B

Zur feinen Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
(CMW 120404 15315 04 . = = = = = = .115 0.10 4.0 = = = - - - m26 015 10
(CMW 120408 15315 038 . = = = = = = . 100 020 4.0 = = = - - - m26 015 10

CNGA CBN 2 PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q"
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

- M N s H
Produkt
Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
.
Cd®
Zur Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.
(NGA 120404501020B  TB310 0.4 . = = = = = = u 15 010 04 - - - ®m 100 007 03 W 8 015 1.0
(NGA 120408501020B  TB310 0.8 . = = = = = = u 110 015 06 - - - ® 10 011 05 W 8 015 1.0
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O PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q"
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
|

i M N S H
Produkt Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
oo, )l 1B
14,@ SF positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung diinner Wénde, bei kontinuierlichen Schnitten.
CNGG 120402E-SF HO7 0.2 . - - - m105 009 1.0 . 115 010 1.0 2 360 012 1.0 W 38 008 0.8 = = =
T6310 0.2 . 140 0.0 10 B 110 0.09 1.0 . 115 010 1.0 ® 360 012 1.0 W 41 008 08 M 26 015 1.0
T8330 0.2 . 140 0.0 1.0 W 110 0.09 1.0 . 15 010 1.0 ® 360 012 10 ®m 34 008 08 ®m 26 0.15 1.0
T8430 0.2 . 140 0.0 1.0 W 110 0.09 1.0 u 15 010 10 P 360 012 10 P 34 008 08 ®m 30 015 1.0
CN MA 2/PRAMET
Q IC D1 L s
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M N S H
Produk i
rodukt ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

== E

Zur feinen Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
CNMA 120404 T5315 04 . - - - - - - .115 0.10 4.0 - - - - - - m3 015 10
CNMA 120408 15315 08 - - - - - - m1w00 020 40 - - - - - - ®m30 015 10
(NMA 120412 1315 12 0 - - - - - - m9o 03 40 - - - - - - w25 015 10
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Q IC

(mm)

1204 12.700

Produkt

CNMG 120404E-FF

CNMG 120408E-FF

CNMG 120404E-FM

CNMG 120408E-FM

C(NMG 120404E-M

CNMG 120408E-M

CNMG 120404E-NF

CNMG 120408E-NF

CNMG 120404E-NM

396

D1

(mm)

5.16

17325 0.4
T8315 0.4
17325 0.8
18315 0.8
1

107 20°

b

S
T9325 0.4
11310 0.4
T9325 0.8
T1310 0.8

0,3

0.1 16°

10°
5o

15315 0.4
T9325 0.4
15315 0.8
T9325 0.8

25° 0,15
12°

17325
T8330
18430
17325
18330
T8430

17325
T8330
18430

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

04 w130 02 21 m 100 018 21 M -
04 M 130 020 21 W 100 018 21 || -
04 M 130 02 21 W 100 018 21 || -

L

(mm)

12.90

Ve

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

U §

=7 FF positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

10.—

¥ 140
¥ 140
¥ 140
¥ 140

B

P

f

0.12
0.12
0.15
0.15

S

(mm)

4.76

ap Ve

1.0 W 110
1.0 W 110
1.0 = 100
1.0 M 100

M

f

(m/min) ~ (mm/rev)

0.11
0.1
0.14
0.14

44

ap

(mm)

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

110 0.12

110 0.15

IC

ap v

f

ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.0

Ve

S

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

FM positive Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

H 130
H 130
H 130
H 130

0.20
0.20
0.20
0.20

21 m 100
21 & 100
21?100
21?100

._x._oELKF

M Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

» 130
H 130
” 120
H 120

=

0.20
0.20
0.32
0.32

21 =
21 =
21
21

0.18
0.18
0.18
0.18

21 ! 100 020 21 -

100 020 2.1

W 100 020

100 0.20
90 032
90 032

2.1 =
2.1 =
2.1 =
21 =

38

45

0.16

0.16

17

1.7

NF positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung bis zur mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

130
130
130
130
130

HE NEEN

0.18
0.17
0.17
0.19
0.19
0.19

1.7 W 100
1.7 W 100
1.7 ® 100
1.7 H 100
17 H 100

H 100

| B

NM positive Geometrie zur Schlicht- sowie mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

0.16
0.15
0.15
0.17
0.17
0.17

0.17
0.17
0.19
0.19

1.7 B 330
1.7 B 330

1.7 & 300
1.7 B 300

0.20
0.20

0.23
0.23

1.7
1.7

1.7
1.7

- 2300 024 21
- B 300 024 21 ®

NNNNNN

|
4

45
34
30
45
38
34

45
30
30

0.16
0.14
0.14
0.15
0.15
0.15

0.16
0.16
0.16

14
14
1.4
14
14
14

17
1.7
1.7

D/PRAMET

Ve

(m/min)

35

38

H

f

(mm/rev)

0.15

0.15

ap

(mm)

1.0
1.0
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

P M N S H
Produk RE
rodukt Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
oz #k:U: 8
10° NM positive Geometrie zur Schlicht- sowie mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.
CNMG 120408E-NM 17325 08 ® 120 025 21 W 95 023 21 . = = = - - - W45 020 17 = = =
T8330 08 W 120 025 21 W 95 023 21 . - - - P20 030 21 »®W 34 020 17 = = =
T8430 08 MW 120 025 21 W 95 023 21 . - - - ®B2/0 03 21 m 30 020 17 = = =

0,31 Z_AL @

’ NMR positive Geometrie zum mittleren Bearbeitung bis zum Schruppen, bei kontinuierlichen Schnitten.

N
N
O%w

CNMG 120404E-NMR T7325 04 w120 025 27 m 95 023 27 . - - - - - - W 38 020 22 - - -
78330 04 W 120 025 20 m 8 023 20 . - - - - - - »m 26 020 16 - - -
T8430 04 W 120 025 27 m 75 023 27 . - - - - - - »m23 020 2 - - -
CNMG 120408E-NMR T7325 08 ® 120 035 27 W 90 032 27 . - - - - - - B 4 025 22 - - -
T8330 08 M 120 035 27 W 90 032 27 . - - - - - - P 2% 025 22 - - -
T8430 08 W 120 035 27 m 8 032 27 . - - - - - - »?m 23 025 2 - - -
i ol ®
04 C
@ ® P
5°
R Geometrie zur mittleren Bearbeitung bis Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
CNMG 120408E-R T5315 08 P 120 040 4.0 - - - . 80 040 40 - - - - - - ®B3 015 10
T9325 08 W 120 040 4.0 - - - ! 80 040 40 - - - - - - - - -
1,94 :jij AL \E
14,5° SF positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung diinner Wénde und kontinuierlichen Schnitten.
CNMG 120404E-SF Ho7 0.4 - - - B 9% 014 10 . 110 015 1.0 ® 330 0.18 10 MW 34 012 08 - - -
T6310 04 W 140 015 1.0 m 100 0.14 1.0 . 110 015 1.0 #7330 0.18 1.0 W 38 0.12 08 W 26 015 1.0
CNMG 120408E-SF Ho7 0.8 - - - w9 018 10 . 100 020 1.0 ®7 300 024 10 m 38 0.14 08 - - -
T6310 08 W 130 020 1.0 W 100 0.18 1.0 . 100 020 1.0 #1300 024 10 W 45 014 08 W 30 015 1.0

13 0,25 l ; S
5 SM positive Geometrie zur mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

CNMG 120404E-SM T6310 04 W 130 022 20 W 9 020 20 . 100 022 20 ® 300 026 20 W 34 020 16 P 23 015 1.0
17325 04 #2130 022 20 W 9 020 20 . = = = - - - B 4 02 16 = = =
C(NMG 120408E-SM T6310 08 M 120 025 20 W 95 023 20 . 95 025 20 m 270 030 20 W 38 020 16 & 26 015 10
T7325 08 #1120 025 20 W 95 023 20 . = = = - - - W 45 020 16 = = =

. / 15182 EL-SI positive Geometrie in linksschneidender Ausfiihrung zur feinen Schlicht- bis einfachen Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen
\ Schnitten.
CNMG 120404EL-SI T7325 04 » 130 020 1.7 m 100 0.8 17 . - - - - - - »m 45 018 14 - - -
78330 04 W 130 020 17 W 100 0.8 17 . - - — 300 024 17 »m 34 018 14 - - -
T8430 04 W 130 020 17 W 100 0.18 17 . - - - 300 024 17 »m 34 018 14 - - -
CNMG 120408EL-SI T7325 08 ® 120 035 17 W 9 032 17 . - - - - - - ?m 45 025 14 - - -
T8330 08 W 120 035 17 m 9 032 17 . - - - P20 04 17 »m 34 025 14 - - -
T8430 08 W 120 035 17 W 9 032 17 . - - - Zm20 042 17 m 30 025 14 - - -
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DCMT D/PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
"t 9.525 4.40 11.60 3.97 B
1504 12.700 5.50 15.50 476 A
e a
y R~
[$)3
Oy L S
Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.
M N S H
Produkt RE
rodu Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

DCMT 11T308E-FF2

DCMT 150408E-FM2

DCMT 11T308E-RF

398

v, U E

% FF2positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

7325 08 w130 017 08 - - - M - - - - - - - - - - - -
78330 08 M 130 017 08 - - - W15 017 08 - - - e e
78430 03 M 130 017 08 - - - @105 017 08 - - - - = - - = -

e 2"

8" EM2 Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

T9325 08 M 130 020 15 w100 018 15 P 100 020 15 - - - - - - - - -
T9335 08 M 130 020 15 ® 95 018 15 | - - - - - - - - - - - -

o s PU% (8

RF Geometrie zur Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

TS315 08 ® 130 020 08 - - - M0 020 08 - - - - - - ®m30 015 10
7335 08 ® 130 020 08 ® 100 018 08 || - - - - = - - = - -
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Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

113 9.525 440 11.60 3.97

IC

Sl

-

O PRAMET

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M N S H
RE
Produkt Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
= ©
Zur feinen Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
DCMW 117304 T5315 04 . - - - - - - .115 0.10 1.2 - - - - - - m26 015 10
T6310 04 = - - - - - — ms 010 12 - - - - - - ®m 5015 10
DCMW 117308 75315 0.8 . - - - - - - .105 018 1.2 - - - - - - m 23 015 10
T6310 08 - - - - - - ms 01812 - - - - - - ®m 15 015 10
DCMW PCD JPRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
113 9.525 4.40 11.60 3.97 .
[
S
A
B, L

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M N S H
Produkt RE
rodu ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

(Hsc ‘

Zur Schlichtbearbeitung, hohen Schnittgeschwindikeiten und konstante Schnittbedinungen.
DCMW 11T304FN PD1 04 | - - - - - - - - m3x0 01205 - - - -
DCMW 11T308FN PD1 08 | - - - - - -l - - - m3x0 01210 - - - - - -
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O PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q‘
0502 5.560 2.50 5.70 238 1
S 5
Y =
> L S

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

i M N s H
Produkt Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

\ .. TE

% FL-JZ positive Geometrie in linksschneidender Ausfiihrung zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

EPGX 050202FL-)2 010 02 M 150 006 05 w10 005 oS - - - - - - - - - o -
2PRAMET
EPMT
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0502 5.560 250 570 238 !
©
Y
o L

Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

Ve f ap Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 7 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

T

Produkt

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

NF2 positive Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

EPMT 050202E-NF2 H7 02 | - - - w 8 009 08 #1115 010 08 ® 360 012 08 W 30 007 06 - - -
7325 02 W 150 007 08 M 110 006 08 || - - - - - - ®m 4 006 06 - - -
17335 02 ® 150 007 08 W 110 006 08 || - - - - - - m 45 006 06 - - -
T9315 02 ® 150 005 08 - - - P15 005 08 - - - - -
T9325 02 ® 150 007 08 M 110 006 08 P 115 007 08 - - - ®w 45 006 06 - - -
T9335 02 W 140 010 08 M 110 009 08 || - - - - - - w34 007 06 - - -
010 02 ® 150 005 05 ® 110 005 05 || - - - - - - - - - - - -

400



0
(mm)
06T1 3.970
0902 5.560
1102-SF3 6.350
16T3 9.525
16T3-SF3 9.525
Produkt
TCGT 090202F-AL
TCGT 090204F-AL
TCGT 16T304F-AL
TCGT 16T308F-AL

TCGT 06T102E-FF2

TCGT 090202E-FF2

TCGT 110204E-SF3

TCGT 16T308E-SF3

D1

(mm)
2.20
2.50
2.80
4.40
4.40

RE

(mm)

(mm)
6.90
9.60
11.00
16.50
16.50

Ve

P

f

(mm)
1.98
238
2.58
3.97
4.22

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

44

M

74 f ap Ve

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)

e T E

HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8

T8330 0.2
T8430 0.2
17010 0.2
TT010 0.2

©

o

20|
HO7 0.4
T6310 0.4
HO7 0.8
T6310 0.8

AL positive Geometrie zum Feinschlichten

e 2

'

IC

f

(mm/rev)

ap v

f

ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

360
360
300
300
300
300
200
200

0.12
0.12
0.24
0.24
0.24
0.24
0.48
0.48

1.0
1.0
1.0
1.0
24
24
24
24

Ve

(m/min) ~ (mm/rev)

S

f

FF2positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

150
150
H 150
H 150

0.05
0.05
0.05
0.05

0.8
0.8
0.5
0.5

- - - m 15 005 08
115 005 08

an

SF3 positive Geometrie zur Fein- bis Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen Schnitten.

» 140 0.10 0.8 M 110 0.09

¥ 140

0.10

1.2

w 80 009 08 P 115
08 P 115
90 009 12 P 115
127

| 110 0.09 15

0.10
0.10
0.10
0.10

0.8 W 360
0.8 M 360
12 W 360
1.2 W 360

0.12
0.12
0.12
0.12

0.8
0.8
1.2
1.2

30
34
34
38

0.07
0.07
0.08
0.08

ap

(mm)

bis hin zum Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

0.6
06 ®
1.0
1.0 7

D/PRAMET

H

ve f

(m/min)  (mm/rev)

23 015

26 0.15

ap

(mm)

1.0

1.0
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Q IC D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)
06T1 3.970 2.20 6.90 1.98 R€
0902 5.560 2.50 9.60 2.38 37
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97 i (AN
\\\\ //// ;,\“H
- L oS
Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.
P M N S H
Produke it
rodukt Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
= W E
FF2positive Geometrie zur feinen Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
TCMT 06T102E-FF2 T8330 0.2 MW 150 0.05 0.8 - - - . 115 0.05 0.8 - - - - - - - - -
T8430 0.2 M 150 0.05 038 - - - u 115 0.05 038 - - - - - - - - -
T9315 02 W 150 0.05 0.8 - - - ! 115 0.05 0.8 - - - - - - - - -
TCMT 06T104E-FF2 T8330 04 W 140 0.2 038 - - - . 110 012 0.8 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 0.12 0.8 - - - u 110 012 0.8 - - - - - - - - -
T9325 04 M 140 012 08 - - - P10 012 08 - - - - - - - - -
TCMT 090204E-FF2 T8330 04 W 140 0.2 1.0 - - - . 110 0.12 1.0 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 012 1.0 - - - u 110 012 1.0 - - - - - - - - -
T9325 04 W 140 012 1.0 - - - u 110 012 1.0 - - - - - - - - -
TCMT 16T304E-FF2 T8330 04 M 140 0.2 038 - - - . 10 012 038 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 0.2 038 - - - u 110 0.12 0.8 - - - - - - - - -
T9325 04 W 140 012 0.8 - - - ! 110 012 0.8 - - - - - - - - -
TT010 04 W 150 0.06 0.5 - - - . - - - - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FF2 T8330 0.8 M 130 0.17 038 - - - . 105 0.17 038 - - - - - - - - -
T8430 0.8 W 130 0.17 038 - - - u 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -
T9325 08 W 130 017 0.8 - - - ! 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -
¥
15
FM Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.
TCMT 16T304E-FM 17325 04 ® 130 019 17 W 100 017 17 . - - - - - - - - - - - -
T8330 04 W 140 012 17 W 90 011 17 ! 10 012 17 ® 360 0.14 17 - - - - - -
T8430 04 MW 140 012 1.7 W 9 011 17 u 110 012 1.7 »m 360 0.14 17 - - - - - -
0,75
o 2U% (S
18 FM2 Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
TCMT 16T308E-FM2 T8330 0.8 W 130 020 1.0 » 85 0.18 1.0 . 100 020 1.0 - - - - - - - - -
T8430 0.8 W 130 020 1.0 » 8 0.18 1.0 ! 100 020 1.0 - - - - - - - - -
T9325 08 W 130 020 1.0 P 100 0.18 1.0 u 100 020 1.0 - - - - - - - - -
0.278 ﬂ'l QS
o,
&8 s RM Geometrie zur mittleren bis schweren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.
TCMT 16T308E-RM T5315 08 »m 120 027 19 - - - . 95 027 19 - - - - - - m 3 015 10
T8330 08 MW 120 027 19 W 8 024 19 . 95 027 19 - - - ®m 2 019 15 ®m 20 015 1.0
T8430 08 W 120 027 19 W 8 024 19 u 95 027 19 - - - ®m 23 019 15 ®m 19 015 1.0

402
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Eignung und Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

i P M N s H
Produkt Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

11§

1,0 30°
UR Geometrie zur Schlicht- bis mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen und leicht unterbrochenen Schnitten.

TCMT 16T304E-UR T8330 04 W 135 012 08 ®m 80 0.11 08 . 110 012 0.8 = = = = = = - - -
T8430 04 M 140 012 08 P 8 0.11 038 u 110 012 0.8 = = = = = = - - -
T9325 04 W 130 018 08 P 100 0.16 08 ! 105 018 0.8 = = = = = = - - -
11310 04 W 140 012 08 P 110 0.11 038 . - = = - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-UR T8330 08 W 130 017 08 ® 9% 0.15 08 . 105 017 0.8 = = = - - - - - -
T8430 08 M 130 017 08 P 90 0.15 038 ! 105 0.17 0.8 = = = = = = - - -
T9325 08 W 130 017 08 P 100 0.15 08 ! 105 017 0.8 = = = = = = - - -

O PRAMET

Q IC D1 L S 60°

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97 RE

Ic
D1

" P M N S H
Produkt Ve f ap Ve f ap /d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

ol B

Zur feinen Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitten.

TCMW 167304 T5305 04 = = = = = = . 15 010 1.5 = = = - - - 3 015 10
15315 04 = = = = = = . 15 010 1.5 = = = - - - m26 015 10
T6310 04 = = = > = = . 8 010 15 = = = - - - 15 015 10
TCMW 161308 T5305 08 = = = = = 0= . 105 0.18 1.5 = = = - - - ®m 3 015 10
15315 08 = = = = = = . 105 0.18 1.5 = = = - - - m26 015 10
16310 03 = = = = = = . 8 018 15 = = = - - - m15 015 10

403
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AUFNAHMEN - BESCHREIBUNG

BN Bl BFEE EYEE
AS 3 30 022 100 R

Aufnahmentyp Kegel GroBe Lange PM Variante
AS3 DIN 69871 30 022 055 55mm
R Interne Kiihimittelzufuhr

BT3 MAS BT 40 027 100 100 mm
HSK HSK 63A 032
0TT3 DIN 2080 50 042
3 MORSE 05 054
B WELDON 25 068
P VERLANGERUNGEN 085
R REDUZIERUNGEN 100
ADT ADAPTER 200
300
400
500

405



M4

69871-BS 2 PRANET

DIN 69871 Werkzeugaufnahme fiir Spindelkopfe

Hochsteifer Werkzeughalter DIN 69871 (fiir ATC) fiir Spindelkdpfe. Mit Kegel 30, 40 und 50. Die Aufnahmen sind in unterschiedlichen Lange
erhaltlich. SchnittstellengroBen 22 - 160 mm konnen in Kombination mit EXT-BS-Verldngerungen, RED-BS-Reduzierungen und LA-BS-Adapter
verwendet werden. Interne KiihImittelzufuhr vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

'_:.: LF
LPR
o |@
ol o

= a

% m

]

LU
Product Q (ZCMmS BD DCON WS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS330022100R 30 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 0.72
AS 330027 055R 30 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 0.56
AS 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 0.68
AS 330032060 R 30 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v US 0810 0.51
AS330032100R 30 32 32.00 20.00 138.00 93 100.00 v Us 0810 0.74
AS 340022 080 R 40 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 1.14
AS 340022 100 R 40 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 1.24
AS 340 027 055 R 40 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 1.05
AS 340027 100R 40 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 1.30
AS 340027 130R 40 27 27.00 15.00 168.00 126 130.00 v US 0609 1.43
AS 340032060 R 40 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v US 0810 1.10
AS 340032 100R 40 32 32.00 20.00 138.00 93 100.00 v US 0810 1.35
AS 340032 130R 40 32 32.00 20.00 168.00 123 130.00 v Us 0810 1.52
AS 340042 075R 40 42 42.00 24.00 112.00 56 75.00 v Us1014 1.16
AS 340042160 R 40 42 42.00 24.00 182.00 126 160.00 4 Us1014 1.90
AS 340 042 200 R 40 42 42.00 24.00 222.00 166 200.00 v Us1014 2.37
AS 340054 120R 40 54 54.00 28.00 142.00 76 120.00 v US 1219 1.58
AS 340054160 R 40 54 54.00 28.00 182.00 116 160.00 v Us1219 2.28
AS 340054 200 R 40 54 54.00 28.00 222.00 156 200.00 v Us1219 293
AS 340 068 160 R 40 68 68.00 36.00 183.00 97 160.00 v US 1625 2.36
AS 340 068 200 R 40 68 68.00 36.00 223.00 137 200.00 v US 1625 3.50
AS 340 085200 R 40 85 85.00 50.00 224.00 124 200.00 v US 1630 3.96
AS 340100200 R 40 100, 200 100.00 60.00 224.00 124 200.00 v US 2032 5.21
AS 350 022 080 R 50 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 3.43
AS 350022 100R 50 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 4 US 0608 3.40
AS 350 027 055 R 50 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 4 US 0609 3.30
AS 350 027 100 R 50 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 3.48
AS 350027 130R 50 27 27.00 15.00 168.00 126 130.00 v US 0609 3.48
AS 350032060 R 50 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v Us 0810 2.98
AS350032130R 50 32 32.00 20.00 168.00 123 130.00 v Us 0810 371
AS 350032160 R 50 32 32.00 20.00 198.00 153 160.00 v Us 0810 3.95
AS 350042 075R 50 42 42.00 24.00 112.00 56 75.00 v US 1014 332
AS 350042 160 R 50 42 42.00 24.00 198.00 142 160.00 v US 1014 4.26
AS 350042 200 R 50 42 42.00 24.00 238.00 182 200.00 v Us1014 474

406



Product

AS350054090R
AS350054160 R
AS 350054200 R
AS350068115R
AS 350068 200 R
AS 350068 260 R
AS 350085200 R
AS 350085260 R
AS350085320R
AS350100190R
AS350100260 R
AS350100320R
AS 550160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMms

54

54

54

68

68

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
54.00
54.00
54.00
68.00
68.00
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCON WS

(mm)
28.00
28.00
28.00
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
128.00
198.00
238.00
151.00
223.00
283.00
224.00
284.00
344.00
214.00
284.00
344.00
160.00

LPR

(mm)
62
132
172
65
137
197
124
184
244
14
184
244
70

LU

(mm)
90.00
160.00
200.00
115.00
200.00
260.00
200.00
260.00
320.00
190.00
260.00
320.00
125.00

NENENENENENENENENENANEN E

7

Us 1219
Us1219
Us1219
US 1625
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

3.39
4.74
5.48
3.66
5.81
7.48
6.21
8.91
11.50
6.52
10.85
14.47
5.55
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BT-BS D/PRAMET

MAS 403-BT Werkzeugaufnahme fiir Spindelkopfe

Hochsteifer Werkzeughalter MAS 403-BT (fiiir ATC) fiir Spindelkdpfe. Mit Kegel 30, 40 und 50. Die Aufnahmen sind in unterschiedlichen Lange
erhaltlich. SchnittstellengroBen 22 - 160 mm konnen in Kombination mit EXT-BS-Verldngerungen, RED-BS-Reduzierungen und LA-BS-Adapter
verwendet werden. Interne KiihImittelzufuhr vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

LF

LPR
© |®|
el 2
2 8
2
LU
Product Q (ZCMmS BD DCON WS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BT330022100R 30 22 22.00 12.00 125.00 91 100.00 v US 0608 0.56
BT 330027 055R 30 27 27.00 15.00 77.00 35 55.00 4 US 0609 0.41
BT 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 125.00 83 100.00 v US 0609 0.69
BT 330032060 R 30 32 32.00 20.00 83.00 38 60.00 v US 0810 0.47
BT330032100R 30 32 32.00 20.00 125.00 80 100.00 v Us 0810 0.70
BT330042075R 30 42 42.00 24.00 100.00 44 75.00 v Us1014 0.56
BT 340022 050 R 40 22 22.00 12.00 80.00 46 50.00 v US 0608 1.02
BT 340022080 R 40 22 22.00 12.00 110.00 76 80.00 v US 0608 1.16
BT 340022 100R 40 22 22.00 12.00 130.00 96 100.00 4 US 0608 1.14
BT 340027 055R 40 27 27.00 15.00 82.00 40 55.00 v US 0609 1.06
BT 340027 100 R 40 27 27.00 15.00 130.00 88 100.00 v US 0609 1.26
BT 340027 130R 40 27 27.00 15.00 160.00 118 130.00 v US 0609 1.39
BT 340032 060 R 40 32 32.00 20.00 88.00 43 60.00 v Us 0810 1.00
BT340032100R 40 32 32.00 20.00 130.00 85 100.00 4 Us 0810 1.31
BT340032130R 40 32 32.00 20.00 160.00 115 130.00 4 Us 0810 1.50
BT 340042 075R 40 42 42.00 24.00 104.00 48 75.00 4 US1014 1.14
BT 340042 160 R 40 42 42.00 24.00 190.00 134 160.00 v Us1014 2.05
BT 340042 200 R 40 42 42.00 24.00 230.00 174 200.00 v Us1014 239
BT 340054090 R 40 54 54.00 28.00 120.00 54 90.00 v Us1219 1.13
BT 340 054 160 R 40 54 54.00 28.00 190.00 124 160.00 v US 1219 2.55
BT 340054 200R 40 54 54.00 28.00 230.00 164 200.00 v Us1219 3.10
BT 340068 160 R 40 68 68.00 36.00 181.00 95 160.00 v US 1625 246
BT 340068 200 R 40 68 68.00 36.00 221.00 135 200.00 v US 1625 3.64
BT 340 085 200 R 40 85 85.00 50.00 220.00 120 200.00 v US 1630 4.04
BT 340100200 R 40 100 100.00 60.00 220.00 120 200.00 4 US 2032 4.95
BT 350022 080 R 50 22 22.00 12.00 121.00 87 80.00 4 US 0608 3.95
BT 350022 100 R 50 22 22.00 12.00 141.00 107 100.00 4 US 0608 3.50
BT 350027 055R 50 27 27.00 15.00 93.00 51 55.00 v US 0609 3.68
BT 350027 100 R 50 27 27.00 15.00 141.00 9 100.00 v US 0609 4.00
BT350027 130R 50 27 27.00 15.00 171.00 129 130.00 4 US 0609 4.14
BT 350032 060 R 50 32 32.00 20.00 99.00 54 60.00 v Us 0810 3.67
BT 350032 130R 50 32 32.00 20.00 171.00 126 130.00 v USs 0810 4.24
BT350032 160 R 50 32 32.00 20.00 201.00 156 160.00 4 Us 0810 4.56
BT 350042 075R 50 42 42.00 24.00 115.00 59 75.00 v US1014 3.84
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Product

BT 350042160 R
BT 350042200 R
BT 350054090 R
BT 350054160 R
BT 350054200 R
BT 350068 115R
BT 350068 200 R
BT 350 068 260 R
BT 350085 200 R
BT 350085 260 R
BT 350085 320R
BT350100170R
BT 350100260 R
BT 350100320R
BT 550160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMms

Lyl

4

54

54

54

68

68

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
42.00
42.00
54.00
54.00
54.00
68.00
68.00
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCON WS

(mm)
24.00
24.00
28.00
28.00
28.00
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
201.00
241.00
131.00
201.00
241.00
154.00
242.00
302.00
242.00
302.00
362.00
195.00
302.00
362.00
160.00

LPR

(mm)
145
185
65

135
175
68

156
216
142
202
262
95

202
262
70

LU

(mm)
160.00
200.00

90.00
160.00
200.00
115.00
200.00
260.00
200.00
260.00
320.00
170.00
260.00
320.00
125.00

SN RN N N N N N NENENENAN

7

Us1014
US 1014
Us1219
Us1219
Us 1219
US 1625
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

4.89
5.25
3.90
539
5.98
4.09
6.66
8.18
7.40
9.89
12.76
51
12.34
14.50
6.05
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D/PRAMET

HSK Werkzeugaufnahme fiir Spindelkopfe

Hochsteifer HSK-Werkzeughalter (fiir ATC) fiir Spindelkdpfe, erhaltlich in 50A-, 63A- oder 100A-Kegel. SchnittstellengroBen 22 bis 160 mm
kdnnen in Kombination mit EXT-BS-Verlangerungen, RED-BS-Reduzierungen und LA-BS-Adapter verwendet werden. Interne Kiihimittelzufuhr
vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

LU

DCON WS
BD

LF

)
Product Q ZCms BD DCONWS LF LPR Il B g¥

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HSK 050A 022 055 50 22 22.00 12.00 81.00 47 55.00 - US 0608 0.49
HSK 050A 027 065 50 27 27.00 15.00 91.00 49 65.00 - US 0609 0.49
HSK 050A 032 075 50 32 32.00 20.00 101.00 56 75.00 - Us 0810 0.66
HSK 050A 042 090 50 42 42.00 24.00 116.00 60 90.00 - Us 1014 0.71
HSK 063A 022 055 63 22 22.00 12.00 81.00 47 55.00 - US 0608 0.07
HSK 063A 027 065 63 27 27.00 15.00 91.00 49 65.00 - US 0609 0.76
HSK 063A 032 075 63 32 32.00 20.00 101.00 56 75.00 - Us 0810 0.82
HSK 063A 042 090 63 42 42.00 24.00 116.00 60 90.00 - Us 1014 0.96
HSK 063A 054110 63 54 54.00 28.00 136.00 70 110.00 - Us1219 1.26
HSK 063A 068 145 63 68 68.00 36.00 171.00 85 145.00 - US 1625 1.81
HSK 100A 022 055 100 22 22.00 12.00 89.00 55 55.00 - US 0608 2.28
HSK 100A 027 065 100 27 27.00 15.00 99.00 57 65.00 - US 0609 234
HSK 100A 032 075 100 32 32.00 20.00 104.00 59 75.00 - Us 0810 2.73
HSK 100A 042 090 100 42 42.00 24.00 119.00 63 90.00 - Us1014 245
HSK 100A 054 110 100 54 54.00 28.00 139.00 73 110.00 - Us 1219 2.79
HSK 100A 068 145 100 68 68.00 36.00 174.00 88 145.00 - US 1625 3.52
HSK 100A 085 165 100 85 85.00 50.00 194.00 94 165.00 - US 1630 415
HSK 100A 100 185 100 100, 200 100.00 60.00 214.00 14 185.00 - US 2032 5.63
HSK 550 160 100 300, 400, 500 100.00 60.00 170.00 80 140.00 - US 1240 5.24
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2080-BS D/PRAMET

DIN 2080 Werkzeugaufnahme fiir Spindelkopfe

Hochsteifer Werkzeughalter DIN 2080 (fiir MTC) fiir Spindelkdpfe. Mit Kegel 40 und 50. Die Aufnahmen sind in unterschiedlichen Lédngen
erhdltlich. SchnittstellengroBen 22 - 160 mm konnen in Kombination mit EXT-BS-Verldngerungen, RED-BS-Reduzierungen und LA-BS-Adapter
verwendet werden. Interne KiihImittelzufuhr vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

LF

LPR
© @® |
D

g 3

3 -

g

LU |
Product Q ZCMS BD DCONWS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0TT 340022 080 R 40 22 22.00 12.00 95.00 61 80.00 v US 0608 0.88
0TT 340022100 R 40 22 22.00 12.00 115.00 81 100.00 v US 0608 0.94
0TT 340027 055 R 40 27 27.00 15.00 67.00 25 55.00 v US 0609 0.86
0TT340027 100 R 40 27 27.00 15.00 115.00 73 100.00 v US 0609 1.00
0TT340027130R 40 27 27.00 15.00 145.00 103 130.00 4 US 0609 1.12
0TT 340032 060 R 40 32 32.00 20.00 73.00 28 60.00 v Us 0810 0.90
0TT340032100R 40 32 32.00 20.00 115.00 70 100.00 v Us 0810 1.10
0TT340032130R 40 32 32.00 20.00 145.00 100 130.00 v US 0810 1.22
0TT 340 042 075R 40 42 42.00 24.00 89.00 33 75.00 4 US1014 0.89
0TT 340042 160 R 40 42 42.00 24.00 175.00 119 160.00 4 Us1014 1.73
0TT 340 042 200R 40 42 42.00 24.00 215.00 159 200.00 4 Us1014 2.30
0TT 340 054 090 R 40 54 54.00 28.00 105.00 39 90.00 v Us1219 1.08
0TT 340054160 R 40 54 54.00 28.00 175.00 109 160.00 v Us1219 2.23
0TT 340 054200 R 40 54 54.00 28.00 215.00 149 200.00 4 Us 1219 3.06
0TT 340 068 160 R 40 68 68.00 36.00 175.00 90 160.00 v US 1625 240
0TT 340068 200 R 40 68 68.00 36.00 216.00 130 200.00 v US 1625 3.73
0TT 340 085 200 R 40 85 85.00 50.00 211.00 m 200.00 v US 1630 4.03
0TT 340100 200 R 40 100, 200 100.00 60.00 211.00 m 200.00 v US 2032 5.05
0TT 350022 080 R 50 22 22.00 12.00 99.00 65 80.00 v US 0608 298
0TT350022 100 R 50 22 22.00 12.00 119.00 85 100.00 v US 0608 297
0TT 350027 055 R 50 27 27.00 15.00 71.00 29 55.00 4 US 0609 293
0TT 350027 100 R 50 27 27.00 15.00 119.00 77 100.00 v US 0609 3.01
0TT 350027 130R 50 27 27.00 15.00 149.00 107 130.00 v US 0609 3.10
0TT 350032 060 R 50 32 32.00 20.00 77.00 32 60.00 v US 0810 2.81
0TT350032130R 50 32 32.00 20.00 149.00 104 130.00 4 Us 0810 3.24
0TT 350032160 R 50 32 32.00 20.00 179.00 134 160.00 4 Us 0810 3.26
0TT 350042 075R 50 42 42.00 24.00 93.00 37 75.00 4 Us1014 2.74
0TT 350042160 R 50 42 42.00 24.00 179.00 123 160.00 v Us1014 3.64
0TT 350 042 200 R 50 42 42.00 24.00 219.00 163 200.00 v Us1014 4.05
0TT 350 054 090 R 50 54 54.00 28.00 109.00 43 90.00 v Us1219 3.02
0TT 350054160 R 50 54 54.00 28.00 179.00 13 160.00 v Us1219 415
0TT 350054200 R 50 54 54.00 28.00 219.00 153 200.00 v US 1219 5.08
0TT 350068 115R 50 68 68.00 36.00 132.00 46 115.00 v US 1625 3.20
0TT 350 068 200 R 50 68 68.00 36.00 220.00 134 200.00 v US 1625 5.54

4n



Product

0TT 350 068 260 R
0TT350085200R
0TT 350085 260 R
0TT350085320R
0TT350100170R
0TT 350100 260 R
0TT350100320R
0TT 550 160

50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMS

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCONWS

(mm)
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
280.00
221.00
281.00
341.00
193.00
281.00
341.00
160.00

LPR

(mm)
194
121
181
241
93
181
241
70

LU

(mm)
260.00
200.00
260.00
320.00
170.00
260.00
320.00
125.00

ANENENENENENEN

7

US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

1.22
6.21
9.07
11.84
5.60
10.78
15.10
5.90
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MOR-BS PRAMET

Werkzeughalter fiir Bohrkopfe mit Morsekegelschaft

Morsekegel 5 fiir Bohrkdpfe. Verschiedene Langen der Halter verfiigbar. Schnittstellengroen 22 bis 160 mm konnen zusammen mit EXT-BS
Verlangerungen, RED-BS Reduzierungen und LA-BS Erweiterungsschienen verwendet werden. Verfiighar mit Innenkiihlung. Fiir Anwendungen,
die hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

LF
LPR
,,,,,, 3 —
=== > : T
g q
= o
[}
(@]
[a]
LU

)
B, CCT™S cZeMs BD DCON WS LF LPR Il B P

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

305022 100 5 22 22.00 12.00 112.00 78 100.00 - US 0608 1.64
305022130 5 22 22.00 12.00 142.00 108 130.00 - US 0608 1.76
305 027 055 5 27 27.00 15.00 65.00 23 55.00 - US 0609 1.58
305027 100 5 27 27.00 15.00 113.00 Al 100.00 - US 0609 1.69
305027130 5 27 27.00 15.00 143.00 101 130.00 - US 0609 1.84
305032060 5 32 32.00 20.00 70.00 25 60.00 - Us 0810 1.54
305032130 5 32 32.00 20.00 143.00 98 130.00 - Us 0810 1.95
305032160 5 32 32.00 20.00 173.00 128 160.00 - US 0810 2.13
305 042 075 5 42 42.00 24.00 83.00 27 75.00 - Us1014 1.50
305042130 5 42 42.00 24.00 188.00 86 130.00 - Us1014 218
305042160 5 42 42.00 24.00 218.00 116 160.00 - Us1014 2.51

305054160 5 54 54.00 28.00 172.00 106 160.00 - Us 1219 3.00
305054 200 5 54 54.00 28.00 212.00 146 200.00 - Us1219 3.63

305 068 140 5 68 68.00 36.00 146.00 60 140.00 - US 1625 2.53

305 068 200 5 68 68.00 36.00 212.00 126 200.00 - US 1625 447
305 068 260 5 68 68.00 36.00 272.00 186 260.00 - US 1625 6.20
305 085 200 5 85 85.00 50.00 216.00 116 200.00 - US 1630 5.40
305 085 260 5 85 85.00 50.00 276.00 176 260.00 - US 1630 8.45
305 085 320 5 85 85.00 50.00 336.00 236 320.00 - US 1630 0.01

305100 260 5 100, 200 100.00 60.00 276.00 176 260.00 - US 2032 7.95
305100320 5 100, 200 100.00 60.00 336.00 236 320.00 - US 2032 11.39
505160 5 300, 400, 500 100.00 60.00 146.00 56 140.00 - US 2032 470

413



M4

WEL-BS D/PRAMET

WELDON-Werkzeugaufnahme fiir Spindelkopfe

Hochsteifer WELDON-Werkzeughalter fiir Spindelkdpfe, Schaftdurchmesser von 20 bis 40 mm. Verfiigbar in verschiedenen Léngen.
SchnittstellengroBen 22 bis 42 mm konnen in Kombination mit EXT-BS-Verldngerungen, RED-BS-Reduzierungen verwendet werden. Interne
KiihImittelzufuhr vorhanden. Fiir Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

LF

SOmAN_

CCTMS

DCON WS
BD

q
Product T™s Zcms BD DCON WS LU Bﬁ** W

(mm) (mm) (mm)
B 020 022 050 20 22 22.00 12.00 50.00 - US 0608 0.17
B 020022 100 20 22 22.00 12.00 100.00 - US 0608 0.34
B 025 027 055 25 27 27.00 15.00 55.00 - US 0609 0.17
B 025 027 100 25 27 27.00 15.00 95.00 - US 0609 0.46
B 032032 060 32 32 32.00 20.00 60.00 - Us 0810 0.43
B 032032100 32 32 32.00 20.00 100.00 - Us 0810 0.69
B 032032160 32 32 32.00 20.00 160.00 - Us 0810 1M
B 032 042 090 32 32 32.00 24.00 90.00 - Us 0810 0.71
B 040 042 090 40 42 42.00 24.00 90.00 - Us1014 0.98
B 040 042 160 40 42 42.00 24.00 160.00 - Us1014 1.79



Product

P022030R
P 027 030R
P032035R
P 042040R
P054050R
P 068 060 R
P 085070 R
P 100080 R
P 022020
P 022030
P 027 030
P 027 045
P 032035
P 032052
P 042040
P 042060
P 054050
P 054075
P 068 060
P 068 090
P 085070
P 085 105
P 100080
P 100120

EXT-BS

ZCMS

22

27

32

42

54

68

85
100, 200

22

22

27

27

32

32

L)

Ly}

54

54

68

68

85

85
100, 200
100, 200

44

EXT-BS Spindelkopfverlangerung

D/PRAMET

Spindelkopfverlangerung. Erhdltlich in SchnittstellengroBen von 22-200 mm und in verschiedenen Langen. Mit interner und externer Kiihlung

verfiigbar. Geeignet fiir alle Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

DCON MS
DCON WS
DB

] o--o-zzziid
LB
BD DCON MS DCON'WS LB Bq%
(mm) (mm) (mm) (mm)
22.00 12.00 12.00 30.00 v
27.00 15.00 15.00 30.00 4
32.00 20.00 20.00 35.00 v
42.00 24.00 24.00 40.00 v
54.00 28.00 28.00 50.00 v
68.00 36.00 36.00 60.00 v
85.00 50.00 50.00 70.00 v
100.00 60.00 60.00 80.00 v
22.00 12.00 12.00 20.00 -
22.00 12.00 12.00 30.00 -
27.00 15.00 15.00 30.00 -
27.00 15.00 15.00 45.00 -
32.00 20.00 20.00 35.00 -
32.00 20.00 20.00 52.00 -
42.00 24.00 24.00 40.00 -
42.00 24.00 24.00 60.00 -
54.00 28.00 28.00 50.00 -
54.00 28.00 28.00 75.00 -
68.00 36.00 36.00 60.00 -
68.00 36.00 36.00 90.00 -
85.00 50.00 50.00 70.00 -
85.00 50.00 50.00 105.00 -
100.00 60.00 60.00 80.00 -
100.00 60.00 60.00 120.00 -

i

US 0608
US 0609
US 0810
US 1014
Us1219
US 1625
US 1630
US 2032
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0810
US 0810
US 1014
Us 1014
Us1219
Us1219
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032

0.09
0.13
0.20
0.40
0.85
1.61
2.88
4.48
0.06
0.09
0.13
0.19
0.20
0.30
0.40
0.60
0.87
130
1.63
2.44
2.86
4.46
4.44
6.91

415
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RED-BS D/PRAMET

RED-BS Spindelkopfreduzierung
Spindelkopfreduzierung. Erhdltlich in SchnittstellengroBen von 27 - 100 mm und in verschiedenen Langen. Nur mit externer Kiihlung verfiigbar.
Geeignet fiir alle Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

BD
DCON WS
N\
@
DCON MS
BDX

LB

)
R, zcms BDX DCON MS BD DCONWS 1B FLGT B g¥

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

R027 022 036 22 27.00 15.00 22 12.00 26.00 10 - US 0608 0.11
R 042 022 058 22 42.00 24.00 22 12.00 48.00 10 - US 0608 0.31
R 032022 040 22 32.00 20.00 22 12.00 30.00 10 - US 0608 0.17
R 054 022 086 22 54.00 28.00 22 12.00 76.00 10 - US 0608 0.51
R 068 022 102 22 68.00 36.00 22 12.00 90.00 12 - US 0608 0.90
R 054027 080 27 54.00 28.00 27 15.00 70.00 10 - US 0609 0.63
R032027 034 27 32.00 20.00 27 15.00 24.00 10 - US 0609 0.18
R 042027 050 27 42.00 24.00 27 15.00 40.00 10 - US 0609 0.33
R 068 027 095 27 68.00 36.00 27 15.00 83.00 12 - US 0609 0.97
R 042 032 046 32 42.00 24.00 32 20.00 36.00 10 - US 0810 0.36
R 054032076 32 54.00 28.00 32 20.00 66.00 10 - US 0810 0.63
R068 032090 32 68.00 36.00 32 20.00 78.00 12 - US 0810 1.08
R 054042070 4 54.00 28.00 4 24.00 60.00 10 - US 1014 0.81
R 068 042 082 4 68.00 36.00 4 24.00 70.00 12 - US 1014 1.26
R 085 042 095 42 85.00 50.00 42 24.00 83.00 12 - US 1014 2.06
R 068 054 072 54 68.00 36.00 54 28.00 60.00 12 - Us 1219 1.51
R 085 054 090 54 85.00 50.00 54 28.00 78.00 12 - Us1219 2.44
R 085 068 100 68 85.00 50.00 68 36.00 88.00 12 - US 1625 332
R 100 085 100 85 100.00 60.00 85 50.00 88.00 12 - US 1630 5.05
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LA-BS D/PRAMET

LA-BS Spindelkopfadapter
Spindelkopfadapter zum VergroBern. Erhdltlich in SchnittstellengrdBe 100 mm und in verschiedenen Langen, um die Vielseitigkeit zu erhdhen.
Nur mit externer Kiihlung verfiigbar. Geeignet fiir alle Anwendungen, die eine hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit erfordern.

DCON MS

LB
o

BD

@)

“
Product acms BD DCON MS LB B P

(mm) (mm) (mm)

ADT 100 050 300, 400, 500 100.00 60.00 50.00 - US 1240 435

417
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AUSSPINDELSATZE




44

BESCHREIBUNG AUSSPINDELSATZE

2 3 4 W 5
BS 54 KIT RC 8-43

Werkzeugtyp GroRe 1S0 Bohrstangentyp Lochdurchmesserbereich
Fiir WSP-Form C 843 (mm)
BS Aushohrsystem 54 KIT Werkzeugset RC urK -~ —Qgrom
8-100 (mm)
. 8-170 (mm)
TC Fir WSP-FormT
K =90°
8210 (mm)
|
%
LA
al
LAl
aus @8 @38 @56 @85 @125 @ 165
p1] @43 @59 @100 ?130 @170 @210
Bereich Komponenten Bestellnummer AN
@8~@a3 420
424
@8~@100 421
425
P8~@170 422
426
98~@210 423
427

419



BS 54 KIT RC 8-043

®8-43

A

BESTELLNUMMER:

o
o
®
o

I —

0

8
_ e il

44

AUSSPINDELSATZE

420

Beschreibung Bezeichnung WsP Stk
Bohrkopf BS054 16 - 1
Bohrstange 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm BS 0816 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm BS 1016 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 R04 (CC..09T3.. 1
Inbusschliissel 3 HK 03 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Torx- Schliissel 7 TK07 - 1
Torx- Schliissel 8 TKo8 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1



BS 54 KIT RC 8-100

“ 98-100

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

Beschreibung Bezeichnung Wsp Stk
Bohrkopf BS 05416 - 1
Bohrstange 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm BS 0816 R03 (C..0602.. 1
Bohrstange 10 mm BS1016 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm BS1216 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 R04 (C..09T3.. 1
Bohrstange 34 mm BS 3416 R04 (C..09T3.. 2
Kassette BS 2CT R04 (C..09T3.. 1
Buchse BS 16 M10 - 1
Inbusschliissel 3 HK 03 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Torx- Schliissel 7 TK07 - 1
Torx- Schliissel 8 TK08 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1
Kassettenschraube (51025 - 1

421



BS 54 KIT RC 8-170

“ #8-170

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

422

Beschreibung Bezeichnung Wsp Stk
Bohrkopf BS 05416 - 1
Bohrstange 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm BS 0816 RO3 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm BS 1016 RO3 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 R04 (C..09T3.. 1
Bohrstange 34 mm BS 3416 R04 (C..09T3.. 2
Kassette BS 2(T R04 (C..0973.. 1
Gewicht BS2C(W - 1
Kleine Platte BSSP 85130 - 1
Mittlere Platte BSSP 125170 - 1
Buchse BS16 M10 - 1
Einstellschliissel AK03 - 1
Inbusschliissel 4 HK 04 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Torx- Schliissel 7 TK07 - 1
Torx- Schliissel 8 TK08 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1
Plattenbefestigungsschraube D2721 - 4
Kassettenschraube (51025 - 1
Gewichtsschraube (50825 - 1



BS 54 KIT RC 8-210

“ @8-210

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

Beschreibung Bezeichnung Wsp Stk
Bohrkopf BS 05416 - 1
Bohrstange 6 mm BS 06 16 R02 EP.. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm BS08 16 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm BS 1016 R03 (C.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 R03 (C..0602.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 R04 (C..09T3.. 1
Bohrstange 34 mm BS3416 R04 (C..09T3.. 2
Kassette BS 2(T R04 (C..09T3.. 1
Gewicht BS 2CW - 1
Kleine Platte BS SP 85 130 - 1
Mittlere Platte BSSP 125170 - 1
GroRe Platte BS SP 165 210 - 1
Buchse BS16 M10 - 1
Einstellschliissel AK 03 - 1
Inbusschliissel 4 HK 04 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Torx- Schliissel 7 TK07 - 1
Torx- Schliissel 8 TK08 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1
Plattenbefestigungsschraube D27 21 - 4
Kassettenschraube (51025 - 1
Gewichtsschraube (50825 - 1

423



BS 54 KIT TC 8-043

“ o8-43

BESTELLNUMMER:

TR

SO 1. T

44

AUSSPINDELSATZE

424

Beschreibung Bezeichnung Wwsp Stk
Bohrkopf BS 05416 - 1
Bohrstange 6 mm BS0616T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm BS 10 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 T02 TC..0902.. 1
Bohrstange 16 mm BS16 16 T02 TC.. 0902.. 1
Inbusschliissel 3 HK 03 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Torx- Schliissel 6 TK06 - 1
Torx- Schliissel 7 TK07 - 1



BS 54 KIT TC 8-100

“ #8-100

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

Beschreibung Bezeichnung WsP Stk
Bohrkopf BS 05416 - 1
Bohrstange 6 mm BS 06 16 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm BS 1016 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 T02 TC..0902.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 T02 TC..0902.. 1
Bohrstange 34 mm BS3416T04 TC.. 16T3.. 1
Kassette BS 2(TT04 TC.. 16T3.. 1
Buchse BS16 M10 - 1
Inbusschliissel 3 HK 03 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Inbusschliissel 6 TK06 - 1
Inbusschliissel 7 TK07 - 1
Inbusschliissel 15 TK15 - 1
Kassettenschraube (51025 - 1
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BS 54 KIT TC 8-170

4 @#8-170

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

426

Beschreibung Bezeichnung Wsp Stk
Bohrkopf BS054 16 - 1
Bohrstange 6 mm BS 0616 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm BS1016T02 TC..0902.. 1
Bohrstange 12 mm BS 1216 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 16 mm BS 16 16 T02 TC..0902.. 1
Bohrstange 34 mm BS3416T04 TC.. 16T3.. 1
Kassette BS 2(TT04 TC.. 16T3.. 1
Gewicht BS 2CW - 1
Kleine Platte BS SP 85 130 - 1
Mittlere Platte BSSP 125170 - 1
Buchse BS 16 M10 - 1
Einstellschliissel AK 03 - 1
Inbusschliissel 4 HK 04 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Torx- Schliissel 6 TK06 - 1
Torx- Schliissel 7 TKo7 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1
Plattenbefestigungsschraube D2721 - 4
Kassettenschraube (51025 - 1
Gewichtsschraube (50825 - 1



BS 54 KIT TC 8-210

4 (#8-210

BESTELLNUMMER:

44

AUSSPINDELSATZE

Beschreibung Bezeichnung Wsp Stk
Bohrkopf BS054 16 - 1
Bohrstange 6 mm BS 0616 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm BS 0816 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm BS 1016 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm BS1216T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 16 mm BS 1616 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 34 mm BS 3416 T04 TC.. 16T3.. 1
Kassette BS 2(TT04 TC..16T3.. 1
Gewicht BS 2CW - 1
Kleine Platte BSSP 85130 - 1
Mittlere Platte BSSP 125170 - 1
Grofe Platte BS SP 165210 - 1
Buchse BS 16 M10 - 1
Einstellschliissel AK 03 - 1
Inbusschliissel 4 HK 04 - 1
Inbusschliissel 5 HK 05 - 1
Inbusschliissel 6 HK 06 - 1
Inbusschliissel 8 HK 08 - 1
Torx- Schliissel 6 TK06 - 1
Torx- Schliissel 7 TKo7 - 1
Torx- Schliissel 15 TK15 - 1
Plattenbefestigungsschraube D2721 - 4
Kassettenschraube (51025 - 1
Gewichtsschraube (50825 - 1

427
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DORMER JPRAMET

MIMIER
ERBUN]

Kein W-LAN oder keine Internetverbindung? Die Zerspanungsrechner-App funktioniert auch offline einwandfrei und stellt
sicher,dass die Daten immer verfligbar sind, wenn Sie sie brauchen. Simply Reliable.

f DORMER JPRAMET

< ISO Turning

Carbon steel
Free machining sulfurized
[HB < 220, Rm < 830 N/mm?)

Turning cameter Cutting speed
4.00 345

D | mm ¥G | m/min

Aevolutions per minute, APM Entry angle
27454 90.00

n | AP k|*
Depth of cut Feed per revolution

0.20 0.01

- attachment

of=);Jo

Messages Mail Facebaok WhatsApp

Copy

Add Tags

Save 10 Filpse——

[ GETITON Download on

2 Download on the
' App Store " Google Play AppGallery
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AUSBOHREN
TECHNISCHE INFORMATIONEN




Allgemeine Definition
d. h. Stahl, Edelstahl...

. M . N S H Definition nach

Aufbau/Zusammensetzung
d. h. Kohlenstoffstahl,
legierter Stahl...

P MK N S H
P1
P2
P3
P4

44

WERKSTOFF-MATERIALGRUPPEN (WMG)

Definition nach

Harte/Zugfestigkeit
d. h.160< 220 HB, 620< 900 n/mm? ...

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

DORMER PRAMETS WERKSTOFF-MATERIALKLASSIFIKATION

Werkstoff-Materialgruppen (WMG) dienen zur einfachen und zu-
verldssigen Auswahl des passenden Zerspanungswerkzeugs und der
Startwerte fiir die Bearbeitungsbedingungen in bestimmten Anwen-
dungen.

Dormer Pramet klassifiziert Werkstoffe in sechs unterschiedliche,
farblich codierte Gruppen:

¢ Blau: Stahl und Stahlguss (P-Gruppe)

¢ Gelb: Edelstahl (M-Gruppe)

* Rot: Gusseisen (K-Gruppe)

¢ Griin: NE-Metalle (N-Gruppe)

¢ Braun: Hochtemperaturlegierungen (S-Gruppe)

* Grau: Gehartete Materialien (H-Gruppe)

430

Jede dieser Gruppen ist entsprechend der Struktur und/oder Zusam-
mensetzung in weitere Untergruppen unterteilt. Beispielsweise ist
die P-Gruppe (Stahl und Stahlguss) in vier Untergruppen unterteilt:

¢ P1 — Automatenstahl

¢ P2 —Kohlenstoffstahl

* P3 —Legierter Stahl

* P4 — Werkzeugstahl

Eine letzte Unterteilung ergibt sich durch die Materialeigenschaften
wie Harte und Zugfestigkeit. So erhalten unsere Kunden eine um-
fassende Werkzeugempfehlung, inklusive Startwerte fiir Schnittge-
schwindigkeit und Vorschub.

Die Tabelle auf der nachsten Seite enthélt eine Beschreibung jeder
Werkstoff-Materialgruppe sowie Beispiele gangiger Bezeichnungen.
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HARTMETALLSORTEN

T 8 3 3 0

Anwendung Beschichtung / Substrat Generation ISO Bereich

0PVD Spezielle

D Bohren 1CVD Anwendungen 1-9 01-50
M  Frasen : E:’lg Frei O 01-05
T  Drehen :Egg Gruppe K, H O 05-10
& iilg:t::gen g zzg Gruppe M, 5 (\ 10-20
g zzg Universell t 20-30
B CBN 8 30-40
C Keramik x 40-50
D PCD
T Cermet
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Sortenkennzeichnung

E Anwendungsbereich

T9315

19325

T9335

17325

17335

15305

15315

T0315

16310

18315

M10 -

H N N B E KN

M15 -

M10 -

M20 -

MOl - M15
ko5 - K20
M05 - M20
K05 - K25

M30

M40

M25

M40

Anwendung

A

H BE N B B N N

N

EANEEELNEEEEER

Vorschub

A‘l.l

A‘lll

Aal.l

Aal.l

Aal.l

‘al.l

‘al.l

‘alﬂﬂ

“l.U

‘al.U

Schnittgeschwindigkeit

Agﬂ.l

Aaiﬂﬂ

Aalﬂﬂ

AQI.U

A-lﬂﬂ

Agl.l

Aal.l

‘alﬂﬂ

“lﬂﬂ

‘alﬂﬂ

Widerstandsfahigkeit

gegen widrige
Arbeitsbedingungen

A

A
[
Y
[

‘al.U

‘aiil

‘alﬂﬂ

‘al.l

‘gﬂﬂﬂ

‘-ﬂﬂﬂ

‘al.U

“lﬂﬂ

‘al.U

Beschichtung

S S S N N Farbe

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

PVD

PVD

PVD

M4

Substrat

FGM

FGM

FGM

FaM

ultra submicron H

submicron H

Kiihlungsnutzen

+++

+++

+++

+++

HARTMETALLSORTEN

Sortenbeschreibung

Eine vielseitige Sorte mit hervorragenden Verschleilfestigkeitseigenschaften auch
unter intensiven Schnittbedingungen. Sie kann auch fiir Arbeiten mit unter-
brochenen Schnitten verwendet werden. Mit ihren ausgewogenen Eigenschaften
kann diese Sorte die erste Wahl fiir eine breite Palette von Dreharbeiten sein. Nicht
geeignet filir niedrige Schnittgeschwindigkeiten.

Aus technologischer Sicht handelt es sich um eine extrem vielseitige Sorte mit
hoher Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Beschadigungen unter ungiinsti-
gen Schnittbedingungen, die eine hervorragende VerschleiBfestigkeit aufweist. Die
korrekte Anwendung dieses Materials erfordert hohe Schnittgeschwindigkeiten.

Eine der zdhesten Sorten, die besonders fiir ungiinstige Schnittbedingungen bei
mittleren bis hohen Vorschiiben und mittleren Schnittgeschwindigkeiten geeignet
ist. Im Vergleich zu ihren Vorgéngern ist M15 — M40 nicht nur z&her, sondern auch
abriebfester, was sich bei intensiven Schnitthedingungen als niitzlich erweist.

Eine der universellsten Drehsorten. Speziell fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl
entwickelt. Optimale Balance zwischen VerschleiBfestigkeit und Leistungssicher-
heit. Geeignet filr ein breites Anwendungsspektrum in der Drehbearbeitung.

Sorte mit funktional abgestuftem Substrat, die sich durch sehr hohe Betriebssicher-
heit und sehr gute Verschleilfestigkeit auszeichnet. Sie eignet sich am besten fiir
den Einsatz bei der Bearbeitung von sehr zahen M20—M40-Werkstoffen.

Sorte mit sehr hoher Bestandigkeit gegen chemischen Verschleif3; geeignet fiir
Schlichtbearbeitungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten. Mit ihrer hohen Ab-
riebfestigkeit ist sie auch fiir produktive K01-K15-Bearbeitung von gehdrteten und
behandelten Werkstoffen geeignet.

Sorte, die in erster Linie fiir die produktive Bearbeitung bestimmt ist und eine hohe
Abriebfestigkeit und gute Betriebssicherheit aufweist. Aufgrund seiner Eigenschaf-
ten eignet sich dieser Werkstoff besonders fiir Schrupp- und Schlichtbearbeitungen
bei guten oder leicht ungiinstigen Schnittbedingungen.

Submikron-Sorte zum Drehen von Nichteisenmetallen und deren Legierungen mit
einem ausgewogenen Verhdltnis von Verschleil3festigkeit und Zahigkeit. Sie ist
mit einer einzigartigen Beschichtung mit hervorragenden Reibungseigenschaften
versehen.

HochverschleiBfeste Drehsorte mit bester PVD-Beschichtung. Geeignet fiir Schlicht-
bearbeitung und Anwendungen, bei denen eine scharfe Schneidkante zusammen
mit einer hohen Flankenverschleilfestigkeit von groBer Bedeutung ist.

Die Sorte mit hervorragender Abriebfestigkeit bei iberdurchschnittlicher Betriebs-
sicherheit eignet sich fiir die Bearbeitung bei mittleren bis hohen Schnittgeschwin-
digkeiten in kurzspanenden, hdrteren Werkstoffen.
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Substrat
WC-Co basiertes Substrat

WC-Co basiertes Substrat feinkdrnig (< 1 um)

Beschichtung

PVD

PVD

PVD

WC-Co basiertes Substrat sehr feinkdrnig (< 0,5 um)

Funktionsgradientensubstrat
Hartmetall ohne WC
Polykristalliner Diamant

Kubisches Bornitrid

Farbe

Substrat

submicron H submicron H

Cermet submicron H submicron H

Cermet

PCD

(BN

M4

Kiihlungsnutzen

HARTMETALLSORTEN

Sortenbeschreibung

Lweifellos der vielseitigste Schneidstoff. Er eignet sich fiir die Bearbeitung aller
Arten von bearbeiteten Materialien und ist praktisch bei fast allen Arten von Dreh-

++ + bearbeitungen einsetzbar. Seine Hauptvorteile sind die hohe Betriebssicherheit und

die sehr guten Reibungseigenschaften. Er ist daher fiir Anwendungen bei mittleren
und niedrigeren Schnittgeschwindigkeiten geeignet.

Zweifellos der vielseitigste Schneidstoff. Er eignet sich fiir die Bearbeitung aller
Arten von bearbeiteten Materialien und ist praktisch bei fast allen Arten von Dreh-

+ + + bearbeitungen einsetzbar. Seine Hauptvorteile sind die hohe Betriebssicherheit und

die sehr guten Reibungseigenschaften. Er ist daher fiir Anwendungen bei mittleren
und niedrigeren Schnittgeschwindigkeiten geeignet.

Unbeschichtete Sorte, die hauptséchlich fiir die Bearbeitung von Nichteisenme-
tallen vorgesehen ist. Sie kann aber auch fiir andere zu bearbeitende Materialien
(auBer Stahl) verwendet werden. Dieses Material kann beim Drehen, Frésen und
sogar beim Bohren verwendet werden.

Unbeschichtete Drehsorte, geeignet fiir Zerspanungsanwendungen, bei denen die
Oxidationshesténdigkeit kein dominierendes Kriterium fiir die Werkzeugstandzeit
ist. Entwickelt fiir die Bearbeitung von Legierungen auf Titanbasis. Die Sorte weist
eine hohe Festigkeit der Schneidkante bei guter Verschleilfestigkeit auf.

Beschichtetes Cermet zum Fein- und Fertigdrehen von Kohlenstoff- und legierten

+/— Stahlen (auch Edelstahl). Seine hervorragenden Reibungseigenschaften werden

+/=

durch die im PVD-Verfahren aufgebrachte Beschichtung noch verbessert.

Unbeschichtetes Cermet, das fiir die Feinbearbeitung aller Stahlsorten (auch Edel-
stahl) bei sehr geringen Vorschiiben geeignet ist. Sein Hauptvorteil ist der minimale
Radius der Schneidkante und die hohe Bestandigkeit gegen physikalische und
chemische VerschleiBmechanismen.

PKD-Sorte zum Drehen von Nichteisenwerkstoffen. Ideale Wahl fiir Arbeiten mit
hoher Schnittgeschwindigkeit und kleinen Vorschiiben bei stabilen Bedingungen.

(BN-Sorte fiir die Bearbeitung von gehérteten Materialien. Geeignet fiir die Be-
arbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit und kleinen Vorschiiben bei stabilen
Bedingungen.

Beschichtung

3 Mitteltemperatur-chemische Gasabscheidung
MT-CVD (Chemical Vapour Deposition)
PVD Niedertemperatur-physikalische Gasabscheidung
(Physical Vapour Deposition)

X Unbeschichtetes Hartmetall

Vorteile des Schneidols
++4+  KihImittel ist notwendig
++ Empfohlen
+/- Optional

== Kein KiihImittel verwenden
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TABELLE DER SCHNITTBEDINGUNGEN FUR DAS AUSSPINDELN

In den Aufbohrwerkzeugen werden die Standard-Drehwendeschneidplatten verwendet, aber die fir das Drehen empfohlenen Bedingungen gelten hier nicht (Angaben
auf den Kasten). Die Schnittbedingungen sind entsprechend der folgenden Tabelle zu wéhlen.

Schlichten (mit einer WSP) Schruppen (mit zwei WSP)
Werkstoff ) )
Durchmesser Schm?tgegh Vorschub Schnitttiefe a Durchmesser S‘T‘"'the?‘“ Vorschub f Max. Schnitttiefe a max
windigkeitv, z J windigkeitv, t »
24-30 110-140 24-30 110-140 0.15-0.25 4.2
0.05-0.30
29-40 0.05-0.15 29-40 105 - 140 0.15-0.30 57
39-50 39-50 0.20-0.30
0.06—-0.35
49-102 15-150 49-102 0.25-0.35
105 - 150
100 - 220 0.10-0.20 100-220 6.3
0.07 -0.50 0.30-0.40
220 - 500 220 - 500
24-30 70-110 24-30 69-90 0.12-0.20 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 5.7
39-50 39-50
M 0.20-0.50
49-102 80-110 0.10-0.20 49-102 70—-100 0.20-0.30
100 - 220 100 - 220 6.3
0.12-0.20 0.25-0.75 0.25-0.35
220-500 220-500
24-30 70—-110 24-30 0.20—-0.30 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.25-0.35 5.7
39-50 39-50
0.20-0.50 60-110
49-102 80-115 49-102 0.30-0.40
100-220 0.12-0.20 100-220 6.3
0.25-0.75 0.30-0.45
220-500 220 -500
24-30 150 - 300 0.05-0.15 24-30 120 -300 0.20-0.30 4.2
0.12-0.35
29-40 29-40
0.25-0.35 5.7
39-50 0.10-0.20 39-50
0.20-0.50
49-102 150 - 360 49-102 150 -370 0.30-0.40
100-220 100-220 0.30-0.45 6.3
0.10-0.25 0.25-0.75
220-500 220-500 0.30-0.40
24-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 5.7
39-50 39-50
0.20—-0.50
49-102 30—-45 49-102 30-40 0.20—-0.30
100-220 0.10-0.20 100 - 220 6.3
0.25-0.75 0.20-0.35
220-500 220 -500
24-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 57
39-50 39-50
0.20-0.50
49-102 30—-45 49-102 30—-40 0.20—-0.30
100 - 220 30-45 100 —-220 6.3
0.25-0.75 0.20-0.35
220-500 220-500
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Einstellanleitung - Schruppkopfe

e Neue WSP nehmen.

¢ Sicherungssschraube (n) I6sen und leicht anziehen.

¢ Drehen Sie die Einstellschraube, um die Gleitblocke auf einen klei-
neren als den erforderlichen Durchmesser zu bewegen.

e Stellschraube drehen und Schlittenbldcke auf gewtlinschten Durch-
messer einstellen.

Gleitblock
Sicherungsschraube

Gleitblock

Fiir KopfgroBen 68 und groRer (Kassetten-Stil)

e Kassetten haben einzelne radiale Einstellschrauben.
e Losen Sie die Feststellschraube einer der beiden Kassetten.

Einstellanleitung — Schlichtkopfe

e Alle Schlicht- und Mikro-Képfe haben eine Mikrometer-Einstel-
lung von 0,002 mm.

e Neue WSP einsetzen.

¢ Die Einstellung sollte vorzugsweise mit Werkzeugeinstellgeraten
erfolgen

e Verschlussschraube (n) |I6sen und leicht anziehen.

¢ Drehen Sie die Einstellschraube, um den Gleitblock auf einen klei-
neren als den erforderlichen Durchmesser zu bewegen.

Gleitblock
Sicherungsschraube

Gleitblock
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GEBRAUCHSANLEITUNG

Die Einstellung kann erfolgen, wenn der Kopf und der Halter in der
Maschine, auBerhalb der Maschine oder in der Maschine montiert
sind.

Feststellschraube (n) festziehen

Einstellschraube

Durch drehen der Stellschrauben, stellen Sie die Kassetten bis bei-
de WSP zentriert sind. (R1 = R2)

Stellschraube drehen und Schlittenblécke auf gewiinschten Durch-
messer einstellen.

Sicherungsschraube (n) festziehen.

Bei Anwendungen, die eine Herausforderung fiir das Halten einer
vorgegebenen Lochtoleranz darstellen, empfehlen wir, den Kopf
zunachst auf einen kleineren Durchmesser zu stellen, ein Loch zu
bohren und zu messen.AnschliefRend mit dem Mikrometer - Ziffer-
blatt das gewlinschte Mal} einstellen.

Einstellschraube
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GEBRAUCHSANLEITUNG

Wabhl des Einstellwinkels

75° 90°

e Durchgangslocher e Grundlochbohrungen

e Schweres Schruppen bei erhéhten Vorschiiben ¢ Stufenbohrungen mit 90° Schulter

e Tendenz, dem bestehenden Loch zu folgen (Kernverlagerung, au- ¢ Flachbohrungen - kurze Bohrwerkzeuge (gerichtete und neu posi-
Rerhalb des Standortes?) tionierte verschobene Bohrungen)

e Tiefe Bohrungen - lange Ausbohrwerkzeuge (selbstzentrierende e Bohrungen mit versetzten Kassetten (GroRRe 68 und groRer)

Wirkung hilft beim Einstieg!)

Diese Arten von Bohrkdpfen kdnnen mit einer symmetrischen Kassette und einer versetzten Kassette ausgeriistet werden.Beachten Sie, dass
versetzte Kassetten den Buchstaben ,,S“ am Ende der Beschreibung haben.
Beispiel: 2CT 90402 N S; 2CT 90 300 S; 2CT 90 402 S.

Symmetrisches Ausbohren Versetztes Ausbohren

T
N1 : O\ o
—————— 0.5 mm
;
[ = —
D2
Ds
2CT OO0 00O + 2CT 00O 0OOO 2CTOO O00OS + 2CT OO0 OO0O
3CTU0 000 + 3CT 00000 3CcTUOO00OS + 3CcTO0O 00O

Eine versetzte Bohrung ermdglicht eine Erhéhung der Abtragsrate zwischen D1 und D3.Etwa 4 bis 6 mm gegeniber symmetrischer Bohrung.
Beachten Sie, dass flr die versetzte Bohrung der Vorschub pro Minute berechnet werden sollte, wie bei einem Werkzeug mit einer Schneide.
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Achtung: Wahrend des gesamten Montagevorganges muss die Halte-
schraube (Pos. 2) gelost sein.

Befestigung des Bohrkopfes zur Aufnahme

Demontieren sie die Spannschrauben (Pos. 1) und schieben sie die
Unterteile des Bohrkopfes bis die 4 Verbindungsschrauben erschei-
nen.Setzen sie die Aufnahme in den Ansatz auf dem Bohrkopf ein.
Zentrieren sie die Spannlochpositionen und ziehen alle vier Spann-
schrauben fest.

SCHLICHTEN

M12X40

Schnittdaten

Die bestmoglichen Werte sind im Einzelfall zu ermitteln und hdngen
im einzelnen von Materialzugabe, Einsatzbedingungen und der Werk-
zeugauskragung ab.

Bohrtiefe und Werkzeugauskragung

Fir Schruppbearbeitungen kdonnen Ausbohrtiefen von 5 x D und fir
Schlichtbearbeitungen 3 x D erreicht werden. Durch eine groRere Aus-
ladung wird die mechanische Stabilitat des Werkzeugs vermindert.
Werkzeuge mit groRer Auskragung neigen zu Abweichungen und har-
monischen Schwingungen. Diese Schwingungen kénnen ein Verschie-
ben der einstellbaren Teile bewirken, mit dem Ergebnis einer nicht
mashaltigen oder konischen Bohrung. In vielen solcher Falle kénnen
diese Schwingungen durch Vorschuberhéhung und/oder Schnittge-
schwindigkeitsverminderung vermindert werden. Das Verhalten des
Werkzeugs andert sich auch, wenn die Schieber entfernt werden.
Schnittgeschwindigkeit und Vorschub miissen dann angepasst werden.

Bohrtiefe - Werkzeugauskragung fiir Mikrobohrkopfe

Die maximale Bohrtiefe bei Stahlbohrstangen sollte 5 x des Bohrstan-
gendurchmessers nicht Gberschreiten und 7 x Bohrstangendurchmes-
ser mit Vollhartmetallbohrstangen. Wir empfehlen die Bohrstangen
auf den kiirzesten Uberhang zu kiirzen, der entsprechend erforderlich
ist, um die gewiinschte Bohrtiefe zu erreichen. Fiir schwere Schrup-
panwendungen sollte der grofRte verfligbare Eckenradius ausgewahlt
werden, sofern nicht anders angegeben. Zum Schlichten mit sehr
geringem Materialabtrag ist der kleinste verfligbare Eckradius am
vorteilhaftesten, um die seitliche Durchbiegung des Werkzeugs zu
minimieren. Das kann bei Anwendungen mit langen Uberhingen be-
sonders wichtig sein.
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MONTAGE FUR GROSSE AUSSPINDELKOPFE

Montage der Schieber zum Bohrkopf

Schieben sie die Schieber in die V-Nute im Bohrkopf bis in die Position
ein, wenn die Schieberlochachse das Loch in der einstellbaren Mutter
schneidet. befestigen sie Schrauben (Pos. 1) und ziehen sie leicht an.
Diese Schrauben sichern die gleichmaRige Bewegung beider Schieber
in der V-Nute gleichzeitig. Zum schluss Uberprifen sie, ob sich die
Schieber reibungslos bewegen.

SCHRUPPEN

Ausbohrképfe fiir Schruppzerspanung 75° und 90°

Der Ausbohrkopf fur die Schruppzerspanung mit 75° sollte eingesetzt
werden, wenn groBe Materialzugaben zerspant werden missen und
wenn es die zu bearbeitende Bohrungsform zuldsst. Der Kopf mit 75°
hat eine Tendenz zur Selbstzentrierung bei einer vorhandenen Boh-
rung und dadurch einen ausgeglichenen Schnitt.Falls die vorhandene
Vorbohrung ausermittig ist, wird empfohlen, einen Kopf mit 90° ein-
zusetzen, der weniger Neigung hat, der Vorbohrung zu folgen.

Menge des zu entfernenden Materials

Die maximale Materialmenge, die beim Schruppen entfernt werden
muss, sollte verringert werden, bei sehr zihen Materialien, bei hohen
Uberhdngen und bei Dehnung des Schiebers.

Eckenradius der Wendeschneidplatte

Fir Schruppbearbeitungen sollte der grétmogliche Plattenradius ge-
wahlt werden, ausgenommen Sonderfalle.

Fir Schlichtanwendungen mit geringen Materialzugaben wird der
kleinstmogliche Plattenradius empfohlen, um die Seitenabweichung
des Werkzeugs moglichst gering zu halten. Dies ist noch wichtiger in
Fallen von sehr groRer Werkzeugauskragung.

4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

Rhombische Wendeschneidplatten haben im allgemeinen nur 2
Schneidkanten, dennoch kann man 4 Schneidkanten nutzen, wenn
75° und 90° Werkzeuge der gleichen Baureihe eingesetzt werden. Das
gleiche ist moglich beim Schruppeinsatz von 75° und schlichten

mit 90° Werkzeugen.
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BEMERKUNGEN
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MIRLY

RELIABLE

Der Fachmann erkennt die Qualitat der Arbeit bereits bei der Betrachtung
der Spane. Deshalb haben wir eine klare, schnorkellose Spanform als
Logo gewahlt. Dieser Span steht stellvertretend fiir die Spanformen,
welche bei der Bearbeitung mit Einsatz unserer Produkte entstehen.

Er spricht flr sich und die hohe Zuverlassigkeit unserer Produkte.

Simply Reliable.

DORMER ) PRAMET

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+32 3 440 59 01
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.or@dormerpramet.com

Canada
T: (888) 336 7637
En Frangais: (888) 368 8457

cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic
T: +420583 381 111
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France
T: +33 (0)2 47 62 57 01
info.fr@dormerpramet.com

www.dormerpramet.com

youtube.com/dormerpramet

Germany
T: +49 9131 933 08 70
info.de@dormerpramet.com

Hungary
T: +36-96 / 522-846
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T:+31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T:80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland
T: +48 32 78-15-890
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T:+3512142454 21
info.pt@dormerpramet.com

facebook.com/dormerprametsocial

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia
T: +7 (495) 775 10 28
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia
T: +421 (41) 764 54 60
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T:+31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 067 566 38 80

T: +38 067 566 81 51
info.ua@dormerpramet.com

linkedin.com/company/dormerpramet

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745
cs@dormerpramet.com

instagram.com/dormerprametsocial

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.bor@dormerpramet.com

Adria
T: +420 583 381 527
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ

T: +420 583 381 520
info.int.cz@dormerpramet.com
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